\k‘r

~ed

- \\‘

AFKB UITE«




Page |1

indice de Contenidos

MOdulo de CoNTrol de ProdUCCION........cocviiiirieieeiteteertt ettt sttt et s st et b e e et s b smee e e sne e enneas 3
Afadir un trabajo de Control de ProdUCCION ........ccuiiiie ettt et etee e are e e sbe e e eaee e ate e e beeennes 4
Enlace a Presupuesto Y GEStION dE ProYECLO .....cuiiiiii ittt sttt e s te e st e s ba e e sate e steessbaeesaneeeas 5
O] oYulaalv4=Tollo] aT=Ee [N @1o] a5 o1 s F-Tol [ ] o SRS 5
(O 1= <o a =10 [T 2= o S 8
JAVor | o F- Yo Fo TRl oY e 0] o T- Yo [U = PSP SPR 9

INAICE AEI DOCUMENTO «...ceveeeeiececeei ettt bt st b e s st s st s s s s s s s s s s s s e st esas s snes 11

Ventana de Trabajo de Control de ProdUCCION ........c.ccvieiiecieciece ettt e s et e s ae st e e e nraeneean 19

] LA OSSO ST P PR PTPRUSRPRTROON 24

(6o 401 o 110 =Y ST SO SR PRUPRUPIUURRI 28

Yo Lo [0 1Y o] e o ISR 50
Cargar Material €N REQUISICION .......cc.viiiiie ettt e et e e te e e ete e e st e e s te e e baeeesteesateeeaseaesnteeesesessseesnsannnns 50
Cargar el material seleccionado a [a REQUISICION ......ccueeiuieiiiiiice ettt e et e e e s e e snae e 52
Cargar Material 2 1a Orden de COMPIA ...occuiiicii ittt see s et e et e s s e e e bae e saeeesateesbaeesseeesbeesseeennees 53
Cargar el Material Seleccionado en una Orden de COMPIa ....ccueeciieeciieeciee et etee e etreeeteeestee e sateeereaeans 55
| T2 T A o X- 1o TSP 56
DTI <o T4 T =1 o Y- o ST 57
VEITICAr ENIACES ...ttt sttt s h et b e s bt e be s b e et et e sheeat et e sbe et e besaeeneesbesaeenes 58

0=T o o] o (=L T OO PO PP OPPPPPPPRRRIN 59
SDE — Salida 08 EXISEENCIA .euveuteruietertieteetete ettt ettt h et bbbt e ae et e s bt e ae et e b e et et e s bt et et e sbeeneenbesbesaean 63

ReVisar €l Material PAra SDE.........cceiciieeeieeeciee ettt ettt et e e bt eeetteeetee e saeesaseeeaseeeasseassseaesseessbeesnsaeeasseesnseann 63
Revisar el material seleccionado Para SDE..........uii ittt e e et eaa e e s aree s 64
K] B ] TR T P P PP U PPPTOUPPPPTN 65
SDE — SEIECCIONATOD ...ttt sttt et s bttt s bt et e s r e s bt e e e s r e e r e e r e erenreeaees 66
FINALIZAT ettt b e bbbt bt e h et e bt bt et e R e e bt et e e bt eh e e benbe et et e nbeeaeenee 68

SEEUIMIBNTO PIBZ@ c..ueeiiiiiiiiei ettt et e sttt e e e sttt e e s s bt e e s ettt e e s sbeaeesasbaeesasnsaeesanseaeesanstaeessansaeessnseeenns 69

ENTrada SDE ...ttt sttt ettt h et h e e bt e bt a e e et R e a e R e bt e e e et e Rt e Rt e sh e e ae et e bt e e e eenreeneens 71

YT e{U g Y =] o o Je [N O Y == OSSR 72
INSEITAT BALCH .ttt ettt st r et r et r e bt a e r e st eeer e eae s 76
RV g T [T 78
F AN (olU [o T o T= = JE =N o o = S 79
GV e [l 0] o =Y o [U LTSRS 80

REVISION ...ttt ettt et s h e et e b s bt et et e s bt e ae e beeb e et e e b e e at e b e sheeae et e beea e e bt ehe et e ebeeateteebeeatetesheeaeen 81

Version 15.0



LISTAS 08 COMTO ..ttt ettt ettt b et e e s h et e s bt s bt et e bt s bt et e s b e e bt e ae e bt e bt ea b e sb e e ae et e bt eb e e b e sbeene et e sreeneenee 81
NUEVA LISTA @ COMTE ..ttt ettt ettt st sttt et e e b e b e e b e e b e e s beesseesseesseesmeesmeesmreenseenrens 82
(0o o] T T e [ o oo U] ool [o ] s VUSSR 86
ESta00 0@ PrOUCCION. . .c.ueieitieeteete ettt ettt ettt s b et e b bt e b st e s ae et e b e ebe e e e nbesne et e sbeeaeenee 87
DELAIIES SDE ... ittt ettt st st ettt e b e b e s bt e s heesht e s at e s at e sabe e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e nheesatesatesatesateenteentens 89
REVEITIF SDE ...ttt e s bbb e s a e ab e s 91

[ o [ Jo L=l F= I 1 1Y o =T o o] e o T 92
e =lol U = Ll = 1 1Yo L OO PO PSP OTUPRPPPPPRN 94
Registros de ENSaY0 de INSPECCION ....ccuuii ittt e e etee et e e ste e e etee e steesbeeessteesateesbeeeaseeesateessesesseeesseeanes 97
Comparar trabajos de COMDBINACION ........ccuieiiee e s s e e e s e st e st e e beeseesaens 105
Comparar trabajo de PreSUPUESTO ....ccciiiiiie ettt sttt ste e ste e e ste e steeesaeeesnteesataeessaeessaeensaeesnseenns 107
HISEOFIAl A& CamMbIOS. ...ttt b e a et st sat et e bt e a e et e s bt et et e saeeatesbesbe et e sbesaeeneenres 109
I = e [ O 4 o oo LTSS PSP 110
MOIfICAT GATOS ...ttt ettt st s bt e h et e s b e sat e b e s bt e st et e eb e e a b et e sheeat e b e ebe et e nbesaeeneennes 111
EICION GIODAL ... .ttt et s a et bt st e b s b st et e ehe et e beshe et et e saeeeenaes 111
(o Tol Tl €] [e] o W'oTo T g Y=Tolol o] o FU S 112
Edicion Global SEIECCIONATA ....c.vieiieee ettt sttt bttt st be e e e s ae e aas 114
Edicion Global Seleccionada POr SECCION .......cccuveieeeeeeceecee et b e e re e se e s e e snaesseeenteenes 114
L6o] o]t [ g oA = Vo TS USRI 116
T LY=L ol U= [ = TRt 117
Secuenciar todo 10 SEIECCIONAUO .....c..eoueiiiiiriieereee et st sre e ne 118
Remover Secuencia a todo 10 SEIECCIONATO ......c.eiiiiiiririeieeee ettt s 118
0T - T e (oY (o} (o INY=1 [=Tolof o] o - o [o 1SRRI 120
Registro de ProdUCCiON/EMDErQUE........c.eccveivieieeieiecteeteete ettt ettt e ve et eaesbeeteeabesbeeaeesnesbesssensesseersensenaes 121
Cambiar @ MOdo MELFICO/IMPETTAL.......iccuieireeeieeeteeeeeeee ettt ettt eete et eeaeeaeeteeete e beeebeesteesbeesseesseesasesseeensennns 125
ATCIIVOS CINC ..ottt sttt ettt et e s bt s bt et e bt s bt et e s b e e me e s e b e e ae et e s bt e st e s e bt e bt e b e ebe et esenneennennens 125
oYy = Ta T Io L= B o 01T ot o J TR 126
2 oo o - | PSRRI 135
[0=T o o] o (LT OO PP PP PP UOPPTPPPPPPRN 136

Utilice el indice para llegar a donde tiene que ir - simplemente haga clic en un articulo de la lista para saltar a
esa ubicacion. Para volver al indice, mantenga presionada la tecla 'Ctrl' y pulse la tecla "Inicio", ubicada por
encima de las flechas de direccién entre el teclado numérico de 10 digitos y las teclas de ingreso de datos en
un teclado estandar.
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Modulo de Control de Produccion

Seleccione un trabajo de Control de Produccion - Haga clic en Control de Produccién ubicado en la barra de
herramientas en la parte superior de la pantalla. Esto abre la ventana “Seleccionar el Trabajo de Control de
Produccion”. Para abrir un trabajo de control de la produccién, haga clic para resaltar un articulo de la lista y, a
continuacién, haga clic en el botén "Abrir" en la parte inferior de la ventana, o simplemente haga doble clic en
un articulo resaltado para abrir la ventana "Seleccionar Trabajo de Control de Produccidn.

ut  Windows Production Control
i Find Job Ctrl+F m Inventory | A, Project Management | A3\ Production Control | A%\ Purchasing |
n Available: 5.2.5r04, Latest Beta Version Available: 5.2.6b03
A Select Production Control Job =] @ =
# Location Job Number 1| Job Description |Joh Location | Customer PO # ‘Joh Date | Items ‘ Weight
- Customer PO # 802014 Jefferson Barracks St. Louis 8/20/2014 585 66,4394
& Job Date 88776 Safeco Building Seattle. Washington 8/31/2014 0 0%
E 2::?:12 90414 SeaHawk Clubhouse Seattle, Washington 9/4/2014 594 65,269%
&t Finalized FabSuite2 12/20/2012 621 66,970%
= Group Name Sample1 Test data 2/29/2004 63 9.007#

Jefferson Barracks Crystal City, MO ] 8/21/2014 594

(- Government
=+ Group Name 2
- [blank]

overnment - Structural
(- Structural

ey | ( Add (F1) 3 f Edit (F4) 3 f Open (F5) ) (" Document Index (F8) )

Utilice el arbol de navegacién en la parte izquierda de la ventana “Seleccionar Trabajo de Control de
Produccién”. Haga clic en el signo + a la derecha de “Grupos de Trabajo” para limitar los trabajo mostrados por
el grupo seleccionado.

Los Grupos de Trabajo se establecen al estar en la ventana “Establecer Grupos de Trabajo” ubicada en la de
Control de la Producciéon — Mantenimiento del Trabajo o en Control de la Produccién — Edicidn del Trabajo.

5 Enter Value [E3m] Buscar trabajo —Haga clic en el menu desplegable de Control de Produccion,
. . n " H “« H
Select a production control job: haga clic para seleccionar "Buscar Trabajo” abriendo la ventana “Introducir

[Ba776] ~| valor”.

202014 Haga clic en la flecha a la derecha del campo “Seleccione un trabajo de control
e de produccién y, luego, seleccione.

Samplel

Version 15.0



Page |4

Anadir un trabajo de Control de Produccion — Mientras esté en la ventana “Seleccionar Trabajo
de Control de Produccidn”, presione el botén "Anadir” en la parte inferior derecha de la ventana o presione F1
en el teclado para abrir la ventana de “Editar Trabajo de Control de Produccién”.

Add (F1) ) ( Edit (F4) ) ( Open (F5) ) (" Document ndex (F§) )

Ventana para Editar Trabajo de Control de Produccidn:
& Production Control Job Edit: [New] ol ® =

Mientras esté en la ventana “Edicion del Trabajo
de Control de Produccion”, notar las pestaiias en
la parte superior. Haga clic en ellas para abrirlas, y
luego ingrese los datos apropiados del trabajo.

{General ]I Sold To/Ship To Il Input Settings |

Job Date: |10/1/2015 | Job # “
Shipping Date: ljl Job Description: ‘

Job Location: ‘

|
|
|
Job Group: | u | m
|
|
|

Las selecciones disponibles en la ventana “Vendido
A/Embarcar A” se llenan desde el tipo de empresa
'Cliente' en el libro de direcciones. La
configuracion de entrada de datos se llenara
automaticamente con aquello seleccionado vy
guardado en Mantenimiento de Control de
Produccidn, o pueden ser modificados aqui.

Comment: |

Shipping Comment: ‘

Project Management Job: ‘ u (Lnad Info )

Estimate: | u CLoad Info )

[ Combining Optimizations \ l" Suppliers \ ( Input/Display Units \ If Pay Categories \

( Save (F4) )

Ingreso de Datos —Mientras esté en la ventana de Edicién de Trabajo de Control de Produccidn, haga clic en los campos
abiertos para introducir los nuevos datos del Trabajo. El Unico campo que no se puede cambiar después de que un Nuevo
Trabajo haya sido ingresado es el 'Numero de trabajo’. Todos los demas datos se pueden cambiar en cualquier momento.
Ingrese cualquier dato en los campos. Haga clic en la flecha a la derecha de los campos abiertos para ver y utilizar selecciones
existentes. Todos los trabajos seleccionados de los articulos del menu desplegable anularan los estdndares de Mantenimiento
para Control de la Produccion.

Vendido A/Embarcar A — Mientras esté en la ventana
“Edicion del Trabajo de Control de Produccién”,
presione la opcion ‘Vendido A/Embarcar A” para abrir
esta ventana.

& Production Control Job Edit: 90414 [E== R <=

‘ General I[Sol‘:i To/Ship To | Input Settings |

Sold To: |FabSuite - Client w| Ship To: v .
| : = — Haga clic en la flecha a la derecha de los campos
Name: ‘FabSune - Client | Name: |FabSulte - Client A . - , .
At Todd | A B abiertos para seleccionar el 'Cliente' — esta es el tipo
Address: ‘PO Box 5366 | Address: |6704 Tarpley's Tavern Rd de em presa d|5p0n|b|e pa ra seIeCCIén

\
\
\
\ | | \ La Direccién de ‘Embarque A’ serd utilizada para los
City: |Williamsburg | documentos de embarque. Al ejecutar el embarque

\

\

\

City: ‘Wihamsburg

e DN e R o | en una ubicacién distinta, serd necesario cambiar

temporalmente la direccion de ‘Embarque A’ en la
ventana “Edicion de Trabajo de Control De
Produccién” a esta ubicacion distinta.

Cuando se haya terminado de hacer cambios, haga clic
en el botén "Guardar" en la parte inferior de la
ventana, volviendo a la ventana "Seleccionar Trabajos
de Control de Produccién'.

|
|

Phone: [757-645-0842 | Phone: [757-645-0842
|

Fax: |757-645-0896 Fax: [157-645-0896

': Combining Optimizations \( Suppliers \( Input/Display Units \I/ Pay Categories \

( Save (F4) )
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Enlace a Presupuesto y Gestion de Proyecto- Use esta opcién para enlazar un trabajo de

presupuesto y de gestion a un trabajo de control de produccién.

& Production Control Job Edit: 90414

=] = =]
[Generm]‘ Sold To/Ship To |f Input Settings |
Job Date: [7/27/2015  [= \
Shipping Date: |[lAIEIEE || Job Description: ‘Seahawk Clubhouse
Job Location: ‘Seatlle, Washington

Comment: |

Shipping Comment: ‘

\
\
\
Job Group: | lj | m
\
\
\

Project Management Job: |90414 Ij ( Load Info )

Ij ("Load Info )

Estimate: |New Project

( Combining Optimizations I ( Suppliers 3 Input/Display Units 30 Pay Categories )

( Save (F4) b

Mientras esté en la ventana de Edicion de Trabajo de
Control de Produccion, haga clic en la flecha a la
derecha del campo ‘Trabajo de Gestién de Proyecto’, y
luego haga clic para resaltar el trabajo de gestién de
proyectos al cual debe ser vinculado el trabajo de
control de la produccion.

Haga clic en la flecha a la derecha de la de’ Presupuesto’
y, a continuacidn, seleccione el trabajo en Presupuesto
para que se enlace al Control de Produccion.

Presionar el botén ‘Cargar Info’ para poblar
inmediatamente la ventana de control de produccién
con los datos de Gestién de Proyectos ingresados

Project Management Job: (" Loadlnfo )

-

802014
FabSuite?

Sample
Speedway

anteriormente.

Esta opcidn es por conveniencia ya que la informacion
puede que no coincide.

Cualquier dato se puede introducir en el campo abierto
para comentarios y observaciones de embarque.

Al terminar de ingresar los datos, presione el botdn
guardar en la parte inferior de la ventana.

Optimizaciones de Combinacion-Mientras esté en la ventana de Edicién de Trabajo de Control de
Produccidn, haga clic en el botén ‘Optimizaciones de Combinacion’ para abrir la ventana para configurar

optimizaciones:

& Combining Setup = & ==
| General Settings I[Fﬁa‘te Nesting Settings
Shear Cut Optimization: |N0ne m

Rotate Plates for Best Fit: )

Optimizations Not Included: Optimizations Included:

Warehouse Force Invento

Inventory Exact-Match (In Stock)
Inventory Exact-Match (On Order)
Inventory Least-Scrap (In Stock) (W
Inventory Least-Scrap (On Order) | S—n-—=
@R //arehouse Least-Scrap

( Save )

Los parametros de optimizacién proporcionan
guias de FabSuite con respecto al método de
combinacion.

Las opciones seleccionadas, asi como el orden en
el que se colocan son importantes para el
resultado de combinacion.

Mientras combine en Control de Produccion,
experimente, guarde y compare varias opciones
hasta obtener el resultado deseado.
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Optimizaciones—Resaltar una opcion de optimizacion de la lista para moverla entre el Lado Incluido y el Lado
No Incluido, a continuacidn, haga clic en las flechas izquierda o derecha apuntando en el centro de la ventana
para mover las opciones entre los campos. Para cambiar el orden de importancia de las opciones que figuran
en el lado incluido, resaltar la opcién, y luego moverla hacia arriba o abajo en la lista haciendo clic en los
botones “Mover Arriba” o “Mover abajo”.

Coincidencia Exacta del Inventario (En Existencia) —Usar esta opcion para articulos de Inventario en existencia
gue no tiene largo (articulos como pernos, tuercas, arandelas, etc.).

Coincidencia Exacta del Inventario (En Orden de Compra) — Usar esta opcion para articulos de Inventario en
Orden de Compra que calzan exactamente.

Menor Pérdida en Inventario (En Orden de Compra) — Usar esta opcion para articulos de Inventario en Orden
De Compra que proporcionaran la menor cantidad de pérdida.

Menor Pérdida en Inventario (En Existencia) — Usar esta opcion para articulos de Inventario en Existencia que
proporcionaran la menor cantidad de pérdida.

Menor Pérdida en Almacén — Usar esta opcién para darle preferencia a los articulos de almacén que
proporcionaran la menor cantidad de pérdida.

Forzar Inventario de Almacén — Usar esta opcion para darle preferencia a los articulos de Inventario
independientemente del resultado.

El orden segun los cuales se colocan las optimizaciones es importante al ejecutar una combinacion.

Por ejemplo, si hay materiales en inventario que fueron comprados de la fabrica siderurgica desde el principio
del Proyecto, deben ser utilizados para la combinacién, la seleccién ‘Forzar Inventario de Almacén’ debe ser
trasladada a parte de la ventana de "Optimizaciones incluidas". Mueva todas las demas opciones al lado de 'No
Incluidas en Optimizaciones’. Esta seleccién de optimizacidén asegura que el material en Inventario sea utilizado
incluso si el resultado de la combinacién no es dptimo.

La pestaiia de configuracion general:

de material, mientras se ejecuta una combinacidn.

Y- Combining Setup Por Defecto, la siguiente calidad de material mas alta se selecciona
. _ para la sustitucién.
General Settings | Plate Nesting Settings Combinar solo dentro de la Secuencia —Haga clic para marcar la

casilla de 'Combinar Sélo dentro de la secuencia' para combinar

Use Grade Substitutions: , . ..
R articulos de la misma secuencia juntos.

Usar sustituciones de calidad —Haga clic para marcar la casilla junto
a "Usar Sustitucion de Calidad ' para utilizar sustituciones de calidad

Combine Only Within Sequence: [¥] Aquellos que combinan y compran materiales por secuencia pueden

deshacer la selecciéon para trabajos cuando no se necesite.

secuencias se establecen antes de combinar cualquier material ya
que esta opcidn no funciona retroactivamente.

encontrar esta como la mejor opcidén para seleccionar este ajuste en
los estandares de la empresa para control de produccion y luego

‘Combinar solo dentro de la secuencia’, funciona mejor cuando las
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Pestaiia de Configuracion de Anidado de Placas:

¥ Combining Setup o] @ =)

‘ General Settings I[ Plate Nesting Settmgs]

Optimizaciones — Resaltar una opcién de
optimizacién en la lista para moverla entre el

Shear Cut Optimization: Lado Incluido y el Lado No Incluido, haga clic en

Rotate Plates for Best Fit: [¥]

mover las opciones entre los campos.

Optimizations Mot Included: Optimizations Included: . N .
T Moyer Arrlba(Mover Abajo - Cambie el orden
:::z:}gg E;:Sctt;gﬂ:[ﬁ“(g;ggﬁr) de importancia de las opciones en la parte
Inventory Least-Scrap (On Order) incluida, resalte la opcién, y muévala hacia arriba
(< ) Warehouse Least-Scrap (Move Down )

Mover Arriba o Mover Abajo.

las flechas en el centro de la ventana para

ol o abajo de la lista presionando los botones

I’: Save \

Optimizacidon Corte Guillotina: - Haga clic en la flecha para seleccionar una opcién disponible para la
optimizacion de corte guillotina.

Rotar Placas para Mejor calce — Cuando la direccién del grano de material no es importante, marque la casilla
"Rotar Placas para mejor calce" mientras se optimiza la placa.

Guardar—Haga clic en el botdn Guardar en la parte inferior de la ventana para ejecutar cualquier cambio, la
ventana “Configurar Combinacién” se cerrard, y regresara a la ventana “Edicién de Trabajo de Control de
Produccién”. Sila "X" roja es presionada sin guardar, el usuario sera regresado a la ventana “Edicién de Trabajo
de Control de Produccién” sin guardar.

Usar sustituciones de calidad: La colocacién de una marca en la casilla "Usar Calidad de Sustituciones” permite
la utilizacién de los articulos de la base de datos de materiales con materiales de una calidad diferente de lo
gue se indica en la lista de materiales que esta siendo combinada.

Guardar —Para modificar ajustes, haga clic en el botén Guardar antes de cerrar la ventana. Si la "X" roja es
presionada sin guardar entonces los ajustes permaneceran tal y como estaban cuando se abrié la ventana.

Cuando los articulos de control de produccién tienen calidades de material que no estan disponibles con
los proveedores en el Mantenimiento de Precios, los materiales no se combinaran.
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Categorias de Pago —En la ventana “Edicién de Trabajo de Control de Produccién”, haga clic en el botén
"Categorias de Pago’ para abrir dicha ventana. Aquellas entradas creadas en esta ventana anulardn aquellas
establecidas en Mantenimiento de Control de Produccién. La entrada de datos en esta ventana se aplicaran a
la tarea de control de produccién en la que estamos trabajando y no afectara a los ajustes en Mantenimiento
de Control de la Produccién.

& Pay Categories o] B =]
Pay Category |Description Lower Bound Unit Weight Unit Price| «
Beams Light 0.00 lbs. S1M0.00/CWT|__
Beams Medium 25.00 Ibs. 595.00/CWT Pay Category:
Beams Heavy 50.00 bs. S85.00/CWT

Description: |H eavy

Lower Bound Unit Weight: |50 00 Ibe

Unit Price: (sas po/ocwT
Mew (F1) | Add (F4) |

|«

Categorias de Pago —Utilice las categorias de pago para asignar los costos unitarios de los articulos fabricados.
El campo de entrada estd disponible para su uso en control de produccién cuando se seleccione para ser
incluido en “Mantenimiento de Control de Produccién”, - Editar entradas y campos a mostrar”.

Nuevo —Presionar el botén ‘Nuevo’ para empezar.

Categoria de pago — Ingrese el Tipo de Categoria de Pago (ejemplo: Viga, Columna, Soportes).

Descripcidn — Ingrese la Descripcién de Categoria de Pago (ejemplo: Ligero, Medio, Pesado).

Limite Inferior Peso Unitario — Introduzca el peso mas bajo aplicable a la categoria.

Precio Unitario—Introduzca el precio CWT aplicable al tipo de material.

Anadir —Haga clic en el botén "Afadir" para afiadir el articulo a la lista Categoria de pago.

Nuevo—Presionar el botdn ‘Nuevo’ al lado derecho de la ventana o F1 en el teclado para empezar. Introduzca
los datos en el campo 'Categoria de pago’ y haga clic en el botdn' Afiadir 'o pulse F4 en el teclado para afiadir el

articulo a la lista.

Editar - Resalte un articulo de la lista, introduzca nuevos datos y presione el botdn "Editar" o pulse F4 en el
teclado para confirmar el cambio.
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Eliminar —Resalte un articulo de la lista y luego presionela Tecla 'Eliminar' en la parte inferior de la ventana o
pulse F2 en el teclado para eliminar.

Acabados - Embarque - Mientras esté en la ventana de edicién de Control de Produccién, seleccione
una ubicacién de embarque intermedio haciendo clic en el menu desplegable de Control de Produccidn, y
seleccione ‘Acabados — Embarque’, abriendo la ventana ‘Mantenimiento de Acabados’.

Production Control

i Export to KISS

( Finishes - Shipping

La ventana ‘Acabados — Embarque’:

Use la ventana ‘Acabados — Embarque’ para afiadir una ubicacién de
embarque intermedia que se utilice en la ventana ‘Embarque’ para el

Seguimiento de la Carga.

Los Proveedores de Embarque intermedio se afladen como tipo de Empresa
‘Pintado’ en el Libro de Direcciones para que esté disponible como ‘Destino’
en la ventana de “Seguimiento de Carga”.

A Finish Maintenance e =2 |-
Abbreviation Description Intermediate Shipping -
PNT Painted
UNP Unpainted

-
Abbreviation Description: Intermediate Shipping:
GLV Galvanized | j

Edit

Los articulos disponibles en la ventana
‘Mantenimiento de Acabados’ se crean
primero en ‘Mantenimiento de Control de
Produccion, como se muestra a
continuacion.

La creacion de nuevos articulos en
Mantenimiento de Acabados se aborda en
el documento de Control de Produccién -
Mantenimiento.

Tenga en cuenta que los nuevos acabados
deben crearse alli antes de estar disponibles
para su uso con trabajos en el Médulo de
Control de la Produccidn.

Editar —Resalte un articulo de la lista y luego haga clic en la flecha a la derecha del campo de embarque
intermedio, resalte una seleccidn. Haga clic en la "X" roja para cerrar y volver a la ventana de Edicién de

Control de Produccidn.
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La ventana de Mantenimiento de Acabado:

Maintenance | About Windows A Finish Maintenance EI'E'@
Combining * i Estimating ‘ AB nvento
Estimating 3
ey , Br04, Latest Beta Version Avaiable: 5.2.  [Appreviation Description Intermediate Shipping =
Order Entry v
Praject Management b Production Control [ Painted
Production Centrol b Company Standards UNP Unpainted
Requisitions b Edit Display Fields
Purchase Orders b Edit Input Fields
Document Index r Menu Setup
Integration Settings v Job Maintenance
Shapes/Grades/Sizes Purchasing Standards
Pricing Maintenance Station and Route Setup
Address Book Approval Status Maintenance
Tax Groups Finish Maintenance
Tax Rates Cut Lists
Cumpar_w Informtion Production/Shipping Entry Abbreviation Description: Intermediate Shipping:
CreEE Production Status Galvanized | j
ok Reports
Purchasing Reports New Edit | Delete |
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I
Ingresar/Mostrar Unidades— Mientras esté en la ventana ‘Edicién de Trabajo de Control de Produccion’, haga
clic en la pestafia en la parte inferior derecha para abrir la ventana de seleccién y cambiar las unidades de

entrada y muestra del proyecto:

Job Group: ‘Cnmmercial

Comment: ‘

Shipping Comment: |

Z Production Control Job Edit: 90414 == =
[General]‘ Sold To/Ship To || Input Settings |
Job Date: (9/4/2014 - | ‘
Shipping Date: l:l Jab Description: [SeaHawk Clubhause |
Job Location: |Seame. Washington ‘
m ‘Structural m
I:I (" LoadInfo )

Project Management Job: |90414

N

( Combining Optimizations A f Suppliers ) ( Input/Display Units j ( Pay Categories )
( Save (F4)
& Input/Display Units o B =]
Size Input/Display Units: |Imper|a| m
Length Input/Display Units: |Imperia| m

Length Input Type:

v

- Feet, Inches, 16ths

- Feet, Inches

- Inches, 16ths

- Decimal Feet

- Decimal Inches (2 Places)

- Decimal Inches

7 - Feet, Inches, 16ths (Free-Form)

Weight Input/Display Units:

1
2
Price Input/Display Units: i
(—5

6

Seleccionar la muestra "Imperial" o
"Métrica" para el tamafio, largo, peso y
precio del material.

Las selecciones también estan disponibles
para cambiar como se muestra el largo del
material en ‘Ingresar/Mostrar Unidades
Largo’:

Haga clic en la flecha a la derecha de los
campos abiertos para hacer la seleccidn.

En Mantenimiento de Control de la
Produccidn, estas selecciones se pueden
establecer como estandar.

Las selecciones realizadas
Unicamente para este trabajo.

aqui son

Presione el botén ‘OK’ en la parte inferior
de la ventana ‘Ingresar/mostrar Unidades’
para confirmar los cambios, y volver a la
ventana de Edicién de Trabajo de Control
de Produccion.

Guardar— Mientras esté en la Ventana “Edicién de Trabajo de Control de Produccién”, presione el botén
‘Guardar’ cuando todas las ediciones hayan sido terminadas, volviendo a la ventana ‘Seleccionar Trabajo de
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Control de Produccidn’. Presione el botdn ‘Abrir’ o F5 n el teclado para abrir el Trabajo de Control de
Produccién.

Indice del Documento -Utilice el indice de documentos para afiadir documentos a los archivos del
trabajo. Mientras esté en la ventana "Seleccionar Trabajos de Control de Produccién ', resalte un trabajo de
Control de produccién y presione el botén ‘indice de documentos’ o pulse F8 en el teclado para abrir la
ventana de indice de documentos - por Categoria.

¥ Select Production Contral Job (== |[=]
B Location Job Number Al Job Description |J0h Location ‘ Customer PO # Job Date ‘ Items ‘ Weight =
& Customer PO # 802014 Jefferson Barracks St. Louis 8/20/2014 595 66,4392
#-Job Date 88776 Safeco Building Seattle, Washington 8/31/2014 0 02
g g::dp Iz SeaHawk Clubhouse Seattle, Washington 9/4/2014
% Finalized FabSuite2 12/20/2012 621 66,970#
£ Group Name Sample1 Test data 2/29/2004 68 9,097
B [blank] Speedway Jefferson Barracks Crystal City, MO 58997 8/21/2014 594 65,269#
2014
Commercial s Confirm \EI
Government

roup Name 2 Open PRJ document index?
[blank]

Government - Structural
i
- Structural y
[ —— | | Add (F1) Y ( Edit (F4) 3 F Open (F5) O ( Document index (F8) )

En la ventana de confirmacidn, la opcién para abrir el indice de documentos de Gestién de Proyectos’ esta
disponible inmediatamente. Haga clic en el botén 'Si' para continuar enlazando todos los documentos en un
solo archivo. Esto es por conveniencia cuando el Trabajo de Control de Produccién guarda relacién con un
Trabajo de Gestion de Proyectos. Si el usuario desea mantener los archivos del indice de documentos
separados, incluso si los mddulos estan enlazados, haga clic en el botdn 'No' para proceder.

La ventana de indice de Documentos:

¥-3 Document Index - By Category (=R R ==
PRJ Categories: 90414, PDC Categories: 90414 * - File is in an archive
= Base Category Sorted by Category in Ascending order.
&1 Contract Info Job # ‘Calegory Filename Date/Time Loaded|File Source =
i E-mail Correspondence
. Pricing

W Include Sub-Category Files —

Edit Categories Add Document Reference
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Editar Categorias —Cree un darbol de carpetas con archivos en el que pueda guardar sus documentos por
categoria. Mientras esté en la ventana Indice de documentos - Por Categoria, haga clic en el botén 'Editar
categorias' para abrir la ventana indice de Documentos - Editar Categorias.

':;J Categories: 90414, PDC Categories: 90414 S Cuando el botén ‘Editar Categorias’ en la parte
o Conon o T Fianams inferior izquierda de la pantalla es presionado, la
g ocpondence seleccion emergente aparecerd pidiendo una
eleccion de los archivos en el indice de
documentos PRJ o PDC, ya que cualquiera de
2 P = ellos puede ser utilizado debido a que los

Selecthe module: maddulos estdn enlazados.

o | Si los Documentos estdn siendo instalados en
Control de Produccidn, presione el botén PDC.
Si los documentos estan siendo instalados en
Gestion de Proyectos, presione el botdn PRJ.

La ventana que se abre es igual, ya que sdlo son
diferentes carpetas.

¥ Include Sub-Category Files

Edit Categories Add Document Reference ‘ ‘ ‘

Incluir Sub-Categorias - Utilice esta seleccidon para ampliar la lista y mostrar subcarpetas asociadas con las
carpetas principales. Marque los archivos ‘Incluir la sub-categoria’ para mostrar todos los articulos de la sub-
categoria en arbol de categorias.

%  Document Index - Edit Categories | = | = [#%] &  Document Index - Edit Categories == =

PDC Categories: 90414 PDC Categories: 90414
= Base Category =- Base Category
[l Contract Info El- Contract Info

- E-mail Correspondence Bonds
Payments
Drawing Files

- E-mail Correspondence

= New Category @

Parent category is ‘Base Category”. Enter the new category:

|B id Documents|
oK

Default Dir Default Dir

Add | Add

Afnadir—Mientras esté en la ventana Categoria PDC, resalte la ‘Categoria Base’, y luego presione ‘Aiadir’ para
abrir la ventana ‘Nueva Categoria’.
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Nueva Categoria —Haga clic en el campo abierto para 'Ingresar la nueva categoria’, escriba el nuevo nombre y
haga clic en el botdn' OK 'para volver a la ventana ‘indice de documentos - Editar Categorias’.

:  Document Index - Edit Categories | = | & | 22 | : ) R— —
& . ¢ = &  Document Index - Edit Categories = |3 [=
Pg Cacateg T'es' 24 PDC Categories: 90414

- Dase Latego
= Contracgt Igo & Base Category

. Bond i Bid Documents
"PDH y t ontract Info
aymems Bonds
Drawing Files

. Payments
i E-mail Correspondence rawing Files

i E-mail Correspondence

Browse For Folder “
Select Directory
& New Category ==
Parent category is "‘Base Category’. Enter the new category: Documents ~
|B\d Documents| . ||§ Downloads
— >t Music
» | =] Pictures
g Videos
4 i TIN0GB4E00) (1)
» . FabSuiteContactManager 4.5 v

Folder: Documernts

Make New Folder Cancel

Default Dir Defaull i

Add Add ‘ Rename | Delete |

Directorio Por Defecto— Mientras esté en la ventana ‘indice de documentos - Editar Categorias’, haga clic en el
botén Directorio Por Defecto para abrir la Ventana Buscar Carpeta. Haga clic en el botdén "Crear nueva
carpeta’ para hacer una nueva carpeta. Navegue y resalte una carpeta existente, haga clic en el botén "OK"
para seleccionar y volver a la ventana indice de documentos. Haga clic en la "X" roja en la parte superior
derecha de esta ventana para cerrarla cuando no cree nuevos datos.

Renombrar — Mientras esté en la ventana 'indice de documentos - Editar categorias', resalte un articulo en el
arbol de categorias y, a continuacion, haga clic en el botén "Renombrar" para abrir la ventana "Nueva
categoria '. Haga clic en el campo abierto, presione la tecla de retroceso para borrar, y luego introduzca el
nuevo nombre. Presione el botén "OK" para volver a la ventana de ‘indice de documentos - Editar categorias’.

Borrar— Mientras esté en la ventana’ indice de documentos - Editar Categorias’, resalte un articulo en el arbol
de categorias y, a continuacidn, presione el botdn’ Borrar’ para abrirla ventana ‘Confirmar’. Presione el botdn
‘Si” para borrar, o el botén ‘No’ para volver a la ventana ‘Indice de documentos - Editar Categorias’.

Haga clic en la ‘X’ roja ubicada en la parte superior derecha de la ventana ‘indice de Documentos — Editar
Categorias’ para regresar a la ventana de ‘Indice de Documentos — Por Categoria’.
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Afadir Documento de Referencia— Mientras esté en la ventana ‘indice de documentos - Editar Categorias’,

presione ‘Afiadir Documento de Referencia’ para abrir la ventana de indice de Documentos — Afiadir
Documento de Referencia.

¥ Document Index - By Category [=1= =]
PRJ Ci 90414, PDC C; 90414 * - File is in an archive
=-Base Category Sorted by Category in Ascending order. i
Bid Documents Job # Category |F\Isnams Date/Time Loaded File Source =
Contract Info
- Drawing Files & Document Index - Add Document Reference E =l @
E-mail Correspondence Document Filename
- Pricing B
Existing Document Hew Document
Find By Directory Search | {AddFile”| AddOutlookEmail | AddQutiookAttachments Remove File
Document Reference Description:
¥ Include Sub-Category Files
Edit Categories | Add Document Reference
ST E E L M P Add Document Reference

Buscar por Directorio —Utilice esta busqueda para la opcién de archivos para localizar un archivo que esté

actualmente en el sistema. En la ventana indice de documentos - Afladir Documento de Referencia, presione el
botdn 'Buscar por Directorio' para abrir el indice de documentos - Por Directorio.

& Document Index - By Directory
[ Document Index Base Dirsctory Sorted by Filename in Ascending order.

lo @ sl

<

I Include Sub-Directory Files
I Include All Archive Files

File Date/Time

3/27/2014 10:07 8/20/2014 08:54

Proposal_Demo_pdf

4/9/2014 13:52  |8/20/2014 09:12

Date/Time Loaded File Source

* - File is in an archive

| AdgdFie | DeleteFile | MoveFile | Rename File| open File (cir+F) |

Select ‘ Search

Seleccionar Archivo— En la ventana ‘indice de documentos - Por Directorio’, resalte un articulo en la lista.

Afadir Archivo - Para aiiadir un articulo a la lista, haga clic en el botdn "Afadir Archivo". Aparecera la ventana
"Abrir”. Busque y seleccione, luego presione el botdn "Abrir" en la parte inferior de la ventana para abrir

‘Anadir archivo ".
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Con el Buscador de Windows abierto,
busque el archivo que desea anadiry
haga clic en él.

El nombre del archivo aparecera en el
campo "Nombre de archivo". Haga clic
en el botdn "Abrir” en la parte inferior
de la ventana.

La ventana del navegador se cerrar3,
regresando a 'Afiadir archivo’ en
FabSuite.

F3 Open
T . « FabSuite » Documents v & Search Documents 2
Organize v Mew folder = - [ @
” Name °
@ OneDrive
X 100.pdf
0@ H 1) Firefox Setup Stub 27.0.1.exe
omegroup 8] proposal_Deme.doc
Proposal_Demo.pdf
1M This PC @ pose "
j Desktop
Select a file to preview.
| Documents
& Downloads
W Music
= Pictures
& Videos
i T110664600) (C:)
v < >
File name: v‘ All Files (%) W
& Add File o] B (=)
Files to Add:
Filename -

CiUsers\FS-Kerri\Downloads\101.pdf

Add Addtional File | Add Outiook Email |

Add Outlook Atachments |

Remoue File |

File Source: |Grids and Associates

j|Dave

" Compress Files into a Single Archive
1 file must be copied into the document index directory structure:

=

i« Leave Files Uncompressed

Select directory:|

" Move File

Description:

Browse

&+ Copy File (Leave Original)

Drawing 10|

Add File

Las Notas Adicionales se pueden afiadir
mediante la introduccion de datos en el
campo Descripcion.

Afada referencias de Archivo Fuente
haciendo clic en las flechas a la derecha del
campo Archivo Fuente; incluya un contacto
en el campo de la derecha.

Haga clic en los botones de opciones para
"Comprimir archivos en un Unico archivo"
o "dejar archivos sin comprimir”

Presione los botones de opcién para
‘Mover Archivo’ o ‘Copiar Archivo (Dejar
Original) el archivo seleccionado desde su
ubicacién original o para hacer una copia y
ponerla en el indice de documentos.

Una vez que las selecciones se hayan
hecho, asegurese de presionar el botdn
‘Afiadir Archivo’ en la parte inferior de la
ventana para confirmarlas en el indice de
Documento, y regresar al indice de
documentos — Por Categoria.

En la ventana "Anadir Archivos", se pueden agregar mas archivos haciendo clic en ‘Afiadir archivo adicional’,
'Ainadir correo electréonico de Outlook' y ‘Afadir archivos adjuntos de Outlook'. Los archivos pueden ser
removidos resaltando un articulo en la lista y haciendo clic en el botén 'Borrar archivos'. Ademas, la
informacién del Archivo Fuente se puede agregar haciendo clic en la flecha al lado del campo de ‘Archivo

Fuente’ para seleccionar.
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&
PDC Categories: 30414

(= Base Category
:-Bid Documents
- Contract Info
i Drawing Files

Document Index - By Category

Sorted by Category in Ascending order.

o) e

* - File is in an archive

Filename

101-1.pdf
Proposal_Demao. pdf

Category

Date/Time Loaded File Source
9/27/2014 17:49  Grids and Associates - Dave —

8/20/2014 09:12

E-mail Correspondence

¥ Include Sub-Category Files

Edit Categories Edit Document Reference

Delete Document Reference

Open File (Ctrl+F)

Email File

Page | 16

Resalte un documento
en la lista y luego
presione el botén "Abrir
archivo" o pulse
Control+F en el teclado
para ver el documento.

==

& Confirm

Are you sure you want to delete the selected document reference?

i \/Zes | Qﬂu |

Browse For Folder

Borrar Archivo — Resalte un archivo en el indice de documentos -
Por Directorio y, al haga clic en el botén ‘Borrar archivos' para
removerlos.
La ventana ‘Confirmar’ se abrira. Presione ‘Si’ para continuar, o
‘No’ para volver a la ventana ‘indice De Documentos — Por
Directorio’.

Select Directory

4 | Fab5uite -
. Backup
. Documents
Drawing
. Export
| FabSuite License
J Import
. Job
. Log
. Settings

m

. Updates

Mover Archivo — Resalte un archivo de la lista indice de documentos - Por
Directorio y presione el botén 'Mover Archivo' para abrir la ventana
Buscar carpeta.

La carpeta en la que el archivo reside actualmente se resaltard en el
directorio.

Haga una nueva carpeta para el archivo que se va a mover haciendo clic
- en el botdn "Crear nueva carpeta", introduzca el nombre y presione "OK".

I Make New Folder I I QK.

ﬁ Mew Filename

Enter the new filenams:
sample_20120827_161935 xi=.

OK

! Renombrar archivos — Resalte un archivo en el indice de Documentos -
Por Directorio y, a continuacion, presione el botén "Renombrar el archivo"
para abrir la ventana Nuevo Nombre de Archivo.

Haga clic en el campo abierto, en la tecla de retroceso para borrar, y luego
introduzca un nombre nuevo. Presione "OK", volviendo al Indice de
documentos - Por Directorio.

Abrir Archivo —Resalte un archivo en el indice de documentos - Por Directorio, y luego presione el botén "Abrir
archivo" o pulse Control F en el teclado para ver el archivo.
Seleccionar— Resalte un archivo en el Indice de documentos - Por Directorio, y luego presione el botdn

‘Seleccionar’ para afiadir ese archivo al indice de documentos - Por Directorio.
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& Search = || ==
Sorted By
[Filename File Size|File Dale/Time | Date/Time Loaded |File Source =
Directory’ | Browse | ¥ Sub-Directories Filename Ext
Source: | <] FileSize: | File Date: | -] Date Loaded E
Double-click the file to select. Select | [~ Include All Archive Files Search ‘ | 5| 1
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Buscar — Utilice esta funcién para buscar
los archivos que ya estdn en Indice de
documentos.

Presione "Buscar" para abrir la ventana de
busqueda. Marque la casilla de
'subdirectorios’ para ser utilizada si es
necesario.

Haga clic en el botén "Examinar" para abrir
la ventana "Buscar carpeta". Desplacese
para localizar el archivo y, con ese archivo
resaltado, presione ‘OK’ para confirmar la
seleccion.

Otras opciones de busqueda para el nombre del archivo, Ext, Fuente, Tamafio del archivo, fecha del archivo y las
opciones para Fecha de Cargado estan disponibles haciendo clic en la flecha a la derecha de los campos abiertos.

Marque la casilla ‘Incluir todos los archivos del respaldo’. Presione "Buscar" para ejecutar la busqueda. Cuando el
archivo sea encontrado, aparecerd en la ventana. Haga clic en la "X" roja para volver al indice de documentos — Por
Directorio. Haga clic en la "X" roja en la esquina superior derecha del indice de documentos — Por Directorio para
volver a la ventana ‘indice de documentos - Afiadir Documento de Referencia’.

Documento Nuevo — Mientras esté en la ventana Indice de documentos - Afiadir documento de referencia,
agregue nuevos documentos haciendo clic en los botones "Afadir Archivo ',' Afadir correo electrénico de
Outlook" y "Anadir archivos adjuntos de Outlook ' situados en el centro de la ventana debajo de las palabras,’

Documento Nuevo .

ﬁ Document Index - Add Document Reference

=

= || 8

Document Filename

Anadir Archivo — Afada archivos al

Existing Document New Document

FindElyDiredory| Search |

Add File Add Outlook Email

Add Outlook Attachments

Remove File |

indice de documentos. Haga clic en el
botdén "ARadir Archivos" para abrir la
ventana de Buscador de Documentos
desde la Biblioteca.

Resalte el archivo deseado vy, presione
el botdn "Abrir" para confirmar la
seleccion.

Haga clic en el botén "Afadir Archivo"

Document Reference Description:

en la parte inferior de la ventana para

Add Document Reference

guardar la seleccién.
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ﬁ Document Index - Add Documnent Reference o || B &

Document Filename

Anadir correo electrdnico
Outlook — En Outlook, resalte
un correo electrénico
seleccionado para ser guardado
en los archivos FabSuite. Esta
seleccién va a funcionar para
los correos electrénicos
entrantes y salientes.

Existing Document New Document

PP
FindEyDirectory| Searchl Add File Add Outlook Email Add Outlook Attachments RemoveFiIe| Vuelva a Ia ventana Anadlr

archivo’; haga clic en el botén
Document Reference Description: ‘Afiadir correo electrénico de
Outlook', abriendo la ventana
"Buscar carpeta".

Presione ‘OK’ para guardar el
email en el Indice de
Documentos.

Add Document Reference |

Aiadir adjuntos de Outlook - En Outlook, resalte un correo electrénico seleccionado con un adjunto a ser
guardado en los archivos FabSuite. En la ventana Afiadir archivo, haga clic en el botdn 'Afadir archivos
adjuntos de Outlook', y abra la ventana "Buscar Carpeta". Haga clic en "OK" para guardar el correo
electrénico en el indice de documentos, o busque y resalte a un lugar deseado para el archivo que desea
guardar, haga clic en el botdén "OK" para guardar el archivo alli. Esta opcién guardard sdlo los adjuntos del
correo electrdnico, y no el correo electrénico.

En la ventana indice de Documentos — Por Categoria, haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior derecha de la
ventana para volver a cerrar. Haga clic en la pestaiia "Control de la Produccion" para abrir la ventana
"Seleccionar trabajos de Control de Produccidon .

Exportar a KISS — En la Ventana “Edicion de Trabajo de Control de Produccién”, haga clic en el menu
desplegable de Control de Produccidn, y presione ‘Exportar a KISS’, abriendo la ventana ‘Guardar Como’.

& savehs X
Este menu desplegable e T ~moE- Utilice la funcién de 'Exportar a KISS' para
. = Name Date modified Type H H

que Se mueStra abaJO ‘;’»’ |7 PDC_RECOVER_CIS2_Sample_20150505_1002... 5/5/201510:05 AM K);:le guardar unos arChIVOS de trabaJo'

. . . . Fecert Paces ) 661 RECOVER PDC_CI52 CIS2 Sample 2012.. S/5/2015052AM  KSSFil
SOIO esta dlsponlble || | PDIC_RECOVER_044_Amity_School JOB_2015... 4/27/2015 506 PM  KSSFil

Deskiop L EST_Freight Testing 20141222 052213 12/22/2014 522 AM  KSSFil Lo
Cuando |a Ventana de = [ ] CMB_Samplel 20140123 120210 1/23/2014 1204 PM KSSFil Sl blen hay muchas maneras de guardar y
= | EST_Samplel 20130221 201040 UMIBLOEM - KSSFl 3 . L,
edicién de trabajo de | | % fASmmmmens i S| purgar trabajos en FabSuite, esta opcion
control de produccién ot ECOUER ST LA Zon 2. 101702007 PM  KG5 guarda solo el trabajo, ya que a veces los
est4 abierta. [ Ntﬁ e 5o sz | usuarios quieren guardar el archivo antes
New folderais 8312012356 PM  File fol ™ . .
g ; de hacer cualquier cambio.
- File name: ~ -_Save .
[W e T e De esa manera el trabajo se puede guardar
portto .
! de nuevo en FabSuite para restaurar a una
] Finishes - Shipping Iy .
condicion previa.
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Ventana de Trabajo de Control de Produccion:

& Production Control: 90414 - Seahawk Clubhouse =N cR ===
Shape: ALL Total Displayed Selected Selected Asm  Asm (Total)  Item (Total)
_ Emsdl, Quantity: 3,887 3,867 4 4 4 4
Dimensions: ALL Length (Ft): 2,401.53 2,40153 106.33 12367 12367 106.33
Drawing: ALL Sequence: ALL Square Feet: 119.63 119,63 0.00 0.00 0.00 0.00
Main Mark: ALL Load: ALL Weight (Ibs): 65,272.80 65.272.80 467867 487924 4879.24 467667
T m-205 . Sur. Area (SgFt): 8,540.49 8,540.49 591.04 61270 61270 591.04
- 206 Find Shape/Grade/Size (Sft+F5) | Find ltem (Cirl+F5) Main Mark: Piece Mark:
SOt - S Clubhonee
Sorted by Dwg in Ascending order. [10081 fr] |wa
Dwg Qty|Main Mk |Piece Mk Shape | Dimension Length Ref# On Order| In Stock Cut List| TFS Qty App |Prod. Code Linked | Not Linked ‘Weight Drawing Number. Quantity:
0 4 IRTTI
100 8[10081 [a1 L 4x3 12X 516 11 0 0 0 0 0 8| 67# Shape: ‘Wideflange Beams
100 B[10081 a2 L 4x3 12516 T 0 0 0 0 0 8 674 : )
Dimensions: |y 21 x 44
— [100 3210081 HS 304 x 02 0 0 0 0 0 32| 124
B-C 100 84[10081 HS 3 x 02 0 [] 0 0 0 54 254 Length Grade:
E-C0 100 96(10081 [ 304 0 0 0 0 0 % 1% 26 7 0 Mp [A992 i
E:i 100 96(10081 WA 304 0 0 0 0 0 % [E] Finish: Route:
B-HSS 100 1(10082 |ws w 18x 40 24710 344 0 0 0 1 9953 I:EI I:E
H-L =|[100 2[10082 [a3 L 3112 x3x5M16 0-10 0 0 0 0 [ 2 1 Piece Tracking: Intermediate Shipping:
- MB 100 2[10082  |a¢ L 312 % 3x 516 0-10 0 ) 0 [ 0 2 1%
B NU
- PIPE 100 6(10082 HS 34 x 001 304 0| 0 0| [ 0| 6 2% Load Tracking: Prod. Code
B PL 100 610082 HS 02 0 0 0 0 0 8 2%
B-w 100 12| 10082 (] E 0 0 0 0 0 12| 18 Reference Number: Revision #
- WA
WT 100 12| 10082 WA 304 0 0 0 0 0 12| 2 l:l 0
100 1|100B3 (w9 w 18x 35 24%6 1/2 0 0 0 1 8592 Approval Status
5 [ ™
T 100 110083 [atl L 312 3%5H16 010 0 0 0 0 0 1 &
£ Loads 100 1[10083  [a12 L 312% 3%516 010 0 0 0 0 0 1 3 Sequences (4/4)
- 100 1[10083  [a13 L 4x3 12516 010 0 0 0 0 0 1 E] Sequence | Quantity «
P ‘ ‘ .| | Linked to REQ: 0/4
— Linked to INV: 0/4
|_¥ TFS Quantity: 0/4
New (F1) Edit (F4) ‘ Copy (F3) Delete (F2) Edil Sequences (F5) | Loads (0/4)

Las secciones de la ventana se identifican como sigue:

[

Area de Muestra- Esta area esta ubicada en el centro de la ventana dénde se enumeran todos los materiales.
Las columnas, nombres de las columnas y ubicaciones del drea de muestra estdn determinadas por la
configuracion del drea de muestra en el Mantenimiento de Control de Produccién. Haga clic en el area de
encabezado gris de la columna para cambiar el orden de los articulos de la lista. Haga clic para utilizar las
barras de desplazamiento que aparecen para ver los articulos mas abajo en la lista y columnas que se
extienden mas alla de la vista de la ventana.

Sorted by Drawing in Ascending order.

[

Drawing Main Mark Piece Mark Quantity Shape | Dimension Length
100 10081 wed 4w 21x44 267
100 10081 al 8L 4x31/2x5M6 11
100 10061 a2 8L 4x31/2x5M6 11
100 10081 32|HS 34 x0-2
100 10081 B4|HS 4 x0-2
100 10081 86 | NU 34
100 10081 96 WA 314
100 10082 w5 11w 18 x40 24-10 34
100 10062 a3 2|L 3 1/2x3x5M6 0-10
100 10062 a4 2|L 3 1/2x3x 516 o010
100 10062 6|HS 34 x 0134
100 10062 6|HS 34 x0-2
100 10062 12|NU 34
100 10082 12| WA 34

-| 100 10083 wd 1w 18x 35 246 172
100 10083 an 1L 312x3x 516 010
100 10083 a1z 1L 31/2x3x 516 0-10
100 10083 ald 1L 4x31/2x5M6 o010
100 10083 ald 1L 4x312x 516 0-10

New (F1) Edit (F4) Copy (F3) Delete (F2)

Haga clic derecho en cualquier parte del area de la
pantalla para exportar como una hoja de célculo Excel.
Las columnas del area de muestra pueden ser afiadidas
o retiradas, y los titulos pueden ser renombrados en el
mantenimiento de control de produccion.

Los cambios realizados en el drea de muestra deben ser
duplicadas en el drea de datos para la entrada de
informacion para permitir la edicion.

Obtenga mas informacidn sobre el area de muestra y
las revisiones de la zona de entrada de datos en el
manual para el Control de Produccion -
Mantenimiento.
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Area de Ingreso— El drea de ingreso se encuentra a la derecha de la ventana donde se pueden afiadir o editar
todos los datos. El area de ingreso se rellenara automaticamente con los datos del articulo resaltado en el area

de muestra.

Los articulos y configuracidn del drea de ingreso se determinan en configuracién de area de ingreso en
Mantenimiento de Control de Produccién. Los articulos del area de ingreso de datos que no tienen las flechas
hacia abajo para menu desplegable son para la entrada de datos y notas o se puede crear datos alli.

Main Mark:
100B1 v

Piece Mark:
wd

| Drawing Mumber: Quantity:

=
Shape Wideflange Beams

Dimensions |W 29 %44

Length: Grade:
26 "7 0 5 |A992 v
Finish: Route:

B | ]

Piece Tracking: Intermediate Shipping:

Load Tracking: Prod. Code:

Reference Mumber: Revision #:
[ ]°
Approval Status: lji

Sequences (4/4):

Edit Sequences (F&) | Loads (0/4):

| Linked to REQ: 0/4
Linked to INV: 0/4
¥ TFS Quantity: 0/4

m

El orden de los articulos de campo abierto en el lado de entrada de datos
puede cambiarse en Mantenimiento - Control de la Produccién. Mueva
los articulos hacia arriba o abajo en la lista 'Editar campos de entrada’
para moverlos hacia arriba o abajo en la area de ingreso de datos en la
ventana de Control de la Produccidn.

Los nombres de los campos se pueden cambiar, los campos pueden ser
seleccionados para ser "saltados", cuando los usuarios tabulan a través
de la entrada de datos.

La secuenciacion se puede establecer por linea de articulos mientras se
trabaja en la ventana de Control de la Produccién.

Presione el botdn ‘Editar Secuencias’ en la parte inferior del lado de
entrada de datos o presione F6 en el teclado para introducir los datos de
la secuencia.

En la parte inferior derecha de la ventana, ver si los articulos se cargan
en camiones, indicado por el indicador de carga.

Mientras trabaje en el control de la produccién, hay una gran cantidad de informacién disponible para el

2 Production Control: 90414 - Seahawk Clubhouse =] @ (=]
Shape: ALL Total Displayed Selected Selected Asm  Asm (Total)  ltem (Total)
Grade: ALL Quantity: 3,867 3,867 4 4 4 4

Eorys sl Length (Ft): 2,401.53 2,401.53 106.23 12367 12367 106.23
Drawing: ALL Sequence: ALL Square Feet: 11963 11963 0.00 0.00 0.00 0.00
Main Mark: ALL Load: ALL Weight (lbs): 65,272.80 65,272.80 467867 4879.24 4879.24 467867
[ 205 - Sur. Area (SqFt): 8,540 49 8,540 49 591.04 81270 612.70 591.04
- 206 Find Shape/Grade/Size (Sft=F5} | Find kem (Ctri+F5) Wain Mark Piece Mark
g-207 90414 - Seahawk Clubhouse
- 300 Sorted by Dwg in Ascending order SHIE =
400 Dwg Qty[Main Mk |Piece Mk Dlmensum Length Ref# | On Order| In Stock|Cut List| TFS QtyApp | Prod. Code Linked| Not Linked| Weight Drawing Number: Quantity:
o — “
B 4z w 21x44 4 i
Bz 100 8[10081  |al L 4% 312516 141 0 0| 0 0| 0| 8 874 Shape Wideflange Beams
-89 100 8[10081  [a2 L 4% 312 %5116 11 0 [ 0 [ o 8 &7 " .
70 . Dimensions: [y 21 x 44
& Shapes. 100 32[10081 HS M x02 0 0 0 0 0 2 124
e 100 64[10081 HS 34 x 02 0 0 0 0 0 64 254 Cenion e
B-CO 100 96(10081 [ 304 0 0 0 0 0| 96, 12 26 |7 0 g (992 -
E :Bs 100 96(10081 WA 304 0 0 0 0 0 % 8% Finish. Route
100 /10062 |ws w 18x40 2410 34 1 5964
B HSS
Bl £/ [100 2[10082 |a3 L 312X3 %516 0-10 0 0 0 0 0| 2 12 Piece Tracking: Intermediate Shipping
2B 100 210082 |as L 312X 3 X516 0-10 0 0 0 0 0 2 11
E-NU
B PIPE 100 6(10082 HS 304 % 01304 [ 0| [ 0| 0] 6 = Load Tracking: Prod. Code:
BPL 100 610082 HS Mx02 0 0 0 0 0 6 2
B-w 100 12|10082 [ E 0 0 0 0 0 12 1 Reference Number. Revision #
WA
E wr I [100 12|10082 [ZSED 0 0 0 0 0 12 2
" 100 110083 |ws w 18x 35 26172 1 858%| | Approval Status:
5 L™
iy 100 /10083 [atl L 312X 3xEM6 0-10 0 0 0 0 0 1 El
- Loads 100 /10083 212 L 312X 3xEM6 0-10 0 0 0 0 0 1 El Sequences (4/4):
: 100 /10083 213 L 4% 3 /2% 5H6 0-10 0 0 0 0 0 1 E Sequence | Quantity «
4 ‘ ‘ b ‘ | Linked to REQ: 074
= Linked to INV: 074
L~ TFs Quantty: 04
New (F1) Edit (F4) Copy (F3) Delete (F2) Edit Sequences (F8) | Loads (0/4):
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El arbol de categoria— Se ubica en la parte izquierda del drea de muestra. Presione el botén ‘4’ para expandir
esta lista. El arbol de categorias se puede utilizar como una herramienta de clasificacion. Haga clic en el
numero de plano para ordenar por plano, o clic en una Seccién para ordenar por dimension de material.
Ademds, haga clic en Secuencias, Lotes o Cargas para mostrar los articulos asociados. La ventana de
visualizacion se rellenard con los articulos por seleccién.

[=l- Shapes
=

-- Grades

El- Dimensions
L 10153

=]
=]
LR e

MB

NU

PIPE

PL W

DO | e T P P - T
- el G- - B (- - -
I

EqUEnces
- L

2
3
.4
5
: &
B Loads

i

Haga clic en el numero de plano para ver materiales de solo ese plano.
Haga clic en el indicador de Seccidn para ver solo aquellos materiales.

Haga clic en el signo + a la izquierda de una seccion para expandir y ver por
calidades y dimensiones, haga clic en el signo mds para expandir y ver en
particular una calidad o dimensién del material.

Haga clic en un nimero de secuencia para cambiar el drea de visualizacién para
mostrar sdlo los articulos asignados a esa secuencia.

Haga clic en un nimero de carga para ver qué materiales son aplicables a la carga.

Para volver a la pantalla original, haga clic en ‘Planos’ en la parte superior del
arbol de navegacion.

Haga clic en "-" a la izquierda, cambiando de nuevo a un "+" y volviendo al arbol
de navegacion a la condicidn original.

En el siguiente ejemplo, el drea de muestra ha sido filtrada para mostrar solo secciones WT.

Shape: WT Total Displayed Selected Selected Asm  Asm (Total]  Item (Total)
Grade: ALL Quantity: 4136 4 1 1 1 1
mrre ALl Length (Ft): 2,518.02 57.08 2811 38.30 38.30 2811
e SR AL Square Feet: 12663 0.00 0.00 2.00 2.00 0.00
Wain Mark: ALL Load: ALL Weight (Ibs): 66,969.93 67229 36542 579.45 579.45 365.42
- Sur. Area (SqFt): 875897 1735 6254 87.39 87.39 6254
Find Shape/Grade/Size (STt=F5) | Find lem (CirleF5) Main Mark Piece Mark
FabSuite2 300HB2 | [wt1
402 Sorted by Dwg in Ascending order.
500 Dwg Qty|Main Mk |Piece Mk Dimensinn Length Seq [Trks |Ref# |Piece Tracking |Load Tracking | Linked| Not Linked | ZONES Drawing Number. Quantity.
[ Shapes 1 200HB2 . | [300 ~| |1
E
- Grades 400 1/400VE4 | wt2 Wwr [7xif 1.7 5 |Unas No No 0 1 Shape: [wT +| Wideflange Tees
E-Dimensions 407 1[401VE1 |wtd W [4x9 59378 6 |Unas No No 0 1 D
10x183 - WT8x13
o 500 1[500VE4 |wiz WT [7xil -7 5 |Unas No No 0 1
& o Grad Length: Grade.
rades o
- Dimensions 28 1[5 g fpesz hd
- 10K1 Finish:
24K4 -
Approval Status: -
Route:
SP -
Remark: -
ZONES Sub-Category:
v Piece Tracking: Intermediate Shipping:
[ Sequences = h
1 Reference Number:
-2
-3
4 Sequences (11):
: Ganity =
B 2 il
& Loads
-1 New (F1) Edit (F4) Copy (F3) Delete (F2) Edtt Sequences (F6) | Loads (01
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Grilla Resumen—Aparece en la parte superior de la ventana de Control de Produccion. Note las lineas de
informacién disponibles: ‘Seleccionado’ para los articulos resaltados, ‘Mostrados’ para aquellos que estan en la
ventana de visualizacidon y ‘Total’ para todo el trabajo. Aqui se ubica la informacidn sobre largos, metros
cuadrados, peso y area de superficie. Desplacese por la lista de areas de visualizacién para ver la informacion.

Total Displayed

Quantity: 4138 4
Length (Ft): 2,518.02 57.06
Square Feet: 12663 0.00
Weight (Ibs): 66 969.93 672.29
Sur. Area (SqFt): 8,758.97 117.35

Selected Selected Asm  Asm (Total) Kem (Total)

1
28N
0.00
365.42
62.54

1 1 1

38.30 38.30 28.1
5.00 5.00 0.00
579.45 579.45 365.42
87.39 87.39 62.54

Grilla de Informacion — Aparece en la parte inferior derecha de la ventana de Control de la Produccién. Esta
informacién se especifica para los articulos resaltados en el drea de visualizacion.

Sequences [1M1):
Sequence Cluantity | =

Linked to REQ:: OM
Linked to INY: 01
_T TFS Quantity: 0

Edit Sequences (F5) Loads (1/1):

Los articulos vinculados a una REQ (Requisicidn)
estan en una solicitud y aun no han sido
comprados.

Los articulos Vinculados a INV (Inventario) se
listan en una Orden de Compra.

Las cantidades SDE (Salida de Existencia) son
articulos que se estan trabajando en el taller.

Los articulos vinculados a 'cargas' se han cargado
en los camiones.

Editar Secuencias — En la ventana de Control de Produccidn, resalte un articulo en la lista del area de muestra,
y luego presione el botdn ‘Editar Secuencias’ o presione F6 en el teclado para abrir la ventana de secuencias:

¥ Sequences
Sequenced Unsequenced
Quantity: 1 0

=] & =] Haga clic en el botén ‘Desecuenciar’ (Quitar

Sequence ltems Sequence Quantity| Assigned to Load | Piece Tracking -
Sequence: 1=

Quantity: ,—
R

Unsequence ltems

Sequence:
Quantity:
Unsequence All

|4

secuencia) en la parte inferior de la ventana
para comenzar.

Se abrird la ventana de ‘Confirmar’.

Presione ‘Si’ para continuar, o ‘No’ para
volver a la ventana ‘Secuencias’.

& Confirm ==

Are you sure you want to unseguence all tems?

Ouw |
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Secuenciar Articulos - Haga clic en la flecha a la derecha del campo ‘secuencia’ para seleccionar entre las
opciones disponibles. Ingrese la cantidad que debe incluirse para la secuencia. Haga clic en el botdn ‘secuencia’
para confirmar el cambio.

e

B

Sequences

Sequenced Unsequenced

Quantity: 4 0

Sequence ltems

Sequence:
Quantity:

e

Unsequence ltems

Sequence:
Quantity:

4 4 - Sample - Cut/Say

-

En la ventana de secuencias, se le puede
quitar la secuencia a la entrada de datos
actual resaltando el articulo y haciendo
clic en el botén 'Desecuenciar todo'.

Sequence ltems

Sequence: [[] -
Quantity:
uantity: |2 »
Sequence

Unsequence ltems

Sequence: 2
Quantity:
uantity: |2 »
Unsequence

Sequences e & =]

Sequenced Unsequenced

Quantity: 2 2

Sequence Quantity| Assigned to Load | Piece Tracking -

Unsequence All

Ingrese el nUmero de secuencia, y luego
la cantidad.

Los articulos con cantidades multiples
pueden dividirse por secuencias en esta
ventana.

Cierre la ventana cuando haya
terminado dandole clic a la ‘X’ en el lado
superior derecho.

Haga clic en la "X" roja en la parte superior derecha de esta ventana para cerrar, volviendo a la ventana de
Control de la Produccion.
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Filtrar-en la ventana de Control de Produccién, haga clic en el mend desplegable de Control de Produccion
y luego seleccione Filtrar en el menu desplegable de Control de Produccion.

Production Control
Filter

Combine

En la ventana Filtrar,
establecer filtros.

Approval Status:

Al

Edit
Main/Accessory Fieces:

Al Edit
Main Mark:
Al Edit

Find

Piece Mark:
Al Edit

[E=]

Drawing #
Al Edit

[E=]

Remark:
All Edit
Find
Fiter Type: Edt Types |

filtrados.

Use la ventana para crear configuraciones de filtro para la
ventana de Control de Produccidon y mostrar solo articulos

cree un Nuevo Filtro. Haga clic en el botén Editar junto al campo para el que desea

Filter

Shape & Grade:
Al Edit

Shape, Grade, & Size:
Al Edit

Release #:

rnd |
oK Save

o= =
Category

I

Find
Sub-Category:
Al Edit

&

Find
Pay Category:
Al Edit

|

Route:

Al d

|

Seguence:
Al

Lot #
Al d
Hole Diameter;
Al

Hole Diameter Set
Al

I

Find

Reset

Los filtros pueden establecerse para mas
de una seleccion.

Por ejemplo, si el usuario desea establecer
un filtro para una seccién especifica
asignada a una secuencia particular, lo
Unico que tendria que hacer es hacer clic
en el botdn de edicién de secuencia,
seleccione la secuencia, luego, haga clic en
el botdn de edicién de Seccion y Calidad,
seleccionar el material y, haga clic en el
botdn Guardar.

La ventana Filtro se cerrara, regresando a
la ventana de Control de Produccion
poblada de esos articulos seleccionados.

La configuracién de filtroes creada por los articulos enumerados en el lado de “incluidos” de la ventana Filtro.

Hacer selecciones resaltando articulos para ser desplazados desde el
lado incluido a un lado no incluido vy, luego, haga clic en las flechas

apuntando izquierda y derecha en el centro de la ventana para hacer
las selecciones.

Presione OK o Guardar para guardar selecciones y volver a la ventana
Filtro. Presione OK o Guardar para volver a la ventana de Control de
Produccidn

A Filter ===
Shape & Grade
Not Included Included
Shape | Grade = [Shape  [Grade -
C A36 L A36 —
EQ I
FB A36
HS A30T
HS A325N
>
HSS AS00A Q
MB A307
NU A194-2H
PIPE  |AS3 _= |
PL A36
W A992
WA F436 =
WT A992
oK
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Shape: ALL
Grade: ALL Clear Fiters
Dimensions: ALL
Drawing: ALL Sequence: ALL
Main Mark: ALL Load: ALL

E| D_rawings
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Haga clic en el botdn 'Borrar Filtros' situado en la parte superior
derecha de la ventana de Control de la Produccion para volver a

la lista original.

La siguiente ventana estd configurada para mostrar todo angulo para la secuencia uno.

&
Shape: ALL
Grade: ALL Clear Fiters
Dimensions: ALL
Drawing: ALL Sequence: ALL
Main Mark ALL Load: ALL
Er Drawings
100

Sorted by Dwg in Ascending order.

Production Control: FabSuite2

Find Shape/Grade/Size (Sft+FS)

Quantity:
Length (Ft):
Square Feet:
Weight (Ibs):
Sur. Area (SqFt):
Find ftem (Ctri+F5)

FabSuite?

fo] @ ==

Total  Displayed Selected Selected Asm  Asm (Total)  Item (Total)
4,136 184 ] 4 4 ]
2,518.02 125.42 867 12367 12367 867
126,63 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
66,969.93 940.13 6673 4879.2¢ 4,879.24 6673
8,758.97 152.88 1083 81270 812.70 10.83
Main Mark: Piece Mark:
[100B1 | [a1

8 10081

Qty[Wain Wk

Piece Mk |Shape | Dimension

4312516

Length

Seq|[Trks [Ref# | Piece Tracking

Load Tracking | Linked| Not Linked| ZONES.

F « Drawing Number Quantity
| |00 3

1 8
100 8[100B1 a2 L 4x312x 5116 11 N 0 8 Shape: m Angle
100 210082 |a3 L 312 X3 516 010 T No No 0 2 Dimensions: [Caxzizxgme
100 2(10082  |ad L 312 X3 516 010 T No No 0 2
100 (10083 |am L 31/2x3x 516 0-10 1| No Ho 0 1 BT =
100 110083 [m1z L 31ZX3x 516 0-10 1T No No. 0 1 [ o e frae hd
100 110083 [a13 L 4x3 12516 0-10 I No Ho 0 1 FIEn
100 1[10083 [a1¢ L 4%3 122X 516 0-10 1T No No. 0 1
100 2/10085 |a13 L 4x312x5/16 0-10 (I No No 0 2 BT SR
100 2[10085  |a14 |L 4%3 12X 5/16 0-10 T No No. 0 2 Route:
100 2[10087 |as3 |L 4%3 12X 5/16 07 1 |unas No No. 0 2 [sP |
100 2[10087 |ass  |L 4%3 12X 5/16 07 1 |unas No No. 0 2 Remak [ ]
101 110181 [a13 L 4%3 12X 5/16 0-10 1 |unas No No. 0 1
101 (10161 [a1¢ L 4x3 12X 516 0-10 1 |Unas No No. 0 1 ZOnES LSRRG
101 [0tB2 [a13 L 4x3 12X 516 0-10 1 |Unas No No. 0 1 - =z
101 110182 |14 |L 4x3 12X 516 0-10 1 |Unas| No Ho 0 1 i e kR Y Intafine deata 5

B Sequences 101 (10163 [a46 L 312X 3516 07 1 |Unas No No. 0 1

& LU';;S 101 110163 [ad7 L 312X3x 516 07 1 |Unas No No. 0 1 Reference Number
102 (10281 [az8 L 312X3x 516 [} 1 |Unas No No. 0 1

1 102 (10281 [a30 L 312X3x 516 [} 1 |Unas No No. 0 1
102 1[102B1  [a31 L 4x3 12X 516 [} 1 |Unas No No. 0 1
Linked to REQ: 0/8

] v~ Linked to NV: 0/8

TFS Quantity: 0/8

Los filtros usados frecuentemente se pueden crear usando la ventana ‘Tipo de Filtro’. Presione el botdén ‘Editar
Tipos’ para comenzar.

Approval Status:
Al Edit
Main/Accessory Pieces:
Al Edit
Wain Mark
Al Edit
Find
Piece Wark
Al Edit
Find
Drawing #:
Al Edit
Find
Remark

=
[E]

Fiter Type: Edit Types |

Filter

Shape & Grade:
Al

Shape, Grade, & Size:

Al

Revision

Release #

’AH— ﬂ All
[E]

Find

[
(=]

oK Save

]
i
i

ENE
s (g
2|2

Sub-Category:
Al

|

Pay Category:

E
a2

E

2

Lot #
All

o
2

B

|

i
a

Hole Diameter:
Al

{1

}

Hole Diameter Set:

Reset

J

Utilice la ventana de filtro para crear
filtros para ser usados sélo una vez.

Utilice la ventana ‘Tipo de Filtro’ para
configurar filtros de uso frecuente.

Presione el botén ‘Editar Tipos’ para
abrir la ventana de tipo de filtro, lo que
permite al usuario crear nuevos ajustes.

Use un filtro guardado haciendo clic en
la flecha en el campo de tipo de filtro,
haga clic para resaltar un filtro en la lista
y, luego, haga clic en el botdn 'Ajustar' y
luego el botén "OK" para utilizar ese
filtro.
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Tipo de Filtro — En la Ventana de Filtro, haga clic en el botdn Editar Tipos arriba del campo Tipo de filtro para
crear el filtro que se utiliza frecuentemente.

Nuevo - Haga clic en el botén 'Nuevo', en la

filtro en el campo justo arriba del botdn
"Nuevo".

de la derecha del campo de filtro
seleccionado, abriendo la ventana Filtro.

Restaurar — Para borrar todos los ajustes de
filtro, haga clic en el botén de "Restaurar"
en la parte inferior derecha de la ventana.

Guardar — Presione el boton ‘Guardar’, o F4
en el teclado.

ventana de filtro e introduzca el nombre del

Editar - Haga clic en el botdn "Editar" al lado

& Filter o = [
Edit liode Approval Status: Shape & Grade: Revision:
- All Edit All Edit Al Edit
| Main/Accessory Pieces e
All Edit Release #: 4
Main Mark Al Edit
Al ﬂ Shape, Grade, & Size: m
(T Category:
Find A = Al Edit
Find
Piece Mark: Sub-Category: J
Al Edit Al Edit
Width:
m Al M Pay Category m
Length All Edit
Drawing #: All Edit =
Al Edit Finish: Route: J
Find Al ﬂ Al e |
Remark: Find
’An— Edit Sequence:
Date Shipped (Master Shipping List Only}: m
Al = Station (Piece Tracking Reports Only): = 1 :::
Load # (Master Shipping List Only): Al Edit Lot #:
Al Edit Find ’AI\— Edit
Find Station Completed Find
Destination (Load Tracking Reports Only): Al = PO =
All Edit Batch ID (Piece Tracking Reports Only): A ﬂ
= Edit in
= i A Find Hole Diameter Set. ik
W TFSA[I:ate (TFS Reports Only): . Al Edit
Find
New Delete Save (F4) Reset
La Ventana de Filtro:
rs Filter =] = |
Shape, Grade, & Size
Not Included Included
Shape Grade Dimensions - Shape Grade Dimensions -
PL A6 34 x W A992 6x15 —
PL A3B 1x W A992 §x21
WA F436 112 W A992 g§x
VWA F436 34 W A992 §x48
WA F436 718 W A992 10x12
WT A992 4x9 W A992 10 x 49
WT A992 Tx1 W A992 12x 14
WT A992 §x13 > W A992 12 x 22
W AJ92 12 x 26
W A992 12 x 35
W A992 14 x 22
= W A992 14 x 30
W A992 14 x 34
W A992 16 x 26
W A992 16 x 36
L W A992 18x 35
= W A992 16 x40
w AJ92 21 x44
QoK

Mueva grupos de articulos haciendo clic en el primer articulo de un
grupo, manteniendo pulsada la tecla "Shift" y luego haga clic en el
ultimo articulo, resaltando todos.

Para articulos saltados mantenga presionada la tecla ‘Ctrl’ del
teclado, mueva el mouse por la pantalla y haga clic aleatoriamente.
Presione la flecha a la derecha para mover todo al lado incluido.

Filtrar — Cuando se abra la ventana de filtro,
por lo general todos los articulos se
muestran en el lado incluido.

Haga clic en las flechas dobles en el centro
para moverlos al no incluido.

Mueva los articulos que se incluiran en la
configuraciéon de filtros hacia el lado de
incluidos de la ventana. Haga clic para
resaltar un articulo y, luego, haga doble clic
en él para moverlo, o haga clic en la flecha a
la derecha en el centro y mover el articulo al
lado incluido.

Haga clic en el botén "OK" para volver a la
ventana Filtro. Note ahora que el campo una
vez vacio ahora esta lleno con los articulos
seleccionados. El nombre del filtro aparece
ahora en la lista de filtros a la izquierda.

Se puede ajustar mas de una seleccién de
filtro, permitiendo combinaciones de filtros
para refinar selecciones.
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La ventana de filtro:

&
Edit Mode Approval Status:

| MainiAccessory Pieces:
Al
Main Mark:
Al

Piece Mark:
Al

Drawing #:
Al

Load # (Master Shipping List Only)
Al

Al

TFS Date (TFS Reports Only)
sequence 1 I

New Delete

Date Shipped (Master Shipping List Only):

e Shope et s Lo o)

Destination (Load Tracking Reports Only);

8

lEls [z [z

dit
Fi

d

oo
Y
2 |%

o lm
s g
2 |%

8

TN

a

Filter

Shape & Grade:
Al Edit

Shape, Grade, & Size:
WAZI2 B x 15 - WAIG2 21 x 44

Width:

Al Edit
Length

Al Edit
Finish

Al Edit
Remark:

’—AH Edt
Find
Station (Piece Tracking Reports Only)
Al R
Find
Station Completed:
Al Edt
Batch ID (Piece Tracking Reports Only):
2 Edt
Find

Save (F4)

=T =

Revision
Al Edit
Find
Release #
Al Edit
Find
Category:
Al Edit
Find
Sub-Category:
Al Edit
Find

Pay Category:
All Edit
Find
Route:

o]

Fing
Sequence:
1 Edit
Find
Lot#

Al Edit
Find

Hole Diameter:
All Edit
Find

Hole Diameter Set:

All Edit
Find

[
(=]
Reset
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Al volver a la ventana de filtros, las
selecciones ahora aparecen en los
campos de filtro.

El nombre del Filtro aparece tanto en la
lista de la izquierda y en la parte
inferior izquierda de la ventana.

Guardar — Presionar el botén Guardar o
F4 del teclado para guardar.

Borrar — Haga clic para resaltar un
articulo en la lista de filtro y, luego,
presione '‘Borrar' para eliminarlo.
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Combinar -En la ventana de Control de Produccion, haga clic en el menu desplegable de Control de
Producciodn, y luego seleccione Combinar para abrir la ventana ‘Seleccionar Ejecucién de Combinacién’.

Production Control
Filter
Caombine

Purchasing

Dicra Trarlkinn

Utilice la funcién ‘Combinar’ en Control De Produccién para
trozar y anidar materiales.

Guarde y revise los resultados de combinacién o envielos
directamente a una requisiciéon u orden de compra.

Combinar— Haga clic en Trozar, Anidar o Trozar & Anidar para realizar una Ejecucidn de Combinacién. Se
abrird la ventana de Filtro para Ejecucidon de Combinacion.

&

Select Combining Run

(o] ® =

Run Description

Type

Within Sequence | Shapes

WMutt (F1)

Nest (F2)

Mutt & Nest (F3) |

Cuando se abra la ventana de Ejecucion De
Combinacién por primera vez en cualquier
trabajo, la lista estara en blanco.

Presione el botdn ‘Trozar’ para combinar
articulos los cuales se cortan una vez, como
vigas, angulos, barra plana, tuberia, o varilla.

Presione el botén ‘Anidar’ para las secciones
como Placas o Rejillas.

Presione el botén ‘Trozar & Anidar’
combinar todos los articulos.

para

Presione el botén ‘Editar’ al lado de cualquier campo para seleccionar el articulo a filtrar. Se abrira la ventana
‘Filtrar’. Cree ajustes para la Ejecucion de combinacion mediante la utilizacion de las siguientes opciones:

Lo ® sl

Included

w
=
@
=]
@

Grade

Dimensions -

A992

6x15 —

A992

8x21

A992

Ex31

AB92

8x48

AB92

10x12

A892

10 x 48

A892

12x14

A992

12x 22

A992

12x 26

A992

12x35

AB92

14 x 22

AB92

14 %30

A892

14 %34

A892

16x 26

A992

16 x 36

HEHEEBEEBEEEEEEEEEEEE

A992

18x35

& Filter
Shape, Grade, & Size

Not Included

Shape Grade Dimensions |~

NU A194-2H 314

NU A194-2H T8

PIPE AS3 55TD

PIPE AB3 6STD

PL A36 18 x

PL A36 14 x

PL A36 38 x

PL A36 12 x =

PL A36 58 x

PL A36 314 x

PL A36 1x

WA F436 142 |

WA F436 314 ﬁ

WA F436 /8

WT A392 4x9

WT AJ92 TxM

WT AJ92 8x13 =
OK

A992

18 x40

Todos los articulos se mostrardan en el lado
"incluidos" de la ventana cuando la ventana del
filtro se abra por primera vez.
Haga clic en las flechas dobles para mover los
articulos al lado ‘No Incluido’.

Para seleccionar dimensiones especificas, resalte
un articulo del lado ‘No Incluido’, y luego en la
flecha en el centro para mover los articulos al
lado ‘Incluido’.

Cuando se termine la seleccion, presione ‘OK’
para continuar.
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Filtrar — Haga clic en un articulo del lado ‘No Incluido’ de la lista. Haga clic en la flecha ubicada en el centro
para mover los articulos hacia el lado 'incluido'. Cuando haya terminado, haga clic en el botén "OK" para volver

a la ventana Filtro de Ejecucion de Combinacion.

ll

& Combining Run Filter

Approval Status: Shape & Grade: Remark:
Al Al Edit

: g

S
a

Main/Accessory Pieces:
All

i[s

Edit
Edit
Wain Wark
m Sub-Category:
All Edit Shape, Grade, & Size Lk
Find

o0 o1 < aa  |F = All
WADEZE x 15-WAS9Z 21 x 44 | Edit |

|

Pay Category:

Piece Mark Route:

All Edit Width: Al Edit
Find Al Edit Find

Drawing

. M= Finish Al Edit
Al Edit Find

Revision Hole Diameter.

’AH— ﬂ All Edit
J Fi

Find

Release # Hole Diameter Set:

Observe ahora que el campo de 'Secciones,
Calidad y Tamano’ ahora muestra los
articulos seleccionados para el filtro.

Se puede configurar mas de un filtro.

Por ejemplo, los articulos seleccionados por
Secciones, Calidad & Tamafio’ pueden ser
filtrados también por Secuencia o Lote.

Cualquier ajuste de filtro mostrado en esta
ventana se puede seleccionar para ser
utilizado en la combinacioén.

Fiter Type: Edit Types Al Edit Al Edit
[¥ Use PDC/PO Links w | Set Find Find
Optimizations | NV Fiter | Suppliers WULT & NEST (F4) Reset

Optimizaciones de Combinacidn— En la ventana de Filtro de Ejecucién de Combinacidn, presione el botdn

Optimizaciones para abrir la ventana ‘Configurar Combinacién’.

)

=

Y. Combining Setup

General Settings I Mult Settings - Linear Material I Plate Mesting Settings I

Use Grade Substitutions: [
Combine Only Within Sequence: ]

Optimizations Not Included: Optimizations Included:

Warehouse Least-Scrap

Inventory Exact-Match (On Order)
Inventory Least-Scrap (In Stock)

-— Inventory Least-Scrap (On Order) | 0 ="
< Mave Down |

"/ |Warehouse Force Inventory

( Save W]

Haga clic en las pestaias superiores para
‘Ajustes Generales’, ‘Ajustes Trozados —
Material Lineal’ y ‘Configuracién de
Anidado de Placas’ para definir las
opciones de combinacion.

El orden de la lista de optimizacién
determinara cémo FabSuite realiza la
Ejecucidn de combinacion.

Use los botones ‘Mover arriba’ y ‘Mover
Abajo’ para cambiar el orden de
importancia.
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Las opciones de optimizacién son las siguientes:

Coincidencia Exacta del Inventario (En Existencia) — Use esta seleccidn para articulos de Inventario en
Existencia que no tienen largos (articulos como pernos, tuercas, arandelas, etc.).

Coincidencia Exacta del Inventario (En Orden de Compra) — Use esta seleccidn para articulos de Inventario en
Orden de Compra que tienen concordancia exacta.

Menor Pérdida en Inventario (En Orden de Compra) — Use esta seleccién para articulos de Inventario en
Orden de Compra que proporcionard la menor cantidad de pérdida.

Menor Pérdida en Inventario (En Existencia) — Use esta seleccidon para articulos de Inventario en Existencia
gue proporcionara la menor cantidad de pérdida.

Menor Pérdida Almacén— Use esta seleccion para dar preferencia a los articulos de almacén que
proporcionaran la menor cantidad de pérdida.

Forzar Inventario de Almacén — Use esta selecciéon para dar preferencia a los articulos de almacén que
proporcionaran la menor cantidad de pérdida.

El orden en el que se colocan las optimizaciones es importante al ejecutar la combinacion.

Por ejemplo, si hay materiales en existencia que fueron comprados de una Siderurgica desde el principio del
proyecto deben ser utilizados para combinar, la seleccion de ‘Forzar Inventario Almacén’ debe ser trasladada a
la parte superior "Optimizaciones incluidas". Mueva todas las demas opciones al lado 'Optimizaciones no
incluidas'. Esta seleccidon de optimizacidn asegurara que el material en el Inventario se utilice incluso si el
resultado de la combinacion no es 6ptimo.

Pestaiia de Ajustes Generales:

Optimizaciones —Resalte una opcion de optimizacidn en la lista para moverla entre el lado ‘Incluido’ y el lado
‘no incluido’, luego, haga clic en las flechas en el centro de la ventana para moverla entre las opciones de los
campos. Para cambiar el orden de importancia de las opciones que figuran en el lado incluido, resalte la
opcion, y mueva la hacia arriba o abajo en la lista haciendo clic en los botones Mover Arriba o Mover Abajo.

£ Combining Setup
_ B _ El programa estd disefiado para
General Settings |  Mult Settings - Linear Material | Plate Mesting Settings | siempre usar la mejor calidad de
material cuando se marca la casilla
Use Grade Substitutions: [¥] ‘Usar Sustitucién de Calidad’

Combine Only Within Sequence: [

Usar Sustitucion de Calidad — Haga clic para marcar o no la casilla junto a ‘Usar Sustitucion de Calidad’ para
ordenarle a FabSuite usar o no usar las sustituciones de calidad del material con los ajustes de optimizacion
al hacer una combinacidn. Recuerde que si ciertas calidades de material no estan disponibles con los
proveedores que han sido elegidos, los materiales no se combinan.

Combinar solo dentro de la Secuencia — Marque la casilla ‘Combinar Sélo dentro de la Secuencia’ para
ordenarle a FabSuite combinar juntos articulos de la misma secuencia.
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Configurar Trozado - Material Lineal:

& Combining Setup o] = [ R .
_ _ _ _ Configurar Trozado - Material Lineal -
I General Settings I[ Mult Settings - Linear Material ]I Plate Nesting Settings [ Colocando una marca en |as CaSi”aS de
Multing Software: [FabSuite I 'Aplicar Monto Cuadratura' o 'Aplicar
Apply Squaring Amount: ) Holgura Sujecidn' para utilizar los
Apply Clamp Allowance: [ ajustes creados en Mantenimiento de
Seccion / Calidad / Tamafio.

Pestafa Configurar Anidado de Placas: Software de Trozado: - Haga clic en la

flecha desplegable a la derecha del

= Combining Setup == B | campo ‘Software de Trozado’ para
| General Settings || Mult Setings - Linear Material [ Plate Nesting Settings | seleccionar una opcidn de software
. ) : diferente a utilizarse en la ejecucién de
Plate Nesting Software: m .
o combinaciodn.
Shear Cut Optimization: |N0ne m

Rotate Plates for Best Fit: ]

Optimizacidon Corte Guillotina: -. Haga clic en la flecha para seleccionar una opcién disponible para la
optimizacion de Corte Guillotina.

Rotar Placas para Mejor calce— Cuando la direccidn del grano de material no es importante, marque la casilla
Rotar Placas para mejor calce, ello le ordenara a FabSuite crear la mejor optimizacién posible de la placa.

Guardar —Haga clic en el botdn Guardar en la parte inferior de la ventana para confirmar cualquier cambio, la
ventana de configuracién para Combinar se cerrard, regresando a la ventana Editar Requisicidn. Si se presiona
la "X" roja sin guardar entonces los ajustes permaneceran como estaban cuando se abrid la ventana, y el
usuario regresara a la ventana de edicion de requisiciones.

Software de Anidado de Placas: Haga clic en la flecha a la derecha del campo ‘Software de Anidado de Placas'
para seleccionar diferentes programas disponibles para ser utilizados en la ejecucién de combinacidn.

Guardar — Para confirmar la modificacidn de ajustes, haga clic en el botén Guardar antes de cerrar la ventana.
Si la "X" roja se presiona sin guardar entonces los ajustes permaneceran como estaban cuando se abrid la
ventana.

Filtro de Inventario -En la ventana Filtrar para Ejecutar Combinacidn, haga clic en el botdn Filtro INV para abrir
la ventana Filtro de inventario.

Fitter Type: Edit Types |

¥ Use POC/PO Links | ~| ﬂ

Dptimizatiun3|

Suppliers |
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En la ventana de Filtro de Inventario, haga clic en el botdn Editar a la derecha de la ventana de la Reserva de
Trabajo para abrir la ventana de filtro Reservar Trabajo.

& Inventory Filter E = @
Original Date: Location Heat #: Usar Saldo de material de
\i\u Edt Al ﬂ Al ﬂ bai
. oo o e otros trabajos.
[ A1 Edit : ]
" All Edit
fomoioc T st | j Marque la casilla a Ia
All Edit ﬂ BIL# q
- A et izquierda de ‘Use Inventario
Job Reserve Suppler | con el valor del Niumero de
, FabSuite2 Edit Al Edit ., . ,
hape S, & S e | = Referencia’ presione el botdn
- cat A ooy of Or = Editar a la derecha del
A = | campo ‘Reservar Trabajo’.
na| P =
Ta | T c|  Dobsryosis =1 Seleccionar proyectos que
Lonath [ == tienen saldo de materiales
Remarks:
[ = e et para que se utilicen.
[¥ Use Inventory with Reference Number Value tem Type:

[ a1

Fitter Type: Edit Types
] =t Close Reset

Haga clic en los articulos del lado ‘No Incluido’ de la lista y clic en la flecha ubicada en el centro para moverlas
al lado ‘Incluido’

it

A Filter = =R
Job Reserve Note que la linea superior del lado "Incluidos" de la ventana esta
Not Included en blanCO.
> —
= Esto representa el Inventario Existente
<<
Los materiales con nimeros de trabajo que han sido movidos al
< | . lado de ‘Incluidos’ se utilizaran al hacer la combinacion
OK

Cuando se hayan terminado las selecciones, presione ‘OK’ en la parte inferior de la ventana, volviendo a la
ventana de ‘Filtro de Inventario’.

Tipo de Filtro— En la ventana filtro de Inventario, presione Editar Tipos arriba del campo Tipo de Filtro para
crear filtros que seran usados a menudo.
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Ventana Filtro:

&
Edit Mode  TFS Job.

Al

TFS Date:
Al

Quantiy.
Al

Shape & Grade:
Al

Shape, Grade, & Size:
Al

Length.
Al
Original Date:

E—

Filter
Location:

Secondary Location
Al

Job Reserve:
All

Reference #

Remarks:
Al

Valuation
Al

ftem Type:
Al

TFS Release #:

1= Delivery Date: J
Al J All
Cut List: J J
All
New J
i Filter =] =2 |
Shape & Grade
Mot Included Included
Shape Grade Shape Grade -
C A36 — -
FB A36 w AS5T2-50
HS A307 w A992
HS A325N
HSS AS00A
L A36
MC A36 L
PL A36
PS A53
PX A53
<<
S A36 4
s AET2-50
5 A500
WT A992 <
oK
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Nuevo - Presione el botdn
‘Nuevo’ en la ventana filtro y
[E=R Mol = .
s luego ingrese el nombre del
" j Filtro en el campo justo arriba
P“,j’"— e | del botén ‘Nuevo’.
o |
j Editar — Presione el boton
T | ‘Editar’ junto a la derecha del
i | ) .
Counry o Orgn campo de filtro seleccionado,
S j abriendo la ventana de filtro.
TFS Lot # J
,— = Restaurar —Para borrar todos los
— o ajustes de filtro, haga clic en el
,4— J P n "
T | botén de "Restaurar" en la parte
TFITMW— j inferior derecha de la ventana.
[ .
Guardar — Presione ‘Guardar’ o
pulse F4 en el teclado.
Filtro — Cuando se abre la ventana de filtro,

normalmente todos los articulos se muestran en el

lado incluido.

Haga clic en las flechas dobles del centro que sefialan
a la izquierda para mover todos a la parte no

incluida.

Mueva los articulos que se incluiran en el ajuste del
filtro hacia el lado incluido de la ventana. Resalte un
articulo vy, luego, haga doble clic en él para moverlo,
o en la flecha en el centro que senala a la derecha
para moverlo al lado incluido.

Mueva grupos de articulos, dandole clic al primer
articulo de un grupo, manteniendo pulsada la tecla
"Shift" y luego clic en el dltimo articulo, resaltandolos

todos.

Para articulos saltados mantenga presionada la tecla
‘Ctrl’ del teclado, mueva el mouse por la pantalla y
haga clic aleatoriamente. Haga clic en la flecha para
mover todo al lado incluido.

izquierda.

selecciones.

Presione ‘OK’ para volver a la ventana Filtro.

Note ahora que ese campo, una vez vacio, ahora se ha
llenado con los articulos seleccionados. El nombre del filtro aparece ahora en la lista de filtros a la

Mas de una seleccidon de filtro puede ajustarse, permitiendo combinaciones de filtros para refinar
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La ventana de Filtro después de la configuracion:

&

Insert Mode  TFS Job:

[Viide Flange
New

Al Edit

TFS Date:

Al Edit
Quantty:

Al Edit
Shape & Grade:

WA35, WAST2-50, W A992 {Edt]

LEdE]

Shape, Grade, & Size:
Al Edit

Original Date:
Al Edit

Deiivery Date:

Cut List

=
o |

¥ Use Inventory with Reference Number Value

Fiter Type: Edit Types

Wide Flange - | Set

Filter
Location
Al =0
Find
Secondary Location

,m—m

Job Reserve.
Al =0
Find

Reference #:

Remarks:

Valuation:
Al Edit

tem Type:

TFS Release #
’—AH Edit
Find
Save (F4)

BIL# =
Al

Suppiier
Al

|

Country of Origin

Al
Find

TFS Sequence;
Al

|

TFS Lot#:
Al

TFS Category.
Al

TFS Sub-Category:
Al

Find

Reset

J
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Al volver a la ventana de filtro, las
selecciones aparecen ahora en los
campos de filtro.

El nombre del filtro aparece tanto en
la lista a la izquierda y en la parte
inferior izquierda de la ventana.

Guardar — Presione guardar o F4 en
el teclado para guardar.

Borrar — Resalte un articulo en la lista
de filtro, y luego en ‘Borrar’ para
eliminarlo.

Fijar — En la ventana de filtro del Inventario, haga clic en la flecha a la
derecha de la ventana "Tipo de filtro', resalte y seleccione un articulo
de la lista desplegable.

Usar Inventario con el valor del nimero de referencia — En la ventana de filtro del Inventario — marque la
casilla de ‘Usar Inventario con Valor de Numero de Referencia’ para ordenarle a FabSuite combinar los
articulos que son saldo de otros trabajos al ejecutar la combinacion.

¥ Use Inventory with Reference Number Value

Fiter Type: Edit Types
Wide Flange - | Set

P L sy v

Fitter Type: Edit Types

Wide Flange - | Set

Los valores del Niumero de Referencia son articulos que cuando se
resaltan en el Inventario, tendran un nidmero de parte para poblar el
campo ‘Numero de Referencia’.

ftem Type:

Close

Edit

Reset

Restaurar — En la ventana de filtro del Inventario, presione ‘Restaurar’ para limpiar los filtros.

Cerrar — En la ventana de filtro del Inventario, presione ‘Cerrar’, para volver a la ventana ‘Filtro para Ejecutar
Combinacién’.

Proveedores— En la ventana de Filtro para Ejecutar la Combinacion, presione el botén ‘Proveedores’ para abrir
la ventana ‘Seleccionar Proveedor’.
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Fitter Type: Edit Types |

¥ Use PDCIPO Links | -] ﬂ
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Use las opciones de ‘Proveedores’ para seleccionar

Optimizations | [NV Filter | Suppliersl

diferentes bases de datos de precios fijados en
Mantenimiento de Precios. Esta es una caracteristica
muy Util para ejecutar comparaciones de precios.

Ventana de Mantenimiento de Precios — Seleccionar Proveedor:

&

Select Supplier

[=]® ==

Los proveedores son configurados en el Mantenimiento

Supplier

v

e de Tipo de Precios. Un menu desplegable con opciones
“e‘" S estara disponible en la ventana Seleccionar Proveedor

en Mantenimiento de precios.

Los multiples proveedores se pueden configurar para
uso en el Mantenimiento de Precios.

La opcidn ‘Seleccionar Proveedor’ es para los usuarios
que deseen tener una base de datos para un proveedor
= preferido para cada seccién de material.

Mill 3
Mill 2
Mill 1
( Open (F4)

Vo Select Supplier =) = =
Angle Suppler: [\Warehouse |
Beam Supplier: Warehouse j

Plate Supplier: |\Wwarehouse j

Rod Supplier: \ywarehouse j

Tube Supplier: |warehouse j

Otner Wateriat [[NENMEE ]
Save (F4)

P

Seleccionar Proveedor — En la ventana ‘Seleccionar Proveedor’,
haga clic en la flecha a la derecha de la lista de proveedores, luego

resalte y seleccione al proveedor preferido para los tipos de
materiales.

Guardar —Cuando se haya terminado con la seleccién de
proveedores en la ventana Seleccionar Proveedor, haga clic en el
botdn "Guardar" en la parte inferior de la ventana o pulse F4 en el
teclado para volver a la ventana 'Filtro de Combinacidn’.

Usar Enlaces PDC/OC- En la ventana ‘Filtro de Combinacidn’, marque la opcidon ‘Usar enlace PDC/OC’ para
enlazar todos los datos de Adquisicion al Trabajo de Control de Produccion.

Fiter Type: Edit Types |

[v Use PDC/PO Links |

Optimizations | N Fitter |

<]

Cuando la casilla ‘Usar Enlaces PDC/PO Links’ se deje sin
marca, los materiales combinados no podran ser enviados a
una requisicion u orden de compra, desactivando asi la
funcién de lista de cortes.

Trozar & Anidar - Una vez que todos los ajustes para una Ejecucion de Combinacién se hayan terminado, haga

clic en el botén Trozar & Anidar en la parte inferior de la ventana o pulse F4 en el teclado para continuar con
combinacion.
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W Use PDC/PO Links - | Set |

Optimizations | NV Fitter |

MULT & NEST (F4)
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Find
Reset

Ejecucidon de Combinacion — al término de la realizacién de la Ejecuciéon de combinacidn, la ventana Ejecucién
de Combinacién abrird, mostrando los articulos que han sido combinados:

&

E Combined Sorted by Shape in Ascending order.

Combining Run

W

375.0 Warehouse

Weight|Purchased | Base Price,

$50.90/CWT

$19087 24612 0-5

TR Los articulos con Marca Pieza incluidos

12

con los largos de existencia resaltados

- | A992 8x21 Warehouse| $50.80/CWT| $267.22|24'69/16 |0-57M6
2-2 1w | AB92 &x31 3520 1085, $50.90/CWT| $552.26|30"6 | . f .
33 1w ASS2 8x 31 45-0 1395. $50.80/CWT|  $710.05|43-10 15/16(1-1 116 Se mUEStra n en a pa rte In erlor
2-2 1w | A992 6 x 48 30-0 1440 $50.90/CWT| $732.96|26"9 3 10.83| s79.40 . . |
2-2 1w | AB92 8x 43 55-0 2640 $50.90/CWT| $1,343.76|54"-3 1.2 0812 129 IZqUIerda de a Venta na-
2-2 1w ASS2 8x 48 55-0 2640 $50.80/CWT| $1,343.76|54%-3 112 08112 129
11 1w | A992 10x12 50-0 800, $50.90/CWT|  $305.40|45°5 1116 |46 5M6 8.05| .65
11 1w | AB92 10x12 80-0 720 $50.90/CWT| $366.43|5580/16 |(4-37TM6 T14| 82818 . .z
2-2 1w A592 10x49 5520 2695 $50.90/CWT| $1,371.75|53'6 16 273 LOS reSUItados de |a ComblnaCIon Se
2-2 1w | A992 10x49 550 2695. $50.90/CWT| $1,371.75|53°6 16 273 b | I I d
2-2 1w | AB92 10x49 55-0 2695. $50.90/CWT| $1,37175|53" 6 16 273 O serva n ta nto en a pa nta a e
1-1 1w AD92 12x14 30-0 420 $50.90/CWT|  $213.73|28°69/16 |1-5TM6 434 51035 I H ” I
1-1 1w A992 12x22 40-0 880, $50.90/CWT|  $447.92|39-5 1116 (06516 1.32] $5.89) mueStra como en a grl a resumen en a
11 1w | ASS2 12x26 250 B50. $50.80/CWT| $330.85/24-10 3/4 [0-11/4 0.42| $1.38 . f H d h d I
11 1w | AB92 12x26 50-0 1300 $50.90/CWT| 8661 70‘49’—914‘2 0212 0.42] $2.76 pa rte In erlor erec a e a Ventana'
1-1 1w ASS2 12x26 55-0 1430 $50.80/CWT| S727.87|54-8 1/4 0-3 304 057 5414/
11 1w | A992 12x26 60-0 1560 $50.90/CWT|  §794.04 /597 -5 0.69| ..
11 1w | AB92 12x35 20-0 700 $50.90/CWT| $356.30 ‘ 1410 /8 (5134 2573 89167 | d I H I I
1-1 1w ASS2 14 %22 %’-U 1100 $50.80/CWT| SSSBQU‘AS'-Z‘HE 49718 965 85401 E COStO e materla representa e
Wain Mark  |Piece Mark | Quantty| Length Weight) ~ Gty Combined| % Combined| % Drop| Cost] i d I i I I b d
L = e SOl ot precio de los materiales en la base de
= Shape| . ,
rade datos el cual se selecciond para uso en
= ) ., o
woer ek [ <] la Ejecucion de combinacidn.
Run Description Treore]
- Save Displayed Results & Close 12014-10-01 17:03:21 Save

La informacion del resultado de la combinacidn se mostrard en la parte inferior derecha de la ventana ‘Ejecutar

Combinacién’:
Gty Combined| % Combined| % Drop Cost
Total 79 100.00%| 3.14% $29 25223
Shape
Grade
Size
Sequence
, — Guardar — Presione ‘Guardar’ para guardar la
2 Combining Run =] & =) A ., . . L.
combinacion como archivo histérico para
que se pueda ver luego en la ventana
‘Ejecutar Combinacién’. Ninguna lista de
corte se generara cuando se seleccione la
opcion 'Guardar'.
Guardar resultados mostrados & Cerrar —
Cuando se presiona ‘Guardar resultados
mostrados & Cerrar’, los materiales se
h envian a la Requisicién u Orden de Compra y
e e e — la ejecucion de combinacién quedara en
(sj:a:l-g 0.00%| I}DI}%} 5\)% blanco.
size| [ ]

*— Full NV Length

%Drop Calc: [ near % =

Run Description

Saved

Save Displayed Results & Close | [2013-07-07 12.33.04 Save

Guarde una copia de la combinacién para su
posterior revision.
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Después de guardar la ejecucién de la combinacidn, ciérrela para volver al Trabajo de Control de la Produccién.
Haga clic para seleccionar Combinar desde el menu desplegable de Control de la Produccidn y abrir la ventana
Seleccionar Ejecucidon de Combinacién. Haga clic para resaltar una operacién y presione el botdn 'Copiar' para
copiar.

La ventana ‘Seleccionar Ejecucidon de Combinacion:

& Select Combining Run = = =

Run Description Type Within Sequence Shapes -

BRI TR LECES | @ — Guardar la Ejecucidon de combinacion ANTES
2014-10-01 17:11:58 Mult & Nest

de enviar los materiales a la requisicion u
orden de compra, le permitira al usuario ver
la Ejecucion de combinacion después.

Cuando se envian los materiales a una
requisicion, los resultados pueden ser vistos
- s6lo por articulo.

Mult (F1) Nest (F2) Mult & Nest (F3) |
Open (F4) T Copy iFE) Delete (F6) |

Haga clic para abrir el archivo duplicado y, a continuacidn, haga clic en 'Guardar Resultados Mostrados y
Cerrar' para enviar el material a una requisicion u orden de compra. Eliminar la copia en blanco después. La
copia guardada permanecerd, aunque el material no se transferird a una requisicién u orden de compra por
segunda vez.

Qty Combined|% Combined % Drop eoet Ver Anidado — Presione ‘Ver

Total 122] 100.00%| 33.33%| $1,064 24|
Shape|

== Anidado’ en la parte inferior de la
Size|
ventana que aparece cuando un
—— et =l .. || articulo de la placa se resalta en la
lista.

.~  SaveDisplayed R%sults & Close | [2013-07-07 13:16:41 Ve

Resalte un articulo en el drea de muestra para ver las Marca de Piezas anidadas a la plancha en la parte inferior
izquierda de la ventana. Para ver la condicién de anidado creada por la Ejecucidon de combinacidn, haga clic en
el botdn ‘Ver Anidado’ y abrir la ventana ‘Anidado de Forma Exacta’.
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r3 TrueShape Nest

Q_|Job# 4|Pc M__| Width x Length
1 1 FabSuit p18 201/8 x 110 34
2 1  FabSuit p20 215/8 x 2-0 5/8
3 7 FabSuit p28 212x0-21/2

- 24x40
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Ver el anidado para revisar el saldo de las
planchas.

p20

18

Las Marcas de Piezas aparecen en el
material anidado.

Haga clic derecho en el lado derecho de
la ventana para guardar una copia del

n25 |p28 [p28 [p28 |p28 [p28 [p28

diagrama de anidacién en un documento

de Word o como un archivo de bitmap.

Las optimizaciones de anidado estdn
disponibles en el Reporte Taller
Optimizado.

Use esta funcidn para determinar si el anidado es dptimo para la deseada aplicacion del material.

Select

Where would you like to save the ordered pieces to?

Purchase Orders

[ Requistions

=

Seleccionar Requisicion:

Guardar los R

esultados Mostrados & Cerrar — En la ventana de

Ejecucion de Combinacidn, presione el botdn ‘Guardar los resultados
mostrados & cerrar’ para guardar los resultados de la Ejecucién, y para
enviar estos materiales de esta combinacién a una Requisicion u Orden

de Compra.

Se abrira la ventana seleccionada, brindando opciones para guardar la
Ejecucidon de combinacién en una Requisicion u Orden de Compra.

& Select Requisition o] 2 |
Requisition Date Reguisition # 4| Date Description ltems Weight =
Description Jefferson Barrac 8/20/2014 Government Structural 0 0#
= G:“E;P "::]""E Samplet 12/20/201 0 0#

an
+ 115,
et bl 9292014 o 650
- Group Name 2 eafiawks clu :
[blank] Speedway HS E 8/21/2014 187 64.830#
Speedway sequ 9/4/2014 0 0#
Testing 9/29/2014 35 56,8502

( add(F1) ) ( Edit(Fd) ) ( OK(F5) ) ( Delete (F2) ) (Doc Ind (F8))

Seleccionar — En la ventana ‘Seleccionar’, presione el
boton ‘Requisiciones’ para enviar el material
combinado a una Requisicién, o presione ‘Ordenes de
Compra’ para enviar el material a una Orden de
Compra’.

Luego de proceder con cualquiera de estas selecciones,
confirme los resultados de combinacién en un trabajo y
los materiales ya no se combinaran otra vez. Esta
funcidn de seguridad se cred para evitar que los
materiales sean ordenados dos veces. La informacion
de la lista de corte resultante de esta Ejecucion de
Combinacidén ahora estara disponible.

Seleccionar Requisicion — En la ventana ‘Seleccionar’,
presione el botdn ‘Requisiciones’ para abrir la ventana
Seleccionar Requisicion.
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Afadir— En la ventana ‘Seleccionar Requisicién’, haga clic en ‘Afiadir’ para enviar el material combinado a una

nueva requisicion.

o oz .

Edicion de Requisicion — En la ventana Seleccionar
Requisicion, presione ‘Afadir’ para abrir la ventana
‘Editar Requisicion’.

Ingrese un Nuevo numero de requisicién, haga clic en la
flecha a la derecha de la ventana Grupo de Requisiciones
para seleccionar un grupo asociado, o introducir un
nuevo grupo si lo desea.

Haga clic en la flecha a la derecha de la otra opcion de

seleccion que ha de aplicarse si se desea.

i Requisition Edit: [New] o] B |-
Requisition Date: FLURGEIEES

Requisition #: |Testinh |
Description: | |
Requisition Group: | b | I
ltem Increment: |10 |

| Combining Optlm\zatlons) § Suppliers \ [ Input/Display Units \\

( Save (F4) W

Guardar — Cuando haya terminado todas las selecciones en la ventana ‘Editar Requisicidn’, presione ‘Guardar’
en la parte inferior de la ventana o F4 en el teclado y confirme el cambio, volviendo a la ventana ‘Seleccionar

Requisicion’.

La ventana Seleccionar Requisicién/Orden de Compra: ) ]
OK - En Ila ventana ‘Seleccionar
& Select Requisition/Purchase Order (=R Requisiciénl, presione ‘OK’ o F5 en el
[Requstions | Puchase Orders | teclado para enviar los materiales a la
& Requisition Date Rogictions  a[ome [oesmon Tema] L Wagt = requisicion seleccionada en la lista.
Description Jefferson Barracks 8/20/2014 Government Structural 17 6,758#
& ‘:“’[;P "::]lm Sample1 12/20/2012 0 02
| o e o e Editar — En la ventana ‘Seleccionar
- [oiani] Sy ke [ o e Requisicion’, presione ‘Editar’ para
csting BE2S20 CEIN 6 o cargar materiales en una requisicidn
existente de la lista.
Borrar — En la ventana ‘Seleccionar
Requisicion’, haga clic en la requisicion
resaltada en la lista, y luego ‘Borrar’ en
la parte inferior de la ventana o F2 en el
(i ) (& ) ( g ) ( oowe bod ) teclado para borrar.

de Documentos.

indice de documentos.

Doc Ind (indice de Documentos) — En la ventana Seleccionar Requisicidn, haga clic en una requisicidn resaltada
en la lista y luego en ‘Doc Ind’ en la parte inferior de la ventana o F8 en el teclado para abrir la ventana indice

Anada los documentos de referencia, tales como cotizaciones de precios de los proveedores en la ventana
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Menu Desplegable de la Ejecucion de Combinacion—En la ventana ‘Ejecucion de Combinacion’, haga clic en el
menu desplegable para ver las opciones de Combinaciones que hay disponibles:

Combining Run | Recombinar — En la ventana de combinacidn, si se necesitan
Recombine Size cambiar los resultados de combinacién para calzar con
alguna especificacion de un material en especifico (como un
largo, seccion o dimension diferente), use las opciones del
menu desplegable recombinar para ejecutar esta tarea.

Recombine Grade
Recornbine Shape
Recombine All

Reload Information & Recombine All Ejecutar Mantenimiento de Precio Especifico— En la
ventana Ejecucion de  Combinacién, seleccionar

View Filters Mantenimiento de Precio Ejecucion Especifica del menu

Compare With a Previously Saved Run desplegable de la Ejecucién de Combinacion para abrir la

Shapes/Grades/Sizes Maintenance ventana de Ejecutar Combinacion de Mantenimiento de
o : Precios.

Run-5Specific Pricing Maintenance

Save Selected Results Crear opciones especificas de largos disponibles para ser

Reports Cirl+R utilizados en la Ejecucion de combinacion.

Para este ejemplo, el material L 3 x 3 x % ha sido seleccionado. Los largos existentes preferidos en esta
Ejecucidn de combinacidn son 40’-0 y 20’-0. Para combinar sélo los largos 20°-0, se necesita borrar los largos
40’-0.

& Combining Run = @ ==
W Sorted by Shape in Ascending order.
=L Seq Qty|Shape |Grade Dimensions Length Weight| Purchased Base Price Cost|Used Drop Drop %| Drop5 «
=2 A6 1 InIx U4 196.0 Warehouse S25.30/CWT  549.59 39-11 | |
o zféi ;f: e 1[L A36 3x3x1/4 40-0 196.0Warehouse| $25.30/CWT|  $48.59(3391/2 62112 1552 §7.70
4x3x5HME |33 1[L A36 312x3x5M16 20-0 132.0|Warehouse| $25.30/CWT|  $33.40/5-10 14-2 70.83| $2366
4x 312 %516 |11 1L A36 31/2x3x 516 400 264.0Warehouse| $25.30/CWT|  $66.79|22-10 17-2 4292 $2866
0 ;i :z i: 1-1 1[L A36 4x3x516 20-0 144.0 | War $25.30/CWT|  $36.43|0-11 19-1 95.42| $3476
1-1 1[L A36 4x312x516 40-0 303.0|Warehouse| $25.30/CWT|  $77.92(40-0 0-0 0.00[ s0.00
1-1 1[L A36 4x3 12516 40-0 308.0Warehouse| $25.30/CWT|  $77.92|40-0 0-0 0.00( S0.00
1-1 1[L A36 4x3 12516 40-0 308.0Warehouse| $25.30/CWT| $77.92(21-8 18-4 45.83| $3572
33 1[L A36 4x4x38 20-0 196.0|Warehouse| $25.30/CWT|  $48.59/17-9 23 11.25| 8558
33 1[L A36 Bx4x38 40-0 492.0(Warehouse| §25.30/CWT| $124.48(38-11 11/16 [1-0 5/16 257 8319
33 1[L A36 Bx4x38 40-0 492.0(Warehouse| §25.30/CWT| $124.48(38-11 11/16 [1-0 5/16 257 8319
33 1[L A36 Bx4x38 40-0 492.0|Warehouse| $25.30/CWT| $124.48(37-10 1116 |21 15116 540 8673
33 1[L A36 Bx4x3/8 40-0 492.0|Warehouse| $25.30/CWT| $124.48(37-10 116 |21 15116 540( 8673
33 1[L A36 Bx4x38 40-0 492.0|Warehouse| $25.30/C\WT| $124.48(29'25M16 [10-9 11116 | 27.02| $3363
33 1[L A6 6x4x38 40-0 492.0|Warehouse| $25.30/CWT| $124.48[29'25M6 [10-8 11116 | 27.02[ S3363
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realizada.

Ejecutar Mantenimiento de Precio Especifico — Los
cambios que se realizan durante esta ejecucién solo
afectardan la Ejecucién de combinacidn que estd siendo

La base de datos global de mantenimiento de precios no se
verd afectada por los cambios realizados en esta ventana. Bt

[E=CR ==

& Pricing Maintenance: Combining Run: 2014-10-02 14:47:37
Combining Run: 2014-10-02 14:47:37

Dimension: 3x 3 x 1/4
Find Shape/GradeiSize |

Shape: L

Grade: A% Date Modified: 11/2010

[ Shapes Quantity | Length Normal Price| &

B A3

$25.30/CWT

L 312x3Ix 516

Combining Run

Recombine Size
Recombine Grade
Recombine Shape
Recombine All

Reload Information 8 Recombine All
View Filters

Compare With a Previously Saved Run
Shapes/Grades/Sizes Maintenance

Run-5Specific Pricing Maintenance

Save Selected Results

Reports

L4x3x5M6
Lax3zxsie
Lodxaxas
B x4 x W8

Special Price: (50 00/CWT Save (5754

Quantity: I:l

Length: 20 o |0 g

Normal Price: (525 30/CT

New [F1;‘ ‘ Edit (F4) ‘ De\ele(FZ}‘

Add (Sft+F1) | Edit (Sft+F3) | Delete (Sft=F2)

Ctrl+R

Para eliminar los largos de la lista de tamafios de material, resalte el material en el arbol de Categoria a la
izquierda de la ventana y, luego haga clic en el largo que desea borrar al lado derecho de la ventana. Para este
ejemplo se eliminan los largos40'-0. Haga clic en el botdn Borrar en la parte inferior derecha de la ventana para

eliminarlos.

F Pricing Maintenance: Combining Run: 2014-10-02 14:47:37

o @

Combining Run: 2014-10-02 14:47:37

Shape: L Dimension: 6 X 4 x 38
Grade: A6 Find Shape/GradeiSize | Dale Modified: 1/1/2010
- Shapes Quantty|Length Normal Price| «
EL 825 30/CWT|__
- A38

-3x3x14

-312% 3% 516

-4x3x5/16

4x3 12X 516

axax3g

Ex4x 38

Add (SR=F1) | Edit (SR+F3)

Special Price: [5p.00/0nT Save (Sft+F4)

Quantity: l:l

Length: T [To o |ne
Normal Price: 328 30/CWT

New (F1}| ‘ Edit (F4) | De\ele(FZ}‘

Delete (Sft+F2)

La ventana ‘Confirmar’ se abrira, presione ‘Si’ para continuar, clic
en el botdn ‘No’ o en la ‘X’ roja en la esquina superior derecha de
la ventana, para volver a la ventana de Ejecucién de Combinacidn
para Mantenimiento de Precios sin eliminar nada.

=

Are you sure you want to delete the current item?

y S Confirm

Ow |

Siga este procedimiento para hacer cambios en cada tamafio de
material de forma individual. Otra opcién seria utilizar la funcién
Edicidn Global del Precio que estd disponible en la ventana
‘Mantenimiento de Precios de Combinacidn’.
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Precios: Edicidn Global — En la ventana Mantenimiento de Precios para Ejecucién de Combinacién, haga clic
en el menu desplegable de precios, y luego en Edicion Global para abrir la ventana Edicidon Global de Precios:

Pricing
Global Edit
Global Edit Form

Switch To Metric/Imperial Mode

Add Sizes

Remove Sizes

3

Use la funcidon ‘Edicién Global’ para hacer cambios a los grupos de articulos.

En la ventana Edicién Global de Precios, haga clic para resaltar una seleccién en
el lado 'no incluido” y luego haga clic en la flecha en el centro para moverlo a la
parte' incluido'. Para mover todos los articulos, haga clic en la flecha doble.

Copy Sizes
& Pricing Global Edit o] ® [
Shape ! -
Not Included Grades: Included Notincluded  Dimensions: Included
IxIx e - >
312x3IxH16 L
4x3x516
4x312x 516
4xd4x3ie
6x4x38 i
* Increase by Percentage
[~ Special Price " Decrease by Percentage
[ Normal Price  Increase by Amount
Minimum Length i " Decrease by Amount
Maximum Length: ne " Set Amount
" Set Quantity
" SetLengths.
" Set Lengths (No Price)
Include lengths that [re ] multiples of: I 2t ’
0.00% Save
& Pricing Global Edit ol = ==
Shape || -
Mot Included Grades: Included NotIncluded Dimensions: ncluded
- 3x3x1i4
e 312x3x 516 —
4x3x5M6
4x312x 516
= 4x4x3E
6x4x38
=1
=20 <
L= 1
i ]
" Increase by Percentage
" Decrease by Percentage
Length: @] ‘0 0 pg " Increase by Amount
Normal Price: [54.50/CWT " Decrease by Amount
" SetAmount
New (F1) | ‘ Edit (F4) ‘ Delete (F2}| " Set Quantity
[AadRangd] & Setlengths
" Set Lengths (No Price)
Save

Presione el botdn de seleccidon a la izquierda de
‘Fijar Largos’, abriendo la ventana para ajustar los
largos de materiales disponibles para ser utilizados
en combinacidn.

Una nueva seccion se afiade a la parte izquierda de
la ventana.

Esta seccion sélo aparece cuando se hace clic en el
botdn de seleccidn a la izquierda de ‘Fijar Largos'.

La funcién de edicion global se utiliza para cambiar
todo angulo y para tener largos 20'-0 de existencia
disponibles para combinacion.

Todas las calidades de materiales y secciones se
mueven al lado incluido.
Se presiona el botdn de seleccidn al lado izquierdo de

la opcidn ‘Largos’.

Editar — En la ventana Edicién Global de Precios, resalte
un articulo de la lista, realice cambios, y luego haga clic
en ‘Editar’ para confirmar el cambio.

Borrar — En la ventana Edicién Global de Precios,
resalte un articulo de la lista, y luego presione ‘Borrar’
para eliminarlo.

Aiadir rango - En la ventana Edicidn Global de Precios,
presione ‘Afadir Rango’ para abrir la ventana ‘Afiadir
Rango’. Haga clic en los campos abiertos para
introducir datos, presione el botdon ‘Afadir Rango'
cuando haya terminado.

Guardar — Cuando las selecciones de Edicidn Global de
Precios se hayan terminado, presione ‘Guardar’ en la
parte inferior derecha de la ventana para confirmar los
cambios, volviendo a la ventana ‘Mantenimiento de
precios para Ejecutar combinacién’.
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Presione el botén ‘Nuevo’ para empezar a afiadir largos:

Normal Price a

Quantity | Length

|4

Quantity: l:l

Length: 20 [0 |0 |ng

Mormal Price: [sc4 po/cwT

& AddRange [ = | @ 3]

‘[0

Start Length: 2[,| (T
End Length: | g o |0 |ms
Interval: &

Normal Price: |54 goiCWT
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Use la funcion ‘Aiadir Rango’ para introducir la
longitud mas corta, la longitud mas larga, y el
intervalo entre ellas.

Para uso con vigas, los datos deberan ser ‘Largo
Inicial’ de 20’-0, ‘Largo Final’ de 60’-0, con

intervalos cada 5’-0.

El programa, luego, instalara automaticamente

B e | los largos 20’-0, 25’-0, 30’-0, 35’-0, etc, hasta
Add Range ,
[osrace] Add Range 60’-0 que es la mas larga.
&  Pricing Maintenance: Combining Run: 2014-10-02 144737 [ = | = 5] Contmuan(?lo con el ejemplo, todo el materlallde angulo
Combining Run: 2014-10-02 14:47:37 que combina largos se ha cambiado a 20'-0. Ahora
Shape: L Dimension: 6x 4 x 33 i H
Grade: A36 Find Shape/GradeiSize | Date Modified: 111/2010 estamos listos para recombinar.
[=- Shapes Quantity Length Normal Price. &
Bl e M— Al volver a la ventana ‘Mantenimiento de precios para
e Ejecutar combinacion’, verifique que todos los largos
e e disponibles que se combinan sean 20'-0. Resalte el
xaxue tamano del material a la izquierda para ver los datos
xax
disponibles que se combinan a la derecha.
Haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior derecha de
= dicha ventana, volviendo a la ventana Ejecutar
Special Price: Save (Sft+F4) Combinacién.
r3 Combining Run =] & (]
W Sorted by Shape in Ascending order. . .z
E‘E.L Qty|Shape |Grade | Dimensions Length Weight|Purchased | Base Price Cost|Used Drap Drop%| Drop$s « AI VOIVer a Ia ve nta na EJeCUCIOn de
B-A36 10 3x3x 14 - 196.0 Warehouse $25.30/CWT $49.59 39-11 0-1 0 $0.10] . .2 .
3’1‘;2/:[“5 Fx) 1L =3 Ix3x 14 40-0 196.0|Warehouse| S25.30/CWT|  §48.5933-8 122 |62 12 1552 S7.70 COmblnaC'on, nada ha Camblado,
Bax3xste |53 1C (A3 3112x3x5/16 200 132 S25.30/CWT|  $33.40(5-10 122 7083 $23.66
4x312x 51614 1L |A36 312x3x5M16 4020 264 525.30/CWT|  $66.7922-10 172 42.92‘@
gx:xzs 11 1L A36 4x3IxSE 200 144 $25.30/CWT| 3843/ 0-11 191 95.42| 53476 . .
e 1 1L (A36 4x312x5M6 [40-0 308 S25.30/CWT|  $77.92|400 00 0.00] s0.00 La base de datOS que se Utl“za ra pa ra esta
11 1L A36 4x312x516 400 308 $25.30/CWT| §77.92 400 -0 0.00 $0.00 . ., . ., .
[E] i =3 x312x5M6 200 308, S2530CWT|  $77.82)21 6 154 4583 saa2 eJeCuCIOn de ComblnaCIOn ha SIdO
33 1C (A3 4xdx30E 200 198, S2530/CWT|  $49.59(17-8 =) 1.25] $5.58 .
33 i =3 Ex4x36 200 [P S2530/CWT|  $12448|36-11 1116 | 1-0 516 257 sa49) Camblada.
33 1L (A6 Bx4x38 40-0 452, S2530/CWT| $124.48|37-10 1116 |2-115/16 5.40 $6.73 Ahora Se necesita ejecutar de nuevo |a
3 oM =3 Ex4x3lE 4[|':[I 452 525 30/CWT| 51244329’:25/’15 1;'-911115 2702’@ Combinacién de acuerdo a IOS datOS
nuevos.
Al ejecutar otra combinaciéon con los
. | nuevos datos, los largos de corte se
ain Mar iece Mar uantity| Lens jight] ~ Combined]% Combined| % Droj Cost] . , . .
A i T R W e reasignardn en una nueva existencia de
401VB& a2 2(3-113M8 38.54) (5;\-3:6 . .
T, R largos de material, creando una nueva lista
402B+ a6 BEER B5.84. SEquence
| *D0pCak [cneor 7] de cortes.
Run Description. Dramed
< > - Save Displayed Results & Close 2014-10-02 14:47:37 ﬂ
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Ejecucion de Combinacion — Recombinar Todo -

Combining Run
Recombine Size
Recombine Grade
Recombine Shape
Recombine All

Reload Information & Recombine All
View Filters

Compare With a Previously Saved Run
Shapes/Grades/Sizes Maintenance

Run-5pecific Pricing Maintenance

Save Selected Results

Reports

Ctrl+R
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En la ventana de Ejecucion de Combinacion, seleccione ‘Recombinar Todo’ en
el menu desplegable de ‘Ejecucién de Combinacién’.

Se abrira la ventana ‘Confirmar’. Presione ‘Si’ para continuar, o ‘No’ para
volver a la ventana ‘Ejecucién de Combinacién’.

& Confirm

Are you sure you want to recombine all shapes, grades, and sizes?

==

S |

Hacer clic en ‘Si’ es para ‘Confirmar’y guardarla combinacién anterior:

s Confirm

Do you want to save the combining run befere recombining?

Ow |

== Haga clic en el botén ‘Si” para guardar la combinacién previa, o ‘No’

Los materiales se

para continuar.

recombinan a los largos modificados en la
configuracion de "Mantenimiento de Precio Ejecucion Especifica’.

una lista de corte.

Elegir guardar la combinacién anterior le dara al usuario la opcién de ejecutar una comparacioén de combinacion,
lo que permite la revision de la diferencia de largos de saldos y precios generados por los cambios.
Ambas combinaciones se pueden guardar, pero solo una se enviara a Requisiciéon u Orden de Compra, creando

El resultado de la combinacidn revisada, muestra todos los largos existentes a 20°-0:

& Combining Run E?@
£ Combined Sorted by Shape in Ascending order.

i@l Seq Qty|Shape [Grade | Dimensions Length Weight|Purchased | Base Price Cost|Used Drop Drop%| Drops «
I Not Combined Ix3x 14 98.0 Warehouse $2530/CWT  $2479 19-10 58 o
- 33 1L 3 3x3x 1/ 200 92.0|Warehouse| S2530/CWT|  $24.79[19-10 516 |0-1 1116 070[  $0.47)

= 1L 36 IX3IXNE 200 98.0 $25.30/CWT|  $524.78(19-7 15116 |0-4 1116 168| sS04z
33 = 36 3x3x 14 200 98.0 $2530/CWT|  $2479|14-3558 [5-83/8 2848 s7.08
(=] = 3 312x3x5M6 200 132.0 $25.30/CWT|  $33.40[20-0 0-0 000[ S0.00
= 1L 36 312%3%5/16 200 132.0 $25.30/CWT|  $33.40(5-10 142 70.83| s2366
(=] = 36 312x3x5M6 200 132.0 $25.30/CWT|  $33.40[2-10 172 8583 $2866
=] 1L 3 4x3x5/16 200 1440 $25.30/CWT|  536.43(0-11 19-1 95.42| 53476
(=] = 36 4x3 125116 200 154.0 $25.30/CWT) 00 000[  s0.00
(=] = 36 4x3 12 X516 200 154.0 $25.30/CWT) 00 0.00[ S0.00
=] 1L 3 4x3 12516 200 154.0 $25.30/CWT) 0-0 000/ S0.00
(=] = 36 4x3 12 X516 200 154.0 $25.30/CWT| 02 083[ s032
(=] = 3 4x312x516 200 154.0 $25.30/CWT) 04 167|  s06s,
=] 1L 3 4x3 12516 200 154.0 $25.30/CWT|  538.96(2-2 7-10 89.17| 53474
= = 36 4x4x3B 200 186.0 SZ5.30/CWT|  $49.58(17-8 23 125]  $558|
33 = 3 Ex4x3B 200 246.0 S2530/CWT|  $6224[13-11/8  |6-107/8 3453[ $2149)
= 1L 36 6x4x3B 200 2450 $25.300CWT|  $6224[13-11/8  |6-107/8 3453 s2149)
= = 36 Ex4x3B 200 246.0 SZ5.30/CWT| 6224/ 11-11 122 |80 172 2021| s2502
33 = 3 Ex4x3B 200 246.0 S2530/CWT|  S6224[11-11 12 (80172 2021| $2502
WainMark | Piece Mark | Quantity| Length Weight) « Qty Combined|% Combined| % Drop| Cost]
402vE3 a85 13918 18.43 I 5;:;‘: 20q] Creired| e ST
402VB4 a68 4[28 14 5267 Grade
402vB4 ‘a&? | 2|2'ﬂa 144 ‘ 26.34 Size|
Sequence|
9% Drop Calc ,m
Run Description: Saved
= Save Displayed Results & Close: 2014-10-02 14:47:37 ﬂ

Note que el nombre ‘Descripcion
Ejecucién’ al lado inferior derecho de la
ventana se puede modificar.

El sello Fecha/Hora de la Ejecuciéon de
combinacion se usa automdticamente.
Los usuarios pueden cambiar este
nombre para hacer la que la ejecucion
se identifique mas facilmente al tratar
de localizar a una combinacion
especifica en la lista.

Presione retroceso para limpiar,
introduzca el Nuevo nombre y presione
‘Guardar’ para guardarlo con el Nuevo
nombre.
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Menu desplegable de la Ejecucién de Combinacion -

Combining Run |

Recombine Size
Recombine Grade
Recombine Shape

Recombine All

Relead Infermation & Recombine All

View Filters

Compare With a Previously 5aved Run

Shapes/Grades/Sizes Maintenance

Run-Specific Pricing Maintenance

Save Selected Results

Reports

Recombinar Tamaino — En la ventana ‘Ejecucion de Combinacién’,
presione el signo ‘+’ en la estructura de categorias que aparece al lado
izquierdo de la ventana, a continuacion, haga clic para resaltar un
tamafio de material seleccionado.

Sélo el tamaino de material seleccionado aparecera entonces en el area
de visualizacion.

Haga Clic en el menu desplegable de Ejecucién de combinacién, y
seleccione ‘Recombinar Tamaio’.

Ctrl+R

Combining Run = @ =]

Sorted by Shape in Ascending order.

Weight|Purchased Base Price
180.0 Warehouse $29.00/CWT §52.20 5-9 38
$29.00/CWT| 512760

Warehouse 232 16-10

1(WT AD92 &x13 A0-0 520.0|Warehouse| $29.00/CWT| $150.80|26-15/16 |11-1011/16| 29.73| 3$44.83

Recombinar Calidad- En la venta ‘Ejecucién de Combinacién’, presione el signo ‘+’ en la categoria Combinar
bajo seccién de material para mostrar las calidades del material disponibles

[ Combining Run |

Use la funcidn ‘Recombinar Calidad’ cuando se hayan hecho

Recombine Size

Recombine Grade

cambios a la calidad del material en la lista de articulos de Control
de Produccién.

I —— Haga clic en una calidad del material para resaltarla, entonces sélo la seccion del
: Lombinin un . . . e s
= Combes ? a material con la calidad seleccionada se mostrara en el area de muestra central.
- LOMmEIne: , rre .
- = Resaltar articulos especificos para recombinarse.
. 1 Presione ‘Ejecucion de Combinacidn’ en la parte de arriba de la pantalla del menu
B HSS . ) . S . .
& desplegable, seleccionar ‘Recombinar Calidad’. La combinacion se ejecutara de
inmediato.
& Combining Run o] & ==
cﬂ,.r.,'ned Sorted by Shape in Ascending order.
= WT Seq Qty|Shape |Grade Dimensions Length Weight|Purchased Base Price Cost|Used Drop Drop % DrupS_A
! E‘-ﬁgm 180.0 Warehouse S$29.00/CWT  $52.20 5-93/8 14258 71.09
33 1|WT ASg2 T 40°-0 440.0(Warehouse| 529.00/CWT| 5127.60|23-2 168-10 42.08( $53.70
: HEx13 33 1|WT Agg2 Bx13 400 520.0(Warehouse| $29.00/CWT| $5150.80\28-15M6 (11910 11M6| 29.73| 54483
E| Mot Combined
= PIFE
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Recombinar Seccion -

Combining Run

Recombine Size
Recombine Grade

Recombine Shape

Page |46

Use la funcidn ‘Recombinar Seccién’ para recombinar los
materiales de control de produccién cuando se han afiadido
nuevos articulos.

Recombinar Seccion — En la ventana ‘Ejecucién de Combinacion’, presione el signo ‘+' en el arbol de categoria de
combinado que se muestra en el lado izquierdo de la ventana de Ejecucidn de combinacién para mostrar la
disponibilidad de las secciones de material.
Haga clic en el indicador de seccién de material para resaltarlo, y solo los materiales de esa seccién se mantendran
en el drea de visualizacién central.
Resaltar articulos especificos a ser recombinados (haga clic para resaltar el primer articulo y mantenga presionada la
tecla Shift para hacer clic e incluir un grupo de articulos, o mantenga pulsada la tecla de Control para saltar a
selecciones especificas).

Seleccionar ‘Recombinar Seccion’ del menu desplegable de Ejecucion de Combinacion. La ventana de ‘Confirmar’
aparecera ofreciendo opciones ‘SI’ o0 ‘No’. Presione el botdn ‘SI’ para continuar con la combinacién, volviendo a la
pantalla Ejecucién de Combinacién. Presione ‘No’, o en la ‘X’ roja en la esquina de la derecha para cancelar y salir.

Recargar Informacion & Recombinar Todo — En la ventana ‘Ejecucion de Combinacidn’, seleccione Recargar
Informacién& Recombinar Todo del menu desplegable de Ejecucidn de Combinacién.

Combining Run

Recombine Size
Recombine Grade
Recombine Shape
Recombine All

Reload Information & Recombine All

Use la opcidn ‘Recargar Informacion & Recombinar Todo’ cuando se afiadan
nuevos materiales, o hayan cambios en los precios de materiales.

Ver Filtros — En la ventana de Ejecuciéon de Combinacién, seleccione ‘Ver Filtros’ del menu desplegable de
Ejecucidon de Combinacidon para ver los filtros actuales utilizados en la Ejecucidon de combinacién actual.

¥ Combining Run Filter
Approval Status: Shape & Grade:
Al Edit Al Edit
Main/Accessory Pieces:
Al Edit
Main Mark:
Al Edit Shape, Grade, & Size:
Find LA363x3x 1/4-LABE X4 3B Edit
Piece Mark
Al Edit Width:
Find [ Em
Length:
Al Edit
Drawing #
Al Edit Finish
Al Edit
Find
Revision
Al Edit
Find
Release #
Fiter Type: | Edt Types Al Edit
[ Use POCIPO Links +] set o
Optimizations. | INV Fitter | Suppliers MULT (F4)

Remark:

o]

Sub-Category:
Al

Pay Category.
Al

Route:
Al

Sequence:

Hole Diameter.
Al

Hole Diameter Set
Al

I

b

o) o

Find

Find

Find

Find

Reset

Optimizaciones — En la ventana de Filtro
‘Ejecucién de Combinacién’, haga clic en
Optimizaciones para ver las configuraciones de
optimizaciones utilizadas para la combinacidn.

Filtro INV— En la ventana ‘Filtro Ejecucion de
Combinacién’, presione el botdn Filtro INV para
ver la configuracion de filtro para Inventario de
Combinacién utilizada para la operacion.

Proveedores — En la ventana ‘Filtro Ejecucién de
Combinacién’, presione el botdn Proveedores
para ver la configuracion de proveedores
seleccionados para la Ejecucién de Combinacién.

Version 15.0




Page |47

Anidado - Optimizaciones extra —En la ventana Ejecucién de Combinacién, seleccione ‘Anidado -
Optimizaciones Extra’ del menu desplegable de Ejecucion de Combinacidn, abriéndola ventana ‘Anidar’.

Combining Run

Recombine Size
Recombine Grade
Recombine Shape
Recombine All

Reload Information & Recombine All
View Filters

Compare With a Previously Saved Run
Mesting - Extra Optimizations

Shapes/Grades/Sizes Maintenance

Run-Specific Pricing Maintenance

Save Selected Results

Reports

Use la opcidon ‘Anidar — Optimizacion Extra’ para que el programa refine adn
mas las optimizaciones de anidado de placas.

Haga clic en la opcidn ‘Anidar — Optimizaciones Extra’ para abrir la ventana
Seleccionar Anidado.

Ctrl+R

Ventana de ‘Anidado’:

&

Nest

Notnclded  Sizes  Included

oo s

Shape | Grade Dimensions. Extra Optimizations
I L A%

[Shape ‘Grﬂde

Dimensions.

‘ Extra Optimizations

i

k

PL =3 38 x 0
PL A36 B x o
PL =] 2z x 0
PL 836 Zx 0
FL =] Zx 0
PL =3 B 0
PL A36 3k x o
PL =] ax 0
PL 836 1x 0

t

:

New Value: o e ==

53

0

Resalte un articulo en el lado 'no incluido' de la
ventana, haga clic en la flecha para mover los
articulos al lado 'incluido'.

Haga clic en el campo abierto a la derecha de
la ventana
ndmero, y luego presione el botén ‘Fijar’ para
volver a la ventana de Combinacion.

"Nuevo valor", introduzca un

La ventana de Ejecuciéon de Combinacioén se llenard con la informacidn de la nueva ejecucién de combinacion:

&

[l Combined
PL

Combining Run

=] @ =

Sorted by Shape in Ascending order.
o

Weight|Purchased | Base Price

122.5 Warehouse

S54.00/CWT 36615

7.18 SqFt

0.82 SqFt

Drop %|
1023

Drops| ~
56.77 I

iy
1
5 1 SS4.00CWT|  $66.15[7.135qFt  |0.57 SqFt
22 IS 3B X 24 0 122 SS400/CWT| 56615661 5qFt [1395qrt | 17.32 S11.46
[E I B x 24 0 122 SS400/CWT| 6615|584 5qFt [2165qrt | 27.03| $17.88
[E] IR 3Ex 24 0 122 SS400/CWT|  $66.15570SqFt [230Sqft | 28,60 §18.98
= I 3B X 24 0 122 SS400/CWT|  S86.15|4B45qFt [3365qrt | 4201 $27.79
33 IS 3B X 24 0 122 SS400/CWT|  $66.15{4295qFt [3.715qt | 46.44| $30.72
[El IS 3B X 24 0 122 SS400/CWT|  566.154.185qFt [3825qFt | 47.80 $3162
33 I B x 72 100 Bl $S54.00/CWT| S496145305qFt [54.70 SqFt | 91.17| $452.32
[E] I 12x24 0 183, SS400/CWT| S88.20(4525qFt |3455qRt | 4354| sasal
= I 2% 24 0 163, SS400/CWT|  $8620(3755qFt [4255qFt | 5314 $46.87
33 IS 12X 24 0 163, SS400/CWT|  S8620[0.435qFt |7575qrt | 9457 $83.42
[E I 12X T2 100 1225 SS4.00/CWT| $88151(6.195qFt [53.81 SqFt | 89.69| $593.29
B= IR EXE 0 204 SS400/CWT|  $11025[1.785qFt [6.225qrt | 77.77| SB5.74
33 I 3 %24 0 245 SS400/CWT| S132302865qFt [5.145qFt | 64.19] $84.93
= IS 3t x24 0 245 SS400/CWT| $13230[1535qFt [6.47 5qrt | 80.83| $107.00
22 IS %72 100 2450 554 00/CWT| $1,322.99(36.00 SqFt |24.00 SqFt | 40.00| $529.20
= I 118 x 48 100 2042 SO.00/CWT|  S0.00[133SqFt |38.67 Saft | 9667  S0.00
33 I 1 %43 100 4083 SO.O0/CWT|  S0.00[12.40 SqFt |27.60 SaFt | €2.99)  50.00
Wain Wark | Piece Mark | Quanty|Width Length Weight| ~ Qty Combined]| % Combined] % Drop] Cost]
. T Total 31| 100.00%[ 67.20%] 5364031
Shape
300HB1 pi8 1B s (110304 4869 Grade
201VB7 P28 o2z [r2ie 268 size]
401vB8 P28 1|0z 12 212 068 Sequence|
402VB3 28 2|22 02112 133, %Drop Calc: | jnearse v
View Nest Run Description: =]
. SaveDisplayed Resulis & Close 20141002 18:51:41 ﬂ

Note que el nombre ‘Descripcién
Ejecucidon’ en la parte inferior derecha
de la ventana puede cambiar.

El sello Fecha/Hora de la Ejecucion de
Combinacién se usa automaticamente.

Los wusuarios pueden cambiar este
nombre para hacer la que la ejecucion
se identifique mas facilmente cuando se

intente localizar una combinacién
especifica en la lista.
Presione retroceso para limpiar,

introduzca el Nuevo nombre y presione
‘Guardar’ para guardarlo con el Nuevo
nombre.
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Comparar con una ejecucion guardada en la ventana Ejecucidn de Combinacién; seleccione ‘Comparar con
una ejecucion guardada’ del menu desplegable de Ejecucién de Combinacion, abriendo ‘Comparacion de

Combinacién’.

Combining Run

Recombine Size

Recombine Grade

Recombine Shape

Recombine All

Reload Information & Recombine All

otro.

View Filters

Use la opcién ‘Comparar con una ejecucién guardada’ para comparar
cambios de una combinacién a otra.

Esto es Util para comparar los saldos para el uso de diferentes largos
existentes, o la fijaciéon de precios entre el uso de un proveedor en vez de

Compare With a Previously Saved Run

Seleccionar Ejecucion de Combinacion:

& Select Combining R..[-=] & [838] " 4 Select Combining R..[= | = ==

Select a previously saved run to compare with:
|2014—1 0-01 17:03:21 j

2014-10-01 17:03:21

2014-10-01 17:11:58
2014-10-02 14:47:37
2014-10-02 16:18:58
2014-10-02 16:45:09
2014-10-02 16:50:08 L1

i

Ventana de Comparacion de Combinacidn:

Compare

& Combining Run Compare
L-A%-"3x3x1d Qty Combined Combined roj Cost
= Total 212 206] %] 1 24 51,266.01] 5768,
Shape] 212 206 %) 1 2 51,266.01] $768.
Eam Grade] 212 206 % 1 2 5126601 768
Txxlis Size] ) 2| 1 58.13] 599,18
BARX3xE16 Run 1 RunZ Run 1 Run2 | Runi | RunZ Run 1 Run2

4x3x516

4% 312 %516 Run 1 - Run angle with 400 - Combined

Run 2 - Run angle with 20'-0 - Combined

Select a previously saved run to compare with:

2014-10-01 17:02:21 A

Comparar con una ejecucion guardada
— Haga clic en la flecha para seleccionar
alguna combinacion hecha previamente,
luego presione ‘Comparar’ para ver.

~4X4% 3B
R TEEE ]

Quantty|Length | Purchased | Base PriceDrop % ~
1400 Warehouse  s25.30/cWT 0.2t I
1]40-0 Warehouse | 525.30/CWT| 15.52

Quantty|Length

12040
200

Purchased

Warehouse | $25.30/CWT

Base Price|Drop % «
Warehouse ~ 525.30/CWT  0.57 I

070

|Warehnuse $2530/CWT|

169

1
1[200
1|20m0

|Warehuusa 525 30/CWT

28.49

Run 1 - Run angle with 40°0 - Not Combined

Quantty[Length | -

Run 2 - Run angle with 20'-0 - Not Combined

Quantty|Length

Comparar - Los articulos con diferencias
entre las combinaciones seran
identificados con un asterisco '*'.

Haga clic en una seccion de material en el
arbol de categorias en la parte izquierda de
la ventana para seleccionar. Vea las
diferencias de tamafo en las ventanas de
comparacion en el centro.

Haga clic derecho dentro de la ventana de
comparacion para exportar los datos como
una hoja de calculo de Excel.

Cuando haya terminado, haga clic en la "X"
roja en la parte superior derecha de la
ventana para cerrar y volver a la ventana
Eiecuciéon de Combinacion.

Utilice la ventana Comparar Combinaciones para ver las diferencias entre Combinaciones.
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Mantenimiento de Secciones/Calidad/Tamafio— Seleccione Mantenimiento de Secciones/Calidad/Tamafio
del mend de Ejecucion de Combinacidn en aquella ventana para abrir Mantenimiento de

Secciones/Calidad/Tamanio
Combining Run ‘

Recombine Size

fecombine Grade Use la ventana de Mantenimiento de Secciones/Calidad/Tamanio para
Recombine Shape ~ . . . . ~
afadir o editar las bases de datos de Secciones/Calidad/Tamario

Recombine All

Reload Infermation & Recembine All

e Este es un atajo para acceder a la misma ventana que estd disponible

| Campare With a Previously Saved Run desde el menul desplegable de Mantenimiento.
| Shapes/Grades/Sizes Maintenance

Run-Specific Pricing Maintenance

Save Selected Results Los cambios realizados en la ventana de Secciones/Calidad/Tamario
Report Ctrl+R iard
Eports L cambiaran los datos globalmente.
& Shape / Grade / Size Maintenance o] @ [
Shape Description Grades| Dimensions | Activated a  Shape Details: W
W - Material G Be.
F140 Pipe Sch 140 2 9/ves (= Dimensions wos ;ﬁzﬁme‘fgs mam
P20 Pipe Sch 20 2] 15 Yes € Grades Cost Calculated By: /CWT Change
P30 Pipe Sch 30 2 10| ves (" ShapeAbbreviations Find Dimension
L FrEEEiey z dEiEE Dimension 4~ Properties lGrade Overrides] Anarnates]
PED Pipe Sch 60 2 9/ es Dimension: 4.x 43
g Imension X
P80 Pipe Sch 80 2 24 \Yes Ex 16 Unit Weight: 13.00/Ft
PIPE Fipe 3 299 es Ex19 | X-Sediﬂﬂﬂ::»“\ret:i i-fg
I—— epth: 4.
PL Plate 5 76| Yes Bx&5 Flange Width: 4.06
PLGA Plate (Gage} 1 12|Yes 6x9 Flange Thickness: 0.345
PS Pipe Standard 3 45/Yes Bx12 We:{f’;_‘:':ne&s: 3’%
istance: U.
3 Fipe X-Strong 3| 45 |es 6x15 Adjusted 1 0.595
P Pipe X0(-Strong 2 15 Yas 6x 16 R
calc: %
RD Rods (Round Bar) 2| 192 | Yes Bx20 Length 1:
REB Rebar 1 8| Yes B5x25 Length 2:
ROD Rods (In 32nds) 1 Blves X0 L'?;_Q'Th ?:
Tice 1
5 Standard Beams 4 32|Yes 8x13 Price 2:
SOBR Square Bar 2 192|ves Bx 15 Price 3:
Charge Length:
ST Standard Tee 1 32| Yes ax18 Scrap 2 o
= Tube Steel 2| 393 |Yes 8x2 Length:
W Wideflange Beams 6 327 Yes ax24 Cosbaus ort
ert.
WA Washers B 6|Yes Bx28 Squaring Amount:
WS Concrete Weld Studs 1 279 Ves Bx3l Cclrmuﬁ::lwanca Pt n
_ lamp Allowance From Part: NO
WT Wideflange Tees 4 287 | Yes 8x38 alid Scrap %: 0.00%
x40
= Ox48
Show only shapes with: Find Shape |[8%58 -

¥ Grades Activated/Deactivated Activate Selected Shapes

bl Dwmensions || An = D Add Dimension Edit Dimension Delete Dimension

Vea los manuales de Secciones/Calidad/Tamafio para obtener instrucciones detalladas sobre
coémo utilizar esta funcion.

Haga clic en la seleccién ‘Acerca de (About)’ en la parte superior de la ventana de FabSuite para
seleccionar. ver v descargar manuales de Secciones/Calidad/Tamanio

Version 15.0



Page |50

Adquisicion—En la ventana de Control de Produccion, haga clic en el menu desplegable de Control de
Produccidn y seleccione ‘Adquisicidn’ para abrir opciones de menu adicionales.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking
Review
History of Changes
Modify Data
Switch To Metric/Imperial Mede

CMC Files
Drawing Log
Project Schedule
Export

Reports

v v v ¥

Ctrl+M
Ctrl+D
Ctrl+P

»
Ctrl+R

l ‘a; Project Management ‘

VNG

| Production Control: FabSuite2
Load Material Inte Requisition
Load Selected Material Into Requisition
Load Material Into Purchase Order
Load Selected Material Into Purchase Order

Link Job
Un-Link Job
Verify Links
Reports

TFS

Finalize

3 |Unas

3 |Unas

147 34 3 | Unas

Utilice las opciones de adquisicion para enviar materiales a las
requisiciones para la fijaciéon de precios o de una orden de
compra para la adquisicion.

Use las opciones de ‘Cargar lo Seleccionado’ para enviar solo los
materiales seleccionados resaltados en el area de muestra, o las
opciones para ‘Cargar Material’ y enviar todos los materiales.

Al hacer clic en la opcidn extendida, la ventana de Requisiciones
y Ordenes de Compra se abrira de inmediato.

Otras opciones disponibles le permiten al usuario verificar los
articulos vinculados entre Control de Produccion y Adquisicidn,
ver reportes, Salida de Materiales Existentes (con cargo al
trabajo) y finalizar el trabajo de control de la produccion.

Cargar Material en Requisicion.-Al seleccionar esta opcién se cargan todos los articulos de la lista de
Control de Produccidon en una requisicidén. Haga clic en 'Cargar materiales en Requisicidon' para abrir la ventana

"Seleccionar Requisicion .

& Select Requaition

¥ Requisition Date

% Description
Group Name
S Rlanid 10729201

& Small parts

= Group Nome 2
& [blank]

8282014

Add (F1)

Edit (F4)

82712014 All matenals
10729201 Beams

OK {F5)

Con la opcién de ‘Cargar Material’, todos los articulos que
aparecen en la lista de materiales se enviaran a una requisicion.

Afadir — Presione ‘Afiadir’ para agregar una nueva requisicion —y
se abrira la venta Editar Requisicidn

OK — Primero, resalte una requisicion en la lista y luego presione
‘OK’ para afiadir materiales a una requisicion existente.

Delete (F2) ) (Doc ind (F8)

La ventana Editar Requisicion:

4 Requisition Edit: One EI = @
Requisition Date: |12/1/2014  |»
Description: |
Requisition Group: | u | u
ltem Increment: |1U |
I:Cnmblmng Opt\mlzannns) l’ Suppliers \ l’ Input/Display Units \
¢ Save (F4) )

Editar Requisicion — Introduzca un nuevo nimero de trabajo
o simplemente utilice el nimero introducido que aparece
automaticamente.

Ingrese otros datos pertinentes aplicables a la requisicidn.

Guardar — Presione ‘Guardar’ o F4 en el teclado para volver a
la ventana ‘Seleccionar Requisicion’.
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La ventana Seleccionar Requisicion:

& Select Requisition o = ==
Requisition Date Requisitio._. 4| Date ‘ \lams‘ Weight
Description 71814 7/31/2014 Wide Flange 0 0F__
= Group Name 71815 8/21/2014 Everything else 0 02

#-[blank] 77896 10/29/201 0 0
Small parts

& Group Name 2 8182014 8/27/2014 All materials 0 0#

[blank] Campbell 10/29/201 Beams 39 53,9802

Encore 123 8/28/2014 1 3604

Just Plate from 12/12/201 P 2,767#

Maggie One  10/8/2014 35 56,8502

Marc 923 9/23/2014 0 0

New Building  10/29/201 Miscellaneous Steel 17 3661

New Buildinh ~ 12/11/201 1 0#

One 12/1/2014 Estimating Pricing 0 02

Cadd(F1) ) ( Edit(F4) ) [ OK(Fs) ) ( Delete (F2) ) (Doc ind (F8))

La ventana Filtro de Importacién:
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OK — Note que la nueva requisicién aparece ya resaltada en
la ventana de Requisicion

Presione ‘OK’ para Cargar Materiales desde el Presupuesto a
la Requisicion.

Se abrira la ventana ‘Importar’, lo cual le permite al usuario
filtrar los articulos que no serdn enviados a la requisicidn

&4 Import Filter =] &
Page: Shape & Grade: Category:
Al Edit Al Edit Al Edt
Find Fna
Sub-Category:
Al Eat
Page & tem Shape, Grade, & Size: Find
al eat a1 Eat
Sequence
Al Eat
Fna
st Labor Cos Labor Hrs/Pe:
abor Code:
Al Eat
Labor Hrs:
Lenge (el
Quaniy: Al Eat
Al Eat
a1 Eat
. Square Feet
nish:
Weight Al Eat
A Edt
R ——
Filer Type: Edit Types
<] set
mport (F4) Resel

A Fitter o B =S

Mot ncluded: Shape, Grade & Size ncluded
c 3% 0x153 < P =3 ax <
& A% 2x30 = P A% Tx

o P A% Ti2x

o F43% W =3 Bx10

HS Aazs B W A%z 10 100

HS |A325 Wax 0211 —)J w A992 12x14

HS |A325 34X 02172 W A992 12x16

HE [Ra25 W03 W A502 2x87

HE Ra25 X 02 W A502 288

HS A325 TR x 02114 e w A992 14x22

HE Ra2N EIER] W A502 T4x370

(3 (GRTTREAD wi CHKR PL NOS| W =33 1631

O Rs63C e = W = 18x35

s R108 EZTEED W 502 TEx40

I3 R108 Tax02 W =] Zexe2

I3 R108 ETEET w 992 20x78

ws A108 34X 05304 .

oK

Filtro Importacion— Para Importar Todos los Articulos, presione ‘Importar’ en la parte inferior de la ventana o F4 en

el teclado.

Editar — Para filtrar por grupo seleccionado de articulos para importar, haga clic en el botén "Editar" a la derecha de
cualquier campo, abriendo la ventana Filtro. Todos los articulos que figuran en el lado "incluidos" de la ventana se

importaran.

Cuando haya terminado con las selecciones, presione ‘OK’ para volver a la ventana Filtro mostrando los articulos

seleccionados
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La ventana Filtro de Importacién:
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&4 Import Fitter ol & ==
Page: Shape & Grade. Category
Al at Al Eat Al et
Fing Fing
Sub-Category:
Al et
Page & em: Shape, Grade, & Size: Find
Al ait FBA3 1/4x3- FBA% 1Zx6,FB | [EdL]
AST2-50 304 X 1 112, FEAST2-50 304 X Sequence:
2,HSS AS00-B 4 x 4 114, HSS AS00B A =
3233 12 114 - HSS AS00B 12x &
%58, LA 2% 2% 18- LABBEX6 X Find
/8, M A3B 10 7.5, PO AS 112,
s Lt Cod Labor MHrs/Pe:
abor Code:
A £t
[ £at A ex
Labor Hrs:
et (]
Quantiy: A Edit
Al at
B —
. Square Feet
st
Weight Al et
A eat
e —
Fiter Type: Edi Types.
<] set
Import (F4) Reset

Abrir el Médulo de Compras y haga clic en
‘Requisiciones’ para ver y usar la requisicion.

Importar - Observe que el campo de filtro se llena con los
articulos seleccionados. Haga clic en el botén "Importar" o F4
en el teclado para abrir la ventana "Importar articulos’.

ﬁ Import Items

[E=8 =R =5
Total 652
Processed: 652

=

Cuando se procesa toda la importacion, los articulos
importados se reflejaran en la cantidad de articulos que son
"procesados".

Los articulos han sido ahora enviados a Requisicién. Presione
‘OK’ para volver a la ventana ‘Control de Produccion’.

Cargar el material seleccionado a la Requisicion - Al seleccionar esta opcién, se cargaran en la
requisicion solo los materiales resaltados al drea de visualizacidn de Control de Produccion. Haga clic para
resaltar los materiales en la ventana de Control de Produccidn, luego clic en el menu desplegable de Control de
la Produccién, seleccione 'Adquisicion' y luego ‘Cargar Material Seleccionado en Requisicion' para abrir la
ventana de 'Requisicién’.

La ventana Seleccionar Requisicion:

A Select Requisttion | =
¥ Requisition Date [Requistio_aTDate [ Description Thems|  Weight =
+ Description 731 0 o
Group Name o o
® [blank] . &
& Small parts
= Group Name 2 9 (o
& [blank] 9 539600
Encore 123 8262014 1 50u
Just Plate from 12/12/201 4 27674

M,

3 56.850¢
0 ox
17 36610

9 o
New Buildinh  12/11/201 1 08

Add (F1)

Ed (F4)

OK {F5) Delete (F2)

Doc ind (F8)

Con la opcion ‘Cargar Material Seleccionado en la Requisicion’,
todos los articulos seleccionados se muestran en la parte de lista
de materiales de Control
Requisicion.

Afadir — Presione ‘Afadir’ para agregar una requisicién — se abrira
la ventana Editar Requisicion.

OK — Primero, resalte una requisicién en la lista y luego presione
‘OK’ para agregar materiales a una requisicion existente.

de Produccién se enviardn a una

La Ventana de Edicion de Requisicion:

& Requisition Edit: One = @ ==
Requisition Date: |[12/1/2014 |»
Description: ating Pricing ‘
Requisition Group: | u ‘ u
ltem Increment: |10 ‘
[ Combining Op\im\zatiuns) { Suppliers \ (_ Input/Display Units \
Save (F4) )

Edicion de Requisicién —Introduzca un nuevo numero o
simplemente
automaticamente.

Ingrese otros datos pertinentes aplicables a la requisicion.

Guardar — Presione ‘Guardar’ o F4 en el teclado para volver
a la ventana ‘Seleccionar Requisicién’.

utilice el ndamero que aparece
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La ventana Seleccionar Requisicion: OK — Note que la nueva Requisicidn ya esta resaltada en la

& Select Requisition o] = == e,
— ventana Requisicion.
Requisition Date Requisitio... 4[Date | Description | items [ Weight +
Description 71814 7/31/2014 Wide Flange 0 0F
? Gm:lp ":{ame 71815 8/21/2014 Everything else 0 0# . i
| 5 Sl parts 175% 1029201 0 o Presione ‘OK’ o F5 en el teclado para Cargar Materiales
é Group N:rne 2 8182014 8/27/2014 All materials 0 0# ., .,
- [blank] Campbell 107291201 Boams I desde Control de Produccion a la Requisicion.
Encore 123 8/28/2014 1 360#
Just Plate from 12/12/201 41 27678
Maggie One  10/8/2014 35 56,850# . , ; .,
Merc823 92302014 0 o La ventana ‘Importar Articulos’ se abrira, mostrando la
New Building  10/29/201 Miscellaneous Steel 17| 3.661# . ’ ’ . .
Mew Buidinh 12111201 i o cantidad de articulos que estan siendo importados
One 12/1/2014 Estimating Pricing 49 142 353# & Importtems = = [
oK
Presione ‘OK’ para cerrar la ventana ‘Importar Articulos’,
volviendo a la ventana Presupuesto.

(“add(F1) ) ( EdtF4) ) ( Ok(F5) ) (Delete (F2) ) (Doc Ind (F8) )

Abra el Médulo de Adquisicion y haga clic en la pestaia de
‘Requisiciones’ para ver y usar la requisicion.

Cargar Material a la Orden de Compra- Al seleccionar esta opcién, todos los articulos de control
de produccién se cargaran a una Orden de Compra. Haga clic en el mend Control de Produccion para
seleccionar ‘Adquisicién’, y luego en ‘Cargar Material en Orden de Compra’ para abrir la ventana ‘Seleccionar
Orden de Compra’.

La ventana para Seleccionar Orden de Compra:

& Select Purchase Order =) B .
E s el ccalcri B Con la opcién ‘Cargar Material en Orden de Compra’, todos los
o e e : articulos que aparecen en la lista de materiales se enviaran a una
o Orden de Compra.

{Encore 1. 014 FabSuites - Supplier 5 30,07
& Shipping Method Encore 123 8/28/2014 FabSutes - Supplie 3B $3007362

= Payment Terms Beam job

sy : Anadir — Presione ‘Afadir’ para agregar a una Nueva Orden de
# Locked 0 . . s
2 Geuptiame 0 Compra. Laventana Editar Orden de Compra se abrira.
% [blank] | 2 i 0 X . H
e - : OK — Primero, resalte la Orden de Compra en la lista y luego haga
clic en ‘OK’ para agregar materiales a una Orden de Compra
| Existente.
(_asaFn ) Edt (F4) OK (F5) Delete (F2) Document Index (F8)
Ventana de Edicidn de Orden de Compra: . - )
Ee———— F=ien=—~ Edicion de Orden de Compra — Introduzca un nuevo nimero de trabajo o
[ ] ensr i 105 T et | Top T e e simplemente utilice el nimero introducido que aparece automaticamente.
PO. Number: [Estimated Items| ] Job: | ]

Guardar — Presione ‘Guardar’ o F4 en el teclado para volver a la ventana

Po.oup | I | I ‘Seleccionar Orden de Compra’.
e }:Egma, u‘ OK — En la ventana ‘Seleccionar Orden de Compra’, note que la Orden de
T = Compra ya estd resaltada
Presione ‘OK’ para Cargar Materiales de Control de Produccién a la Orden
de Compra, abriendo la ventana ‘Importar’.
C Save (F4) )
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Filtro Importacion— Para Importar todos los articulos, presione ‘Importar’ en la parte inferior de la ventana o

F4 en el teclado.

A Filter o B =
i import Fiker o] @
Not Included: Shape, Grade & Size Included:
Poge Snape & Grade Category: c A% 10x153 - L =3 ax -
A £t A ese A 2 = = — B = = =
frd L] co L A8 T1Rx
0 Fazs W Rosz B30
Sub.Categary
T = HS e Fax02 W Roez 0100
= s ERET Ll W o et
Page & tem Shape, Grade, & Size: Find
o = o B, HS e Fax02 12 W Rosz o6
Sequence: HS |A325 304X 03 w |A992 12x 87
Al = HS A32E TR x 02 W A99Z 12x96
Find HS e TEx 02 14 s W Rosz Tex2z
WS RN EZIERA W A%z X370
Labor MHrs/Pc:
Vi Labor Code (3 [GRTTREAD wi CHKR PL 0S| W =) T6x30
A 2
[an Edt ‘AH R =] N =g e = W A%e2 x5
Find Labor MHrs: i3 [A108 ECETEETS w AgE2 18x40
Lengtn —
= Guaney [aa ca 3 atos %02 W Rosz 2ixe2
Al £t F — — 3
A £se ws At08 EZFTEEDS = H =) 2476
Finish Square Feet WS A108 QUdx 0-5 34 .
wiegnt Al Edt
Al £at —
J Al Edt I}
Filer Type: EdtTypes
=] et [=] [~]
Import {F4) Reset s

en el teclado

importados.

seleccionados.

Filtro Importacion — Importe todos los articulos, haga clic en ‘Importar’ en la parte inferior de la ventana o pulse F4

Editar — Para filtrar por un selecto grupo de articulos que seran importados, presione ‘Editar’ a la derecha de
cualquier campo, abriendo la ventana de Filtro.

Todos los articulos en el lado ‘Incluido’ de la ventana seran

Cuando haya terminado las selecciones, presione ‘OK’, para volver a la ventana de filtro mostrando los articulos

La ventana Filtro Importacién:

& Import Filter o B (e
Page: ape & Grade: Category:
A ta O] o a ca
[Fma e |
Sub-Category:
Al Edit
Page & e Snape, Grade, & Size g
Al Edt FBA3S 144 x 3 - FBAIS 12 x 6, FB Edi 3
AST250 Y4 x 1 12, FRAST2.50 34 x Sequence:
2 HSSASI0.B 4 4 114 HSS ASI0S o =
34723142 1 - HSS ASODB 12 4
X515, LA 2 %21 1/B- LAY 6X6X Find
306, WAZ6 10X TS, PAOASI1 12,
o - Labor MHrs/Pc:
Labsr Gose
Al Edit
A | [m e |
Labor s
Lengn [E=]]
T Quantity: [an Edt
a ea
I
Square Feet
Fiih
Weight g Eot
F] e
[m
Fier Type: Edit Types
<] s
import (F4) | Reset

Importar — Note que ahora el campo de filtro esta lleno con
los articulos seleccionados. Presione ‘Importar’ o F4 en el
teclado para abrir la ventana ‘Importar articulos’.

& Importltems [E=R[E=R==
Total: 48
Processed: 48
oK

Mientras se realiza la importacidn, la cantidad se muestra en
la ventana de Importar Articulos.

Los articulos han sido enviados a la Orden de Compra. Haga
clic en el botén "OK" para volver a la ventana "Presupuesto’.

Abra el Médulo de Adquisicidon y haga clic en la pestafia de
'Ordenes de Compra’ para ver y usar la orden de compra.
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Cargar el Material Seleccionado en una Orden de Compra -Al Seleccionar esta opcién, los
materiales resaltados se cargardn desde la ventana de Control de Produccidn a la Orden de Compra.

Primero, resalte los articulos en el drea de visualizacién, haga clic en el menu desplegable de control de la
produccién para seleccionar 'Adquisicién' y, a continuacidn, ‘Cargar material seleccionado en la Orden de
Compra’ para abrir la ventana ‘Seleccionar Orden de Compra’.

Ventana Seleccionar Orden De Compra:

“:mm DT SRS Con la opcidn de ‘Cargar material seleccionado en la orden de
! T e e compra ", todos los articulos seleccionados en el &drea de
il visualizacién de Control de la Produccion se cargaran en la Orden
- == | de Compra.

Sl e : a wiw Anadir — Presione ‘Afiadir’ para agregar una Nueva Orden De
} e Compra. Se abrira la ventana de Edicién de Orden de Compra.
rosp Nema 1211201 F o= Supeh ' 2500
Sl OK — Primero, haga clic para resaltar una Orden de Compra en la
lista y luego en el botén "OK" para agregar materiales a una orden
G (v ST (e de compra existente.

Ventana de Edicidon de Orden de Compra:

A — === Edicidn de Orden de Compra— Introduzca un nuevo numero de trabajo
-Genera\ | Vendor || ship TorBill To || Remarks || Top Text |/ Fmanma\”OtLr‘ . . ’ . . sy
oo Tl oo — | o simplemente utilice el nUmero introducido automaticamente.
PO Number- |Estimated tems| | Job: | |
N— = g Guardar — Presione ‘Guardar’ o F4 en el teclado para volver a la
PO Gous: | F | 5] ventana ‘Seleccionar Orden de Compra’.
Item Increment- |10 |
PO Type: [Regular I+
Shigping etz [Tk Cammon Cae ] OK — En la ventana ‘Seleccionar Orden de Compra’, note que la Nueva
FOB: [Destination I~ ,
Orden de Compra ya esta resaltada
Presione ‘OK’ para Cargar Materiales de Control de Produccién a la
Orden de Compra, abriendo la ventana ‘Importar’.
( Save (F4) 3
Ventana Seleccionar Orden de Compra: OK-En la Ventana Orde,n de Compra, note que la Nueva
S Reqtionrchors Ok =& | Orden de Compra ya esta resaltada
PO Date Show Finalized Purchase Orders: [ . .
Sermence t P67 Tiov# (700 [vanior alRsence® 1] Tomce - Presione ‘OK’ o F5 en el teclado para Cargar Materiales desde
Ordered By Encore 125 71814 10/6/201. FabSuite vend Angle 114 $2,452.80 .,
o et = i oo : v Control de Produccion a la Orden de Compra
Ship To - Name 71814 Tesla 7/31/201. FabSuites - St WF1 35 $36,359.10 . z n i 1
e bt oounth FabSue S\ Byhigel 8 a5 0 Se abrird la ventana "Importar Articulos ', que muestra la
PO Type 71816 8182014 8/27/201 FabSuites - St 38 $30,951.33
Soibping Method 71817 8162014 G/27/201 FabSuites - St 3 56.203.62 cantidad de articulos que se importa
Payment Terms 71818 8162014 8/27/201. FabSuites - St 19 $0.00 N
Approved Encore 123 8/28/201. FabSuites - St 36 $30,073.62 & Import ftems == =
Approved By 923M Beam job 9/23/201. FabSuites - St 35 $30.073.65
Locked Campbell 10/29/20 FabSuites - St Beams 21 $15,546.96 Totat 48
'5‘[’;:“’":‘:“ Encore 126 10/30/20 FabSuites - St 0 $0.00 Processed: 48
[b\:nk] Encore 127 11/1/201: FabSuites - Su o $0.00
s — |
[blank] . , .
Completad Presione ‘OK’ para cerrar ‘Importar Articulos’, volviendo a la
A CE ) (Com ) Com ) Comm ) ventana de Presupuesto
Abra el Mddulo de Adquisicidn, haga clic en la pestafia
‘Ordenes de Compra’ para ver y usar la Orden de Compra.
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Enlazar trabajo - En la ventana de Control de Produccidn, seleccione Adquisicién del menu desplegable
de Control de Produccién, luego haga clic en ‘Enlazar Trabajo’ del menu extendido que aparece.

Production Control
Filter
Cembine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review

History of Changes
Modify Data

Switch Te Metric/Imperial Mode

CMC Files
Drawing Log
Project Schedule
Export

Reports

Ventana de Articulos de enlace:

Approval Status.

Al

Main/Accessory Pieces:
Al

Main Mark:
Al

Piece Mark
Al

Drawing

Remark

Fiter Type: Edt Types |

ot |
ot |
ot |

Find

Use la opcién ‘Enlazar trabajo’ para enlazar los
| rocthanagement | £ P materiales en Control de Produccion a Adquisicidon
I i : i . .
B |Load Mot o Reition. cuando sea necesario procesar manualmente materiales.
Load Selected Material Into Requisition
Load Material Into Purchase Order . . .,
Load Selected Materil Into Purchase Order Al importar los planos revisados, use la opcién para
v [ nkion Verificar Enlaces, lo cual le permite a FabSuite revisar los
e materiales comprados por cambios.
' Reports
o TS e Use la funcidn ‘Enlazar Trabajo’ para enlazar material de
i Finalize .. .
Ctrlep Control de Produccién a los materiales pre-comprados
3 |Unas No No . . .
C 3 [iss|[fo = con lista avanzada de materiales ya que FabSuite usa
Ctrl+R - = = = , . ,
e . . aquellos numeros de referencia entre los maddulos,
también con adauisicion e inventario.
Link ltems E = \El . s . s
S S Se abrira la ventana de filtro de ‘Enlazar articulos’,
j permitiéndole al usuario seleccionar y crear la
SHT‘W a] configuracién de filtros para que los articulos se
S o . F% el enlacen.
Route: m
h - Si no se necesita establecer filtros, presione ‘Enlazar’
% e en la parte inferior de la ventana, o F4 en el teclado
l— Find
ol para proceder.
Length [ml— Edit
= = Hole Diameter: m
e —— " E Aparecera una ventana de verificacién de ‘Enlazar
l‘— = ”H Lo articulos’. Presione ‘OK’ para continuar.
Reksse s =1 el Ailinkltems  [= | =
. i Total: 78
Linked: 78
Link (F&) Reset .

Tipos de Filtro — Use esta opcién Tipos de Filtro para crear y nombrar los filtros utilizados con frecuencia.

Presione el botén ‘Editar Tipos’ en la parte inferior de la ventana ‘Enlazar Articulos’ para abrir la ventana de
filtros utilizada para crear los tipos.

Presione el botén editar al lado de los campos que estan siendo usados con la configuracién del tipo de filtro.
Presione el botén ‘Nuevo’ para empezar, introduzca un nombre para el tipo de filtro que se esta creando.

Presione ‘Guardar’ para confirmar los cambios. Para continuar, presione la ‘X’ roja a la derecha de la ventana
para cerrar y volver a la ventana de ‘Enlazar Trabajo’.

Al volver a la ventana de filtro ‘Enlazar articulos’, presione la flecha al lado del campo Tipos de Filtro para
seleccionarla configuracion, presione el botdn ‘Fijar’ para activar la configuracidn seleccionada.
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Desenlazar Traba]'o—En la ventana de Control de Produccion, seleccione Adquisicidon del menu
desplegable de Control de Produccidn, luego haga clic en ‘Desenlazar Trabajo’ del menu extendido que

aparece.

Production Control

Filter l ‘ﬁ; Project Management ‘ &Prw L, . L,
Combine [Production Cantrol: Fabsuite2 Use la opcidn ‘Desenlazar Trabajo” para
Purchasing b Load Material Into Requisition Cortar Ia relacién del art|'cu|0 entre
Piece Tracking Load Selected Material Into Requisition
TFS Entry Load Material Into Purchase Order Control de Produccién y Adquis|c|én
Load Tracking Load Selected Material Into Purchase Order . .
s 1 o cuando se necesita manejar
Ay » [ Untinklob manualmente los materiales
Modify Data 3 Verify Links
Switch To Metric/Imperial Mode 3 Reports
CNC Files Ctrl+N TES o
Drawing Log Ctrl+D P
Project Schedule Ctrl+P
e , P p - Se abrird la ventana ‘Desenlazar Articulos’,
Reoorts CuieR - B = = permitiéndole al usuario seleccionar y crear las
, , , configuraciones de filtro para que el Desenlace
La ventana ‘Desenlazar Articulos’: se realice
A Un-Link Items = ==
e o T L . Si el filtro no es necesario, presione ‘Desenlazar’
—_—. N S oo | en la parte inferior de la ventana, o presione F4
j para proceder.
. ‘«"‘ ﬂ Shape, Grade, & Size: PWAT'EQW' cor
m All Edit o
ﬁ j La ventana de verificacion ‘Desenlazar Articulos’
connee o | aparecerd. Presione ‘OK’ para continuar.
All ﬂ vidth [&H— ﬂ
Lenj;h e - % 25 Un-Link Items = = @
Drawing # Hole Diameter:
o = A [E] Total: 78
i IA\I— Edit ﬂ :
= N e . Un-Linked: 78
All Edit
Remark: Release #: m m
Al _Eae | Al Edt
_na | _ing | oK
Fiter Type: Edit Types | [\
vﬂ Un-Link (F4) Reset ‘

Tipos de Filtro— Use la opcion ‘Tipos de Filtro’ para crear y nombrarlos tipos utilizados con frecuencia.

Presione ‘Editar Tipos’ en la parte inferior de la ventana ‘Enlazar Articulos’ para abrir la ventana de filtros
usados para crear los tipos.

Presione el botdn ‘Nuevo’ para empezar, introduzca el nombre del tipo de filtro que se estd creando. Presione
el botdn editar al lado de los campos que se usan con configuracién de filtro.

Presione el botdn ‘Guardar’ para confirmar los cambios. Para continuar, presione la “X” roja al lado derecho
superior de la ventana para cerrar y volver a la ventana ‘Enlazar Trabajo’.

Al volver a la ventana filtro ‘Enlazar Articulos’, presione la flecha al lado del campo tipo de filtro para
seleccionar la configuracidn del tipo de filtro, presione ‘Fijar’ para activarla.
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Verificar Enlaces —En el modulo de control de produccién, haga clic en Adquisicién del menu desplegable
del Control de Produccidn, y haga clic en ‘Verificar Enlace’ en la lista del menu extendido.

Production Control

Filter l

A Project Management | ‘ﬁ Pro

Combine I Production Control: FabSuite2

Purchasing 3
Piece Tracking

TFS Entry

Load Tracking

Review

History of Changes

Load Material Into Requisition
i i . .z .

Load Selected Materi! Inta Requisition todo el material en control de produccién esta

Load Material Into Purchase Order

Load Selected Material Inte Purchase Order

Link

Un-Link Job

Use la opcion ‘Verificar Enlaces’ para verificar que

enlazado a Adquisicién.
Job

Esta es una manera rapida de verificar que los vinculos

Modify Data Verify Links . .,
Suitch To Metic/imperial Mode eports de materiales entre Control de Produccion,
= anll TFs . Requisiciones e Inventario se mantienen.
Drawing Log Ctrl+D Finalize
Project Schedule Ctrl+P
3 Unas No No
[t ' 3 |Unas No No
(s Eiiel 14-734 |3 |Una: No No

Ventana “Verificar Enlace”:

Eiveiylinks [ o @ [
% Verified: 100.00%
Un-Linked: 0

l[g

Cuando se ha elegido la opcién ‘Verificar Enlace’, FabSuite ejecuta inmediatamente el
proceso para verificar que todos los materiales estan vinculados.

Cuando el material no esta vinculado, FabSuite abrira la ventana de confirmacion
preguntando si los materiales desvinculados necesitan ser enviados a requisicion.

Cuando se termina el proceso de verificacion, la ventana ‘Verificar Enlaces’ se abre
para mostrar el estado de enlace actual. Presione ‘OK’, o la “X” roja en la esquina
superior derecha de la ventana para cerrar y volver a la pantalla de Control de
Produccion.
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Reportes —Para ver las opciones de reportes en Control de Produccion, seleccionar ‘Adquisicion’ desde el
menu de Control de Produccién para abrir, y luego ‘Reportes’ para abrirla ventana ‘Filtro Reporte’.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Picce Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review

History of Changes
Modify Data

Switch To Metric/Imperial Mode

Ventana de Filtro Reporte de Adquisicion:

Report Filter

Snage s arase

Fia Typa:_E01Types

A, Project Management
Production Control: FabSuite2

| Ao Use la opcion ‘Reportes’ para ver los reportes

v Load Material Into Requisition

Load Selected Material Into Requisition
Load Material Inte Purchase Order

especificamente utilizados para funciones de compras.

Load Selected Msterial o Purchsse Orcer Las Listas de Corte, Listas de Corte con cddigo de Barras,
| e Listas de Pedido, Exceso/Escasez de materiales, reportes de
I b Resumen de Optimizacién y Secciones estdn disponibles a

Reports

Grade, & Sze Catoguey:

SuCuegery
M

Pay Camgory:

bske Report (F4)

través de la opcidon de Compras dentro del Médulo de
Control de Produccidn.

CR ==Y Filter =
| Shape, Grade, & Size
g | Notnclude Included
[Shape  [Grade Dimensions = Shape  |Grade Dimensions ~
e [ |C A6 10x153 = HS A307 2% 0-1 34 -
ma| | [co HS A325N 304 x 01 34
= ] A6 36 4 g [HS A6 34 x 0-2
— J‘ B A6 38 x 4112 HS A325N 304 x 02 17k
HSS  AS00A 4x4x14 HS A325N 304 X 0-2 112
= AS00A 55 x3/8 HS 325 304 x 0-2 3k
o] | hss AS00A 64 x 14 HS A325N 718 x 0-2
e | A36 3x3x 4 =
ma| | |C A% 312 %3 %5016
= o A6 4x3xE/16
ﬁ L A6 43112 516
L A6 4x4x308
LI} N A6 634 x 318 ﬁ
foa] | ve A30T 34 x 05
e | | [MB A30T 304 x 06 112
ma| | [NU Al94H (12
| | [N A1942H |34 <
mal f [ AT942H (178
PPE  |AS3 55TD
en| | [PPE  |AB3 ’;STD =
= =] =l
Resat QOK

Editar —En la ventana Filtro Reporte, presione el botén Editar al lado de un campo para abrir la ventana de Filtro.

Con las selecciones resaltadas, use las flechas ubicadas en el centro de la pantalla para mover articulos desde el
lado de ‘No incluidos’ al de ‘Incluidos’ para crear filtros.

Presione ‘OK’ en la parte inferior de la ventana de filtro para volver a la ventana de Filtro Reporte.

& Report Filter
Approval Status: Shape & Grade:
[an Edit Al Edit
Main/Accessory Pieces:
A1 Eait
i Mark
A | Shape crade, 8500
Find HSAID7 172% U-1 /4, HS ATZSN 3/4
X 01 34 - HS AJ25N 718 x 0-2
Piece Mar:
A 1 .
Erd Al Edit
Length
Al Edt
Drawing #:
Finish
“ = Al Eat
Find
Purchase Order
Al Eat
Find
Remark Requisiion
Al Edt Al Edt
Find Find
=) Cut List I
Edit

Fiter Type: Edit Types
- | Set

Al
Find
lake Report (F4)

S

,7 ea Ventana Filtro Reporte Adquisicion — Al

,7 4 volver a la ventana de Reporte Filtro, el

campo abierto esta ahora lleno con las

bw = selecciones de filtro para el reporte que
: se genere.

Pay Category:
Al

|

Route:
Al

Mientras esté en la ventana Filtro
Reporte, presione "Hacer Reporte" en la
parte inferior de la ventana o F4 en el
teclado para abrir la ventana "Reporte
de Avance".

|

Sequence:
Al

|

Lot#:
A

|

Hole Diameter:
Al

|

Flale [l el [ele [ele [ele [2[e 2] 2]

Hole Diameter Set:
A

Fing
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Reporte de Avance — En la ventana ‘Reporte de Avance’, resalte un reporte de la lista para seleccionar.

Completed!

Show Company Logo: [~

& Report Progress o] & ] . _ . A ) p—
FS— Editar — Para ver todos los reportes, presione ‘Editar’ y la ventana ‘Tipo de

Reotist oo ] e | | | Reporte’ se abrira. Se podran crear, editar nuevas Listas de Reportes y la

configuracién predeterminada puede ser cambiada y guardada por el usuario.

Quantity|Report

PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List

Cantidad de Impresidn, botones ‘+’ y ‘-‘— Resalte un reporte de la lista, y luego

Shop PC/PO Cutting List w/ Job #

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight

en los botones ‘+' o ‘-* para introducir la cantidad de reportes a imprimir.

Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage) w/ Subtotals

Shop PC/PO Picking List

Ver — Resalte un reporte de la lista, y luego presione ‘Ver’ o F1 en el teclado

Shop PC/PO Picking List w/ P.O. #

Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)

para imprimir.

|Material Excess/Shortage

Shape Summary

Expected TFS Details - Piece Mark Heat Report

Imprimir — Resalte un reporte de la lista, y luego presione el botén ‘Imprimir’ o

Optimized Report

Optimized Report (No Pricing)

F2 en el teclado para imprimir.

Shop Optimized Report

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No Images

Shop PCIPO Cufing Listwi Barcodes o mg0n Orderaea Guardar Lista de Corte — Resalte un reporte de la lista, y luego presione

View (F1) Print (F2) Save Cut List

‘Guardar Lista de Corte’ para abrir la ventana e ingresar el nombre, y la fecha

Ventana Tipo De Reporte:
&

- Descriton: [Gefaut Set Hame Set Tt ol [=]
Not Included Report Fiicname: ProductionControlPurchasing00525 rpt Included

de término definida. Haga clic en el botén ‘Guardar en Lista de Corte’ para
guardar.

Report Types [elle ==
Seleccionar Reportes — Resalte

New Set Selected As Default | Default

Repor : Gy Rapor ame Raport Tl - un articulo en el lado ‘Incluido’
Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage) |__ PC/PO Cutting List PC/PO Cutting List . . . ,
Shop PCIPG Cutting List (Wide Carriage) PCIPO Cutting List (Wide Carriage) PCIPO Cutting List (Wide Carriage ) (0] N (o) Incluldo de Ia venta na, y
Shop PC/PO Picking List Shop PC/PO Cutting List Shop PC/PO Cutting List .
e T S PG Clfng ot w07 luego haga clic en la flecha del
Shop PC/PO Cutting List w/ Weight Shop PCJPO Cutting List w/ Weight
Shon PO et Lt il POL# TR T centro de la pantalla para
Shop PC/PO Cut Ticket (3x2) Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)
Material Excess/Shortage Material ExcessiShortage m Ove rl o .

Shape Summary Shape Summary Move Up

Expected TFS Detais - Piece Mark Heat Rep| Expected TFS Details - Piece Mark Heat Repi
Wove Down

Optimized Report Optimized Report ’ .

Los articulos listados en el lado
Shop Optimized Report Shop Optimized Report ’{ H ’ .

Shep PC/PO Cutting List w/ Barcodes Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes InCIUIdO de Ia Ventana Tlpo de

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcedes - Ne In| Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No In 2 1 1
Shn;FUFU Cunmj List w/ Barcodes - No I Shu: PC/PO Cumnz List wi Barcodes - No In’ Repo rte eSta ran dlsponlbles
para la seleccién de Reporte de
- Avance.

Save (F4) | Company Sep: |«jser Default - Marging

El lado derecho de la ventana Tipos de Reporte:

ault

Sel Title +

Report Filename: ProductionControlPurchasing00525.rpt Included .e ’ .
S =L B Fijar Nombre Resalte un articulo de la lista, y
Fopn Cuha st epg cuths L= : 5 luego presione ‘Fijar Nombre’ para abrir la
PC/PO Cutting List (Wide Carriage) PC/PO Cutting List (Wide Carriage)
Shop PC/PO Cutting List Shop PC/FO Cutting List ventana ‘Introducir Valor’.
Shop PC/PO Cutting List wi/ Job # Shop PC/PO Cutting List w/ Job #
Shop PC/PO Cutting List w/ Weight Shop PC/PO Cutting List w/ Weight
- Shop PCIPO Picking List ! R0. & Haga clic en el campo 'Introducir nuevo nombre
& EnterValue (s Shop PCIPO Cut Ticket (3x2) .
Exter the naw reportname. Materal Grcess/Shoriage del Reporte, retroceso para borrar, introduzca un
ape Summa Hove .
e Store Suman S Nuevo nombre, y presione ‘OK’ para guardar.
Mark Heat Repc|Expected TFS Details - Piece Mark Heat Repi Move Down ‘
0K Optimized Report
Optimized Report (No Pricing)
< | Shop Optimized Report Shop Optimized Report
Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes
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El lado derecho de la ventana Tipos de Reporte:

== =]

Report Types

Set Name Set Title + =
Report Filename: ProductionControlPurchasing00525.rpt Included:
Qty|Report Name Report Title =

PC/PO Cutting List

PC/PO Cutting List

PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List

Shop PC/PO Cutting List

Shop PC/PO Cutting List wi/ Job #

Shop PC/PO Cutting List w/ Job #

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight

&

Enf

p PC/PO Picking List wi P.0. #

Enter Value

=4

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight
Shop PC/PO Picking List w/P.O. #

Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)

ter the new report title:

Material Excess/Shortage

Shape Summary

ark Heat Repc

Expected TFS Details - Piece Mark Heat Rep

0OK

Optimized Report

Optimized Report (No Pricing)

Set Name:

Set Title |
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Fijar Titulo — Cambie el titulo del reporte por el nombre
del documento en si.

Resalte un articulo de la lista, y luego haga clic en ‘Fijar
Titulo’ para abrir la ventana ‘Introducir Valor’.

Haga clic en el campo ‘Introducir un Nuevo Nombre de
Reporte’, retroceso para borrar, introduzca un Nuevo
nombre, y presione ‘OK’ para guardar.

Move Up
Move Down

- Cantidad de impresion con botones ‘+' y ‘-

Report Filename: ProductionControlPurchasing00525.rpt

Report Mame

Report Title

ineluded: Resalte un articulo de la lista, y luego haga clic en

PC/PO Cutting List

PC/PO Cutting List

los botones ‘+’ o ‘-‘para introducir la cantidad de

PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

reportes a imprimir.

Shop PC/PO Cutting List

Shop PC/PO Cutting List

Shop PC/PO Cutting List wi Job #

Shop PC/PO Cutting List w/ Job #

2 Shop PC/PO Picking List w/ P.O. #
Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight

Shop PC/PO Picking List w/

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight

Shop PC/PO Cut Ticket (3:2)

La cantidad aparecerd en la columna ‘Cant’.

PO.#
Presione ‘Guardar’ para confirmar el cambio.

Material Excess/Shortage

WMaterial Excess/Shortage

Shape Summary

Shape Summary

Mo

Qty

Report Name

Report Title

PCI/PO Cutting List

PC/PO Cutting List

Mover Arriba y Mover abajo — Primero, resalte un

PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

articulo de la lista y luego haga clic en ‘Mover Arriba’ o

Shop PC/PD Cutting List

Shop PC/PO Cutting List

‘Mover Abajo’ para cambiar la ubicacion del reporte en

Shop PC/PO Cutting List w/ Job #

Shop PC/PO Cutting List w/! Job #

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight
2 Shop PC/PO Picking List w/P.O. #

Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight
Shop PC/PO Picking List w! P.O. #
Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)

la lista.

Se sugiere mover los reportes favoritos a la parte

Material Excess/Shortage

Material Excess/Shortage

Shape Summary

Shape Summary

superior de la lista para acceder con mas rapidez

Move Up

Expected TFS Details - Piece Mark Heat Rept

Expected TFS Details - Piece Mark Heat Rep

mientras se trabaja en la ventana Reporte de Avance.

Move Down

Optimized Report

Optimized Report

Optimized Report (Mo Pricing)

Set Name

Report Filename: ProductionControPurchasing00S25.rpt

sette | | - |

Optimized Report (No Pricing)

Includeg:

Gty

Report Name Report Title

PCIPO Cutting List FCIFO Cutling List

PCIPO Cutting List (Wide Carriage)

PCIPO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List

Shop PC/PO Cutting List

Shop PCIPO Cutting List wi Job #

Top Margin: [o25
omMargin: [25

Blank for defaut.

N

Bottt

Shop PCIPO Cutting List wJ Weight
Shop PC/PO Picking List w/ PO. %
) Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)

Waterial Excess/Shortage

Shape Summary

& Mark Heat Rep

Expected TFS Details - Piece Mark Heat Repl

Oplimized Report

Optimized Report (No Pricing)

[= Margenes — Resalte un articulo de la lista y luego haga clic en ‘Margenes’
para abrir la ventana de margenes.

Haga clic en el campo abierto a la derecha de 'Margen superior' y
! 'margen inferior' para introducir la dimensién decimal a utilizar.

Report

Shop PC/PO Cutting List w Barcodes.

Shop PC/PO Cutting List wi Barcodes

‘sn op PCIPD Cutting List w/ Barcodes - No In|

Shop PCIPO Cutting List wi Barcodes - No In

[Shop FP0 Culing L wiBarcodes o

Shop PCIPO Cutting List w/ Barcodes - No In

Save (F4)

Company Setup: [ <ser Default= =

Presione ‘OK’ para volver a la ventana Tipos de Reporte.
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Parte inferior derecha de la ventana ‘Tipos de Reporte’:

Save (F4) Company Setup: | <\jser Defautt> -

Page | 62

Margins |

El lado izquierdo de la ventana ‘Tipos de Reporte’

<User Default>

- Use la funcion ‘Configurar Empresa’ cuando mas de una
empresa esté usando el programa FabSuite.

Configurar Empresa — Haga clic en la flecha a la derecha de
‘Configurar Empresa’ y, luego, haga clic para seleccionar una
empresa cuyos ajustes se deban guardar.

& Re
e rees ererfreiie - Lista Definidas por Usuario — Presione el botén ‘Nuevo’ en la parte inferior
i |Report = . . . . .z
e ey B | | izquierda de la ventana, e introduzca un nombre en el campo ‘Descripcion’.
Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage)
Shop PC/PO Picking List [
- | Los cambios realizados en los reportes en la ventana de Tipo de Reportes
—=1{ | conelnuevo nombre resaltado se guardaran sélo en ese nombre, dejando la
| | configuracidn predeterminada sin cambios.
| | Hagaclic en el botdn ‘Guardar’ o F4 en el teclado para confirmar el cambio.
==
- | Borrar —En la ventana Tipos de Reporte, resalte un articulo con nombre de
usuario de la lista y presione ‘Borrar’ para borrarlo. Se abrird la ventana
= E ‘Confirmar’, presione el botén ‘SI’ para continuar borrando, o clic en ‘No’
o | | (TR o | - | para volver a la ventana Tipos de Reporte sin borrar.
& Confirm == Fijar lo seleccionado como configuracion predeterminada— haga clic en un
frrmm e sRae e e e articulo de la lista para resaltarlo y luego haga clic en ‘Fijar lo seleccionado
_®e | como configuracion predeterminada’, abriendo la ventana ‘Confirmar’.
Presione ‘Si’ para continuar o ‘No’ para volver a la ventana Tipos de Reporte
sin guardar
& Report Types [E=8H=l )
I s savams | _soee |+ | - | Predeterminado — En la ventana
.~ Not Included: Report Filename: PreductionControlPurchasing00100.rpt Included: . .
Eo] B G Feportame Repori Tie B Tipos de Reportes, primero,
Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage) il PC/PO Cutting List PC/PO Cutting List - .
Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage) PC/PO Cutting List (Wide Carriage) PC/PO Cutting List (Vide Carriage) haga CIIC en Un nom bre en Ia
S ista de la izquierda y, luego,
Shop PC/PO Cutting List w/ Weight Shop PC/PO Cutting List w/ Weight H 4
> 2 Shﬂz PCIPO P\ckinj List wi P.O g# Shﬂz PCIPO Pickmj List wi/ PO.Q# haga Cllc en el bOto n
Shop PC/PO Cut Ticket (3x2) Shop PC/PO Cut Ticket (3x2) ’Predeterm | na do’ pa ra aCtiVa r
Material Excess/Shortage Material Excess/Shortage
Shape Summary Shape Summary [ o] ese articulo como configuracién
Expected TFS Details - Piece Mark Heat Repr|Expected TFS Details - Piece Mark Heat Rep: Move Down .
Optimized Report Optimized Report Lo Do | predeterm inada.
Optimized Report (e Pricing) Optimized Report (No Pricing)
< Shop Optimized Report Shop Optimized Report
Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes .
B e T Guardar - Presione ‘Guardar’
Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No In| Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No In . .
para confirmar cambios, luego la
B . . ‘X’ roja en la esquina superior
M % {Eet Selected As Defaul | Default Save (F4) Company Setup: | <l/ser Defautt> - Margins dereCha para VOIVer a Ia Ventana

de Reportar Avance.
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SDE - Salida de Existencia - En la ventana Control de Produccién, seleccionar la opcién SDE desde el
menu desplegable extendido ‘Adquisicion’ que aparece en Control de Produccién.

Production Centrol
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking
Review
History of Changes
Medify Data
Switch To Metric/Imperial Made
CNC Files
Drawing Log
Project Schedule
Export
Reports

3

Ctri+N
Ctrl+D
Ctrl+P

3
Ctrl+R

A Production Control

A%\ Purchasing

&, Project Management

Load Material Into Requisition

Load Selected Material Inte Requisition

Load Material Into Purchase Order

Load Selected Material Into Purchase Order

Link Job

Un-Link Job

Verify Links

Reports

TFS

Finalize
1 1 No No
1 1 No No
1 |1 No No

Total  Displayed Selected Sel
4,138 4,138 1
2,518.02 2,518.02 0.00
12663 12663 0.00
66,969.93 66,969.93 0.00
875897 875897 0.00

Main Ma

RE
Drawing

Check Material For TFS
Check Selected Material For TFS

TFS

Use las funciones para SDE — Salida de Existencia
— para alertar al programa que los materiales han
sido utilizados por el taller y no seran devueltos al
proveedor. Se cargaran esos materiales al trabajo.

Las opciones disponibles son para ‘Revisar el
material SDE’, ‘Revisar el Material Seleccionado

para SDE’, ‘SDE’ y SDE — Seleccionado.

TFS - Selected

Revisar el Material para SDE — Haciendo clic en la opcién ‘Revisar SDE’, la ventana Filtro SDE se abrird, lo
cual permite al usuario editar los filtros.

Production Control

Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

A, nventory

A, Project Management

Load Material Inte Requisition

Load Selected Material Into Requisition
Load Material Into Purchase Order
Load Selected Material Into Purchase Order

Use la funcion ‘Revisar Materiales de SDF’
para que FabSuite revise las drdenes de
compra de materiales recibidos que se
usaran para los articulos seleccionados de

Review v Link Job
History of Changes 3 Un-Link Job ContrOI de PrOdUCCién
Modify Data » Verify Links )
7 13
Switch To Metric/Imperial Mode Reports
Chctls EL] TFS ’ Check Material For TFS
Aeinn i PS
Ventana Filtro:
TFS Filter =& & Filter ===
Shape & Grade Caseqory Shape, Grade, & Size
[ ex Not Included Included
Shape  |Grade Dimensions - Shape  |Grade Dimensions -
: - ey - FL A6 304 x W A992 6x15 Il
— — |l [ A36 1x w A992 Bx21
a = = Pay Catege s A992 B8x31
| [ e WA F436 34 =2 W A592 Bx48
o WA F436 8 w A992 Wx12
T A992 4x9 w A992 0x49
Wt 4992 7x W A592 2x1
e = - — W AGeZ 8x13 > \ W AG92 2x22
= = — - W 992 12x26
=l = . w A992 12x35
i P J W A9 Wx22
- e o w A992 4 x30
- < Cws <<
iy . - — . = W A992 x4
=~ [« e . W A992 16x 26
2l — W A992 16 x 36
~ L] = w A992 1835
= . < W A592 1B x40
——rt Rekease #
e ' et
Fler Typa: ot Types : = =
— s - oK

Presione el botdon SDE o pulse F4 en el teclado para continuar.

En la ventana filtro SDE, presione el botén ‘Editar’ para abrir campos y fijar los articulos a filtrar.

Resalte los articulos del lado ‘No Incluidos’ de la ventana, y luego presione la flecha en el centro para mover los
articulos al lado ‘Incluido’.
Al terminar la seleccidon de mdrgenes, presione ‘OK’ para volver a la ventana de Filtro.
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TFS

Quantity Linked To On-Order Material:
Quantity OK For TFS:

Close |

Total Qluantity:
Quantity Already TFS: 0
Remaining Quantity To TFS:

Quantity Linked:

Cantity Linked To Requisition: 0
Quantity Linked To Inventory:

Completed.
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(o] & ==

4,136
4,136
79
79

69
]

Se abrira la ventana SDE, proporcionando informacién con respecto a la cantidad
total, cantidad de salida de existencia, y la cantidad restante en la existencia.

Adicionalmente se indican los articulos vinculados a las requisiciones e Inventario.
Presione ‘Reportes’ para abrir la ventana ‘Reportar Avance’.

Presione el botdn cerrar para salir de la ventana, volviendo a la ventana de Control

de produccion.

Reports |

Revisar el material seleccionado para SDE- En la ventana de Control de Produccidn, resalte articulos en el
area de muestra, y luego presione ‘Revisar el material seleccionado SDE’ del menu desplegable de Control de
Produccion. La ventana de filtro SDE se abrira.

Use la funcion ‘Revisar los Materiales
Production Control . . .
Fiter Aroecimenet | Aeesemcns | sewess | Seleccionados para SDE’ para que FabSuite revise
S " BT ——— las 6rdenes de compra de materiales recibidos
Piece Tracking Load Selected Material Into Requisition EEl o EEmEE 2 ¢ H
TFS Entry Load Material Into Purchase Order 2,5:%132 z,s:gnsi Dna que S€ usaran para IOS artICUIOS SE|eCC|OnadOS de
Load Tracking Load Selected Material Into Purchase Order 56.;2‘;‘;; 56.;2:’;; ggg ContrOI de PrOdUCCién.
Review » Link Job 8,758.97 8,758.97 0.00
History of Changes v Un-Link Jab i
s, o pevine — ‘Revisar los materiales seleccionados para SDE’
Switch o Mietric/mperl Mode oo e oo Vi ! elecct P _
CHC Files e [ s S T — Todos los botones de edicion de la ‘ventana filtro
Drawing Lo Ctrl+D . . e
e cotep L = = et B SDE’ se vuelven grises cuando se usa la ‘Revisidn
TFS
£ ’ t I re re TF5- Selected del material seleccionado para SDE’.
Reports CtrieR 1|1 No L T T —
2 TFS Filter (=8 =R |
s ] e g ., | Los filtros no son
= j necesarios ya que los
e oyt j { materiales en revision
= = 1| | son resaltados en la
~ 1| | ventana de Control de
T I~ —CT R la Produccidn.
Length: ] ’Al\i %
’47 Find
N " || Presione el bot6n SDE
’7 = ’7 || oF4en el teclado para
L e j ~!1'| continuar. La ventana
Fiter Type: Edit Types | o] [F] SDE se abriré.

Presione el botén ‘Cerrar’ o haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior derecha de esta ventana para volver a la
ventana de Control de la Produccién.
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SDE —En la ventana de Control de Produccidn, seleccione la opcidn SDE desde las selecciones de Adquisicion
del menu desplegable de Control de Produccidn, abriendo la ventana Filtro SDE.

Production Control

Filter L A&, Project Management | A Production Control A purchasing
S . . P ..
ombine I Al seleccionar SDE, se activara la funcién
Purchasing » Load Material Into Requisition
Treesiedag Load Selected Material Into Requisition ED TmmE SR SDE, lo que le ordena a FabSuite a tomar
TFS Entry Load Material Into Purchase Order 251802 2,518.02 0.00 I . | d d d I
Load Tracking Load Selected Material Inte Purchase Order m;ﬁg-gg aagggg: ggg 0os materiales comprados esde e
Review » Link Job REXD  GIEED 0.00 Inventario, Yy Iuego se cCargaran los
Main Ma
History of Changes 3 Un-Link Job . .
Mocity D o |Verty s 112 materiales comprados al trabajo.
Switch To Metric/Imperial Mode » Reports t‘"k"“ R = ’%
CNC Files Ctrl+N . o .y .
Dranine Lo UM L | | Check Mterial Far TES Al hacer la seleccién para SDE, se abrira
9509 Finalize Check Selected Material For TFS
Project Schedule Ctrep i T s — la ventana filtro SDE.
Ecr ' t o o TFS - Selected
Reports Ctrl+R i |1 No No T | T
= = B =T =T T Finish’
Ventana De Filtro SDE:
& TS Filter oo = & Filter =) e =
Approval Status: Shape & Grade: category: J Shape, Grade, & Size
[an Edit A1 Edit A Edit Not Included Included
Shape Grade Dimensions Shape Grade Dimensions -]
MTWL et 5““;?“9” ﬁ T - A6 10 x 153 - A6 Ix3x 14 N
— ﬂ co L A6 312x3Ix5M16
[T — Pay Category: FB A36 38 x4 7 L A36 4 x3x5M16
h & B i gt FB A% 38 x4 112 L A36 %3 1125116
Route: m HS A30T 1/2 x 01 3/4 L A36 4 x4x3/8
m HS A325N 34 x 0-2
e S HS AN 34 % 02 1/4 >
— Wr:«h\\i ﬂ - ﬂ HS A325N 34 %0212
Lot#: m HS A325N 34 x 0-2 314
Length ‘A“ e | | [Hs A325N 778 x 0-2
A =l ra| | |HSS  |AB0OA |4 xdx i/ -
Dru:;ngn T et Fiish A et | HSS AS00A 5x5x3/8
= e o HSS AS00A 6x4x 14
Revision: ok Dnclor o = MB A307 34 x 05
’7““ = A = MB A7 3/4.x 06 1/2
_Fnd | | Il [0 A1942H i <
Remark Rekease::
a = o m NU A194-2H 3/4
NU A194-2H 718
e e
FiorTypo. Ed€Types | = [ PIPE A3 5STD B
= ﬂ TFS (F4)
G Reset OK
. . P TT
En la ventana filtro SDE, haga clic en el botdon ‘Editar’ a la derecha de los
r— = campos abiertos para fijar articulos para filtrar
& TFS (=2 =] :

Total Quantity:
Quantity Already TFS:
Remaining Cluantity To TFS:

A Enter Value  [mE3m]

Enter the TFS Date:

fro2zo1 R
o oK

Close | Reports ‘

Haga clic para resaltar los articulos en el lado ‘No Incluido’ de la ventana, y
luego haga clic en la flecha del centro de la pantalla para moverlos al lado
‘Incluido’.

Al terminar de seleccionar, presione ‘OK’ para volver a la ventana de Filtro.

Presione el botén SDE o F4 en el teclado para continuar. La ventana SDE
aparecera.

Se abrird la ventana emergente ‘Introducir Valor’. Presione la flecha a la
derecha del campo Introducir Fecha SDE para abrir el calendario.

Haga clic para seleccionar la fecha, y luego clic en el botédn OK para continuar.
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= Aparecera la ventana ‘Confirmar’. Presione ‘SI’ para continuar

e e LT U WANE {0 penform e fske rom Sineke con el proceso SDE, y aparecerd la ventana de informacion

La ventana SDE:

&

TFS

[o] & =]

Total Quantity: 79
Quantity Already TFS: 0
Remaining Quantity Te TFS: 79

Cuantity Linked: 79
Quantity Linked To Reguisition: 0
Quantity Linked To Inventory: 79

Quantity Linked To On-Order Material: 69

Close |

Quantity OK For TFS:

5

Completed.

Reports |

SDE. Presione el botén ‘No’ para detener el proceso SDE, y
volver a la ventana de Control de Produccidn.

Cuando el proceso de SDE se haya terminado, las opciones estaran
disponibles para cerrar la ventana, o para vista previa e imprimir.

Presionar el botén Reportes abrira la ventana Reportar Avance; esta es la
misma lista de Reportes que aparece al seleccionar Reportes de la
seleccion ‘Adquisicion’ desde el menu desplegable de la ventana de
Control de Produccién mientras se estd en el modulo Control de
Produccién.

Presione Cerrar para volver a la ventana SDE, cierre aqui para volver a la
ventana de la pantalla de control de produccidn.

SDE - Seleccionado — En la ventana de Control de Produccién, haga clic para resaltar los articulos
seleccionados del area de visualizacion, seleccione 'SDE - Seleccionado' del menu extendido SDE. Se abrira la
ventana Filtro SDE.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review

History of Changes

Medify Data

Switch To Metric/imperial Mode

CNC Files
Drawing Log
Project Schedule
Export

Reports

&

PP e T UMY produccién, ordendndole a FabSuite tomar los
e i wmn  wmn o materiales comprados desde el inventario, y
I e cargar los costos del material comprado al
0 e " | trabajo.
E"‘E i Y | setibrmmirr s Al hacer clic en la seleccion de SDE, la ventana
ST W . L de filtro SDE se abrira.
" ol e

Ventana Filtro SDE:

M, Project Management ‘

A | N La seleccion SDE activara la funcion SDE sélo

» Load Material Into Requisition

] para los articulos seleccionados en Control de

Todos los botones de edicién de la ‘ventana filtro

SDE’ se volveran grises cuando se use la ‘Revision
del material seleccionado para SDE’. Los filtros no
son necesarios ya que los materiales en revisién ya
estan resaltados en la ventana de Control de la
Produccidn.

TFS Filter [E==lEn =
Approval Status: Shape & Grade: Category:
[ar e | A =a Al
Al =3 ’—“7
o = oy Ctegory [
Al Shape, Grade, & Size:
i e T C—
Route:
Al
Piece Mark Sequence: IFid]
Al J Width: Al Edit
. in
Lol = ., =1
Length a £at
AT =0 Fing
o Finish - ’7,”
Al
Rewsin Hole Diameter Set =]
’47 J A J
[l [l
Fiter Type: Edt Types |
] <] TFS (F4)
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Presione el botén SDE o F4 en el teclado para continuar. Aparecera la ventana SDE:

[

& TFS o | = =

Total Quantity:
Cuantity Already TFS:
Remaining Cluantity To TFS:

¥ Enter Value |34

Enter the TFS Date:

ooz R

(n] oK

Close | Reports |

& TFS o] 2 =
Total Quantity:

Quantity Already TFS:
Remaining Quantity To TFS: &

= &

Quantity Linked:
Quantity Linked To Requisition: 0
Quantity Linked To Inventory: 6

&

Quantity Linked To On-Order Material:
Quantity OK For TFS: &

=

Completed.

Close | Reports |

Se abrird la ventana emergente ‘Introducir Valor’. Haga clic en la flecha a la
derecha del campo Introducir Fecha SDE para abrir el calendario.

Haga clic para seleccionar la fecha, y luego presione OK para continuar.

Aparecera la ventana ‘Confirmar’. Presione ‘Si’ para continuar con el
proceso SDE, y aparecera la ventana de informacién SDE. Presione ‘No’ para
detener el proceso SDE, y volver a la ventana Control de Produccion sin
ejecutar la SDE.

& Confirm ==

/ATe you sure you want to perform the take from stock?

Cuando el proceso SDE haya sido terminado, habra opciones disponibles
ya sea para cerrar la ventana o ver e imprimir reportes.

Al hacer clic en el botdén Reportes se abrira la ventana Reportes de
Avance; esta es la misma lista de Reportes que aparece al seleccionar
Reportes en la seleccién 'Adquisicién’ desde la ventana desplegable de
Control de Produccidn en el mddulo de control de la produccion.

Haga clic en Cerrar para volver a la ventana de SDE, cierre aqui para
volver a la ventana de control de produccién.

Si, durante la SDE o el proceso de SDE seleccionado, los articulos ya han salido de existencia , la ventana de
SDE se abrira, saltdndose la ventana Filtro. La ventana SDE se abrird mostrando la informacién actual de SDE. El
botdn ‘Reportes’ aparecera en gris, y por lo tanto no esta disponible para el uso de esta ventana.

Version 15.0




Page | 68

Finalizar - En la ventana Control de Produccién, haga clic en el menu desplegable de Control de
Produccidn, luego ‘Adquisicién’ y luego ‘Finalizar’.

Production Control

Elot:bine AL | A Utilice la funcién "Finalizar" para
Purchasing 3 Load Material Into Requisition evitar més cambios que deben
Piece Tracking Load Selected Material Into Requisition introducirse en el trabajo de control
TFS Entry Load Material Inta Purchase Order de la prOdUCCién, lcongelando'
Load Tracking Load Selected Material Inte Purchase Order . .
efectivamente el material y los datos
Review | |tmkdb en la condicién final.
History of Changes ’ Un-Link Job
Modify Data ’ Verify Links . P . ,
Switch To Metric/Imperial Mode ’ Reports Cuando , haga CIIC en Flnallzar ’
A e - X ?pargcera la . \'/entar?a. emergente
Drawing Log Ctrl+D e Finalizar Trabajo’, advirtiendo que el
Project Schedule CtrieP  Frm—TeTlraTee G o proceso de ‘Finalizar el Trabajo’ no es
Bxport v [12 |1 [Unas|pa Mo fo reversible. Tenga cuidado al activar
Reports CtrleR 1114 1 |Unas|p30 [No No esta opcién.
& Finalize Job e B S

The Finalize Job process iz not reversible. Once the job is finalized, the
PODC/PO features will no lenger be available. The actions that will be taken
to finalize the job are:

-Requisitioned items assigned to the job will be deleted.

-Inventory items reserved for the job will be unreserved.

Finalize

T T T T Ty T T T

En la ventana ‘Finalizar Trabajo’, presione el botdn ‘Finalizar’ en la parte inferior de la ventana para continuar,
o haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior derecha de la ventana para cerrar sin finalizar.

Una vez finalizado el trabajo, la funcion CDP / OC ya no estara disponible. Las acciones que se tomaran para
finalizar el trabajo son: Los articulos en requisicion asignados al trabajo se eliminardn y los articulos de
inventario reservados para el trabajo se quedaran sin reservas.
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Seguimiento Pieza - En la ventana Control de Produccién, seleccione Seguimiento de Pieza desde el
menu desplegable de Control de Produccion. Se abrira la ventana de Seguimiento de Pieza.

Production Control

' Filter
onbins Use la funcién ‘Seguimiento de Pieza” para abrir la
Purchasing > .. . .
Piece Tracking ventana de Seguimiento de Pieza, que permite al
TFS Entry usuario registrar la actividad de fabricacién por marca
Load Tracking .
de pieza.
Ventana de Seguimiento de Pieza:
& WEERTES e Las selecciones para el seguimiento de piezas estaran
Sorted by Main Mark in Ascending order.
e e N pee ] FonfeaarD B disponibles cuando una 'Ruta' se ha asignado al trabajo
L : e Ciisa _
126 1-1 Sample - CutiSaw 4|admin 121202012 0 de ContrOI de producclon.
169 -1 Sample - Cut/Saw 1|admin 122012012 0 . .. . .,
g = oo Coew e e T Las estaciones y rutas se fijan en ‘Configuraciéon de
10081 1-1 Sample - Cut/Saw 4 admin 122002012 ] . 7 . .
L Tl e i I Estaciones y Rutas’ en Mantenimiento de Control de
10083 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 ] Produccién.
10084 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212002012 ]
s i Saple-CufSaw | sai temaz| o Consulte el manual de "Mantenimiento de Control de la
10086 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 ] ., . .
i SampeCarSaw | Tjaanw [ETr Produccidn" para obtener instrucciones detalladas sobre
o et oy las configuraciones de estaciones y rutas.
10183 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 ] . . H
e T e T et B Haga clic en la flecha a la izquierda del campo y haga
10364 e Sample - CutiSaw 1 anmfn 1212012012 0 una Se|eCCién
10385 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 ]
10481 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212002012 ]
10482 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1242012012 L] . . .
oy [T Sample Cotsaw | 1[samn e o g Estacion — Haga clic en la flecha para elegir una
Staton: e Harc — Quanty estacion.
e o I | |
D: Date Completed: Hours: Batch-ID:
o ez A Marca Principal — Haga clic en la flecha para elegir una
Batch Insert | Insert Mode (F1) | Save (F4) | Delete (F2) ‘

Seccion Ventana de Ingreso Seguimiento de Pieza:

Station Main Mark: Sequence: Quantity:
ample - Cut/Saw x| [ro0B1 E2RE x| fe |
ID: Date Completed: Hours: Batch-ID:
|admin x| 120012 -] o \

Batch Insert ‘ Insert Mode (F1) | Save (F4) | Delete (F2) |

Station: Main Mark: Sequence: Quantity:
ample - CutiSaw] | [ro081 | ~| e u

Sample - CutiSaw ) )

Sampl youtheld Date Completed: Hours: Batch-ID:

Sampl ality Control ’ |12f20!2012 j |U |

Sample - Paint

Batch Insert | Insert Mode (F1) | Save (F4) | Delete (F2) |

marca principal.

Secuencia.

campo.

seleccionar una fecha.

Use el método de seleccién individual para introducir datos
uno por uno. Presione ‘Insertar Batch” en la parte inferior
de la ventana para abrir dicha ventana, permitiendo al
usuario introducir selecciones de datos por grupos.

asociadas a esa parte.

IDBatch — Introducir un nimero de ID o nombre.

Secuencia - Haga clic en la flecha para elegir una

Cantidad Introduzca la cantidad del articulo en el campo
abierto — la cantidad total se muestra a la derecha del

ID — Haga clic en la flecha para elegir un ID Usuario.

Fecha completada — Haga clic en la flecha para

Horas — Introduzca un numero de horas de trabajo
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Seguimiento de Pieza — Insertar Batch Insertar Batch—. Para seleccionar un grupo de
- marcas principales para seguimiento de piezas,
. Piece Tracking - Batch Insert =] . . , .
- e racing = Sateine b= s haga clic en el botdn ‘Insertar Batch “para abrir la
Sequence: Station: Quantity: . . .
[AlSequences = [Samo - Cobsav <] m . ventana seguimiento de Piezas - Insertar Batch.
Sorted by Main Mark in Ascending order.
e :";‘r;‘*‘”‘ f":“”"'“""' “*’“"’1" “"”":‘ = Haga clic para resaltar las marcas principales en
10684 I i 10188 A 3 1 | el lado izquierdo de la ventana, haga clic en la
o e 7 ] [ fat i flecha apuntando a la derecha para moverlos
106B6 1-1 1 102B2 1-1 s 2 . . .
— = : p— = S hacia el lado incluido.
10767 1-1 2 10264 1-1 1 1
10881 1-1 1 = 10285 1-1 1 1 . . .
. = : Hacer selecciones de Secuencia, Estacion,
10883 [ 1 Cantidad, ID, Fecha de terminacién, Horas y de
wee ' ID de Batch de la misma manera como se llevan
108861 1-1 1 e A K .
10962 o S = a cabo en la ventana Seguimiento de pieza.
zg;‘g z ; La seleccién de horas se puede introducir para
03 77 i cada uno o todos los articulos.
202C3 2-2 1 =
202c4 22 1 . , .
T = : Haga clic en el botén "Guardar" para confirmar
203¢2 22 1 B estos cambios y cerrar la ventana Insertar Batch,
D: Date Completed: Hours: Batch-D volviendo a la ventana de seguimiento de pieza.
admin | [12202012 <] [o [Total for &t~ |
Save (F4)
& Piece Tracking ol @ ==
Sorted by Main Mark in Ascending order.
[l Hark " [Soauence _[Staon Cusnity]D Paie T HousTeelch D [= Guardar —Cuando haya terminado de llenar la
J_12 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212002012 0 —
iz i Sampl- CufSew | 4jaamn vz o informacidn en Seguimiento de Piezas, haga clic en la
J_69 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 0 .
NG Sonvle GuiSaw |1 somn | o "X" roja para cerrar esta ventana y regresar a la
10081 Sample - Cut/Saw 4 122012012 .z
ooz e a— om0 ventana de la pantalla de control de produccion.
10083 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 0
10084 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212002012 0
oes |t Sarple- Cufsaw | {]aamin Tl g La informacién sobre seguimiento de pieza se puede
10086 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 0
foeT |1 Sample- CufSew | 1| sdmn 2| 0 ver al estar en la ventana de ‘Revision — Estado de
10181 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1242002012 0 ., ;
10182 ] Sample - CutiSaw 1/ admin 1212012012 [] PrOdUCCIOﬂ .
i SR L el i e — Ir a "Control de la Produccién - Reporte 'y seleccione
10384 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1242012012 0 H ‘ HPF4 1
R e o e e B cualquier reporte con la palabra ‘Estacién’ o
TH = Tt | E EZmE[ © 'Estaciones’ para ver informacién sobre el seguimiento
10482 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1212012012 0
10483 1-1 Sample - Cut/Saw 1| admin 1242012012 0 - de Ia p|eza
Station: Main Mark: Sequence: Quantity:
Eora_cu=-. B | e [ F o« _ .
= e e Haga clic derecho en cualquier ventana de
e oz Al 'Seguimiento de pieza' para exportar como una hoja de
Batch Insert | Insert Mode (F1) | Save (F4) | Delete (F2) ‘ Excel
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Entrada SDE-En la ventana de Control de Produccién, haga clic para seleccionar la Entrada SDE desde el
menu desplegable de Control de Produccién, abriendo la ventana SDE de Control de Produccién.

Production Control

Filter

Combine

Purchasing 4
Piece Tracking

TFS Entry

Load Tracking

Review 3

Use la ventana Entrada SDE para ‘Salida de Existencia’ de articulos
individuales, ejecutando los articulos de la lista de corte y cargando
los materiales comprados al trabajo.

Los Materiales tienen que ya haber sido recibidos en la Orden de
Compra para que estén disponibles para la funcidn de SDE.

Los materiales recibidos estaran disponibles para ejecutar la SDE mientras se trabaja en esta ventana.

SDE - Presione SDE en la parte inferior de la ventana
o F1 en el teclado para registrar el articulo como
‘Salida de Existencia’.

La ventana de listas de corte se abrira, lo que
permite la entrada de datos en el reporte 'Material
Usado’.

Listas de Corte— En la ventana Listas de Corte, haga
clic en la flecha a la derecha de los campos para
seleccionar los datos disponibles.

La ventana de Listas de Corte permite la entrada de
los largos de saldos que pueden ser diferentes de lo
que se indica en la lista de cortes.

Los datos introducidos aqui se usan para constatar la
informacion en el inventario a fin de coincidir.

Haga Clic en el botén SDE o F4 en el teclado para
guardar los cambios.

#Hornada, SN Hornada, # OC, # L/E, Ubicacidn,
UbicacionSec. - haga clic en la flecha junto al campo
abierto para seleccionar.

. Production Control TFS. (=2 =R~
Select the cut list serial number from the report: Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No Images [ Include Filtered Cut Lists

Shape: Grade Dimensions Width: Length: Cut List Serial #

[FAETES +| [<AllGrades>  -| [<AlDimensions> | [<Al Widths> -| [<All Lengths: -] [CLO000000435 ~| Get Details
Shape:  Grade Dimensions Length Drop, In Stock: In Stock Quantity
PL A% 1x72 100 24.00 SqFt. Yes

Guantiy| Wit Lengin Tob# Wi Wark Piece Hark Sequence Lot# =
118 4 FabSuite2 200¢1 bp1 2 2 —
218 16 FabSuite2 200C3 bp1 2 2
118 16 FabSuite2 201C1 bp1 2 2
118 16 FabSuite2 201C2 bp1 2 2
118 % FabSuie2 02c2 bt B B
118 % FabSuie2 202C3 bt B B
118 % FabSuie2 203C1 bt B 2
118 16 FabSuite2 203c2 tp1 2 2
118 16 FabSuite2 204C1 bp1 2 2
118 16 FabSuite2 204C2 bp1 2 2
118 16 FabSuite2 205C1 bp1 2 2
118 % FabSuie2 Z06C1 bt B B
118 % FabSuie2 Z06c2 bt B B
118 % FabSuie2 207C1 bt B 2
118 16 FabSuite2 207C3 tp1 2 2
TFS (F1)
.
.
Ventana de Listas de Corte:
& Cut Lists E==EcH ==
Material Used Drop
Qty Available | prop yWidth:  Drop Length:
Heat #: | - 1 16 16
Heat SN- - Drop Location: Drop Sec Loc:
PO #: (802014-7 - 1
Additional Drop
BiL# - 1
Location: - 1
Sec Location: - 1
Quantity to Cut: |4 H
TFS (F4) Mest Image

derecha.

Cantidad a Cortar — Ingrese la cantidad a cortar en el campo abierto. La cantidad total disponible estd justo

Largo del Saldo — El largo del saldo se mostrara en el campo de dimensiones de largo.

Ubicacion y Ubi.Sec. de Saldo,— Haga clic en la flecha para seleccionar una Ubicaciéon del saldo.

Saldo Adicional —Haga clic en el botén de saldo adicional para afiadir un largo de saldo adicional y ubicaciones.
SDE — Haga clic en el botén ‘SDE’ para Salida de Existencia, eliminando asi el material del inventario, con cargo
trabajo, y poner las marcas principales en el Taller de Produccidn.

ala

a su
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Seguimiento de Carga-En la ventana de Control de Produccién, seleccione Seguimiento de Carga
desde el menu desplegable de Control de Produccidon para abrir la ventana ‘Seguimiento de Carga’.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Use la funcidn ‘Seguimiento de Carga’ para afiadir cargas de camién vy la carga de las
marcas piezas principales.

Las guias de embarque podrian imprimirse luego de que se marque una carga como
‘Embarcada’.

Los Datos de envio completos se pueden revisar en la ventana ‘Estado de
produccién'.

Ventana de Seguimiento de Carga:

&
Total Assigned
Quantity: 3000
Length (Ft) 000 0000
Square Feet: 2000 20000
Weight (Ibs): 000X 30000
Sur. Area (SqFt) 3000 30000

Load & Traier # Carrier

Load#:

Twier& [ ] Shipoedt: [
Date Shipped

Carrier:

Capaciy [ = Date Recsived

ew st
| |

Load Tracking

=] =

P —— a La grilla de la pantalla de seguimiento de carga se

Mai Hark | Sequen

[V Load ftems on Assign
e [Load® | Quaniey| Loaded|

Main Mark:

Load #;

encuentra en la parte superior izquierda de la ventana
T proporcionando los datos pertinentes actuales.
El area de Muestra de Carga se encuentra en la parte
central izquierda de la ventana, el area de entrada de
carga se encuentra en la parte inferior izquierda.
£ Las marcas principales asignadas a los camiones estan

e omer en el drea de la pantalla central, con el drea de entrada
situada en la parte central inferior del drea de muestra.

La ventana de la derecha es para la informacién del
Seqence historial de carga.
g

Quanty:
] Capaciy
Weight

Save (F4) ‘ ‘

Cuando no hay lugares de embarque intermedios asignados a un trabajo de control de la produccién, la grilla
resumen lo muestra en la esquina superior derecha de la ventana de seguimiento de carga.

Cuando una ubicacién de embarque intermedio esta disponible, la ventana de destino aparecera encima de la
grilla. Haga clic en la flecha a la derecha del campo de destino para ver las selecciones.

Embarque a sitio de trabajo: El 'Destino' de Embarque Intermedio esta disponible:

e L ¥ Loac
Destination: | jopsite ~| | Sorted by M
Total Assigned Loaded | ¢, o4 | J :I:U Meai,., ;ar:
Quantity: OO JOK | Main .| FabSuite - SubContractor
Length (Ft): 20000 2000 Length (Ft): JOOCK HOO
Square Feet: HOOK OO Square Feet: 0000 XX
Weight (Ibs): HOOK HOOEK Weight (Ibs): 000K JOKX
Sur. Area (SqFt): 200K 000K Sur. Area (SqFt): JOOCK HOOKK
Load # Trailer # Carrier Load# Traier # Carrer -
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En la ventana de Control de Produccién, haga clic para seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego en ‘Edicién Global’
para afadir una ubicacidon de embarque intermedia.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review

History of Changes

Medify Data

Switch To Metric/Imperial Mode

Ventana Filtro Edicién Global:

& Global Edit Filter

Ventana de Edicion Global:

& Global Edit

Shape: All

r Approval Status: ﬁ

[ Quantty: [t i ece Qty
r Shape: ’—_|

[ Dimensions: [
0 ength: [ [ g
r Grade: ’ﬁ

r Finish ’ﬁ

r Route: m

[¥  Intermediate Shipping =
FabSuits

- SubContractor

A Project Management

[

duction Control: FabSuite2

ade/Size (Sft+FS) | Find kem (Ciri+FS)

CoLC..ta-n

Global Edit
Global Edit By Shape

fo] @ =

Reference #: ’7
Remark: ’ﬁ
Category: ’ﬁ
Sub-Category: ’—L|
Pay Category: ’—L|

Piece Tracking: [~

I I S I R

Load Tracking: [~

&

Destination: ‘J obsite

Jobsite
apaFabSuite - SubContractor
¥

|

Length (Ft):
Square Feet:
Weight (lbs):

Sur. Area (SqFt):

OO0
hreed
JOO0C
OO

Use la funcién ‘Edicién Global’ para afadir una ubicacion
de embarque intermedia al trabajo de Control de
Produccidn.

Al hacer clic en la seleccion de 'Edicion Global’
inmediatamente se abre la ventana ‘Filtro Edicidon Global'.

Cuando no se filtre por articulos especificos, haga clic en
el botdn "OK" en la parte inferior de la ventana o pulse F4
en el teclado para abrir la ventana 'Edicién Global'.

En la ventana ‘Edicién Global’, marque la casilla a la
izquierda de la opcién de ‘Embarque Intermedio’. Haga
clic en la flecha a la derecha del campo vy, luego,
seleccione un proveedor disponible en la lista.

Las Opciones de seleccion en la lista desplegable son los
proveedores que se han afiadido como ‘subcontratistas’
en la libreta de direcciones.

Después de seleccionar, haga clic en el botén "OK" en la
parte inferior de la ventana, o F4 en el teclado para
continuar con la edicién global.

La funcion de edicion global se ejecutara
inmediatamente, volviendo a la ventana de Control de la
Produccién.

Haga clic en el control de la produccién vy, luego, resalte y
seleccione la funcion de "Seguimiento de carga', abriendo

la ventana de Seguimiento de Carga.

La seleccién de destino estara disponible.

Loac

Sorted by Ma

Main Mark

Load # Trailer # Carrier

Cuando se utiliza una ubicaciéon de embarque intermedia, seleccione dicha
ubicacién haciendo clic en la flecha desplegable.

Para crear una nueva carga, haga clic en el botén "Nuevo" en la parte
inferior izquierda de la ventana de Seguimiento de carga para comenzar.
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El lado izquierdo de la ventana de seguimiento de carga:

Destination: |Jubsite j
Total Assigned Loaded
Quantity: HO0K HOOK
Length (Ft): OO OO0
Square Feet: HOOK 2000
Weight (Ibs): HOOEK JOOKK
Sur. Area (SqFt): HOOK 2000
Load # Trailer # Carrier -
1 54 ABC Trucking —
Load # a
Trailer # [c4 j Shipped: [~
i Date Shipped:
Carrier: |4BC Trucking ~| =
Capacity” [44000.00 |, Top Text | Date Receivea:
New (Sft=F1) | Add (Sft+F4) |

Ventana de Guia de embarque —Texto Superior:

& Shipping Ticket - Top Text

Introducir #Carga, #Remolque y Transporte — Las Cargas de remolque
se deben crear antes que los articulos se carguen. Haga clic en el botdn
"Nuevo" en la parte inferior izquierda de la ventana o Shift y F1 para
comenzar.

#Carga - Aparecerd el siguiente numero de carga disponible en el
campo de #carga o ingrese un nimero diferente

#Remolque - Introduzca el nimero de remolque en el campo vacio, o
haga clic en las flechas a la derecha del campo abierto y luego haga clic
para seleccionar.

Transporte —Introduzca el nombre del Transporte en el campo vacio, o
haga clic en la flecha para seleccionar.

Capacidad— El peso de la capacidad aparecerd en el campo de
‘capacidad'.

La capacidad de carga se introduce en el campo de Estandares de la
empresa para control de produccién y capacidad de remolques, aunque
se puede cambiar mientras se trabaja en la ventana de seguimiento de
carga.

Para devolver — Marque esta casilla si la carga ha de ser devuelta

Las entradas de seleccion son creadas en el Mantenimiento de Control
de Produccién. Ver manual de Mantenimiento de Control de
Produccidn para instrucciones detalladas.

[=] & &=

Please deliver before 2:00 p.m

OK (F4)

Cualquier dato se puede agregar. Cuando

ventana de seguimiento de carga.

carga a la lista de muestra.

en el remolque.

Embarque.

Texto Superior—. Haga clic en el botdn ‘Texto Superior' para
abrir la ventana y agregar datos a la guia de embarque.
se haya
terminado, haga clic en el botédn "Ok", volviendo a la

Aiadir — Haga clic en el botén "Anadir" para agregar la
Crear la carga - Después de que la informacidon de
embarque ha sido creada y el # de carga aparece en la lista,

las marca de piezas principales ahora pueden ser cargadas

Complete este paso antes de seleccionar la Fecha de
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Introduzca Marcas principales una a la vez en la ventana de seguimient

& Load Tracking o = =
Destination: { Fapsuie - SubContractor ~| | Sorted by Main Mark in Ascending order. Insert lode % Load Hems on Assign
Wain Vark | Se oad# Guantiy| Loaded| Relurned
Total Assigned Loadoa | [ equence [P [znttyEosded]Fetmed] -
Quantity: 0 0
Length (Fi): 0.00 0.00
Square Feet: 0.00 0.00 S —
Weight (Ibs}: 0.00 0.00
Sur. Area (SqFt): 0.00 0.00 B
Load # Traier & Carrier -
Date Quantty:
n
Load# 7 To Be Returned: [~ Date Ret Quantity -
Trailer # | Shipped: [
Date Shipped
carer [ =] 3
Capaciy: [44000 |bs. _1oPText | Date Received
e Main Wark: Sequence:
Date Ready: 10081 ~| @ -
hd Load # Quantiy:
Capacty: 44,000.00
New (Sft=F1) ‘ ‘ ‘ 2 ™| eight: 0.00 4
EGR (STt=F4) ‘ Delete. (5'(#2'/‘ ‘ | Save (F4) ‘ | o
Main Mark: Sequence:

|1nua1

RN

Load #:
Capacity: 44,000.00

2z - )
Weight: 4,879.24

| Save (F4) ‘

-
Cuantity:

4 14

Load Tracking

Insert Mode
Quantity| Loaded Returned &

1-1 2 4 4

Sorted by Main Mark in Ascending order.
Main Mark Sequence Load #

10081

Main Mark: Seqguence:

[10082] < -
Load #: Quantity:
Capacity: 44,000.00
2
"1 Weight. 4,879.24 A

| Save (F4) | ‘
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Marca Principal —Haga clic en la flecha para
seleccionar una marca principal.

Secuencia — Haga clic en la flecha para
seleccionar una secuencia.

# Carga - haga clic en la flecha para
seleccionar un nimero de la carga.

Cantidad- Ingrese la cantidad de Marcas
Principales que se cargue.

La cantidad total disponible para este articulo
numero de marca principal se mostrard a la
derecha de este campo abierto.

Capacidad y Peso —Mientras se cargan los
camiones; el peso actual aparecerd en la parte
inferior central de la ventana.

Guardar — Presione ‘Guardar’ en la parte
inferior de la ventana, o F4 en el teclado.

El articulo cargado aparecera en la lista. El
peso total se rellenard automaticamente por
debajo de la capacidad de remolque en el
centro inferior de la ventana.

Continde hasta que se hayan agregado todos
los articulos para la carga.

La pantalla de peso mostrara el peso actual de
los articulos enumerados en el centro de la
ventana de seguimiento de carga.

Borrar —Haga clic para resaltar una pieza en la
lista y luego en el botén Borrar o pulse F2 en
el teclado.

Utilice la funcion de seguimiento de carga
para Insertar Batch para agregar articulos a
una carga por Grupos.
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Insertar Batch- En la ventana de seguimiento de carga, seleccione Insertar Batch desde el menu de
seguimiento de carga. Se abrird la ventana de Seguimiento de Carga— Insertar Batch.

Load Tracking

Batch Insert

Yiew Pieces

Shipping Tickets

Use la funcidn ‘Insertar Batch’ para agregar piezas a una carga en grupos
grandes.

Ventana para Insertar Batch y seguimiento de carga:

&

Load Tracking - Batch Insert

SeqUeNce: | | Sequences -
Lot # | Al Lots -

SSEN—

Quantity: |4 "

Main Mark Seguence Qty Rem = Main Mark Sequence Qty Rem| Oty Add
10184 1-1 1 J1_26 1-1 4 4
10185 1-1 1 J_69 1-1 1 1
10281 1-1 1 : J1_70 1-1 1 1
10282 1-1 2 10082 1-1 1 1
10283 1-1 2 10083 1-1 1 1
10284 1-1 1 10084 1-1 1 1
10285 1-1 1 . 10085 1-1 1 1
10381 1-1 1 10086 1-1 1 1
10382 1-1 1 10087 1-1 1 1
10383 1-1 1 101681 1-1 1 1
10385 1-1 1 [=]
10481 1-1 1
10482 1-1 1
104B3 1-1 1
10485 1-1 1 <
10486 1-1 1
10487 1-1 1 -

Load #: 2 S VTG Date:

2 j' h':ell:; r?tr:h;'u 24721 107372014 ]'

Save (F4)

-

|«

# Carga - Seleccionar la # carga primero para
agregar Numeros de Marca a la carga. Haga clic
en la flecha a la derecha del campo # Cargay, a
continuacién, haga clic para seleccionar un
ndmero de carga.

Seleccionar Articulos -En la ventana de
seguimiento de carga - Insertar Batch, haga clic
para resaltar un articulo en la lista disponible en
el lado izquierdo de la ventana vy, luego , haga
clic en la flecha del centro para moverlo a la
derecha.

Haga clic para resaltar un articulo de la lista y, a
continuacién, haga doble clic para moverlo a la
derecha.

Haga clic en la flecha doble para mover todos los
articulos a la derecha.

El peso se rellenard automaticamente para
incluir todos los articulos que estan siendo
cargados.

Cantidad—Este campo se rellenara
automaticamente con la cantidad total
disponible de los articulos que estén siendo
cargados.

Introduzca la cantidad deseada de Marcas
Principales para ser enviadas en la parte superior
derecha de la ventana si es diferente del total.

Guardar — Cuando todos los articulos han sido
cargados, haga clic en el botdn "Guardar" o F4
en el teclado para guardar y volver a la ventana
‘Seguimiento de Carga’.

Version 15.0
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& Load Tracking = B |
Destination: |FabSu'rle- SubContractor ﬂ Surte-d. by Main Mark in Ascending order. : Insert Mode ¥ Load tems on Assign
Total Assigned Loaded Main Mark Sequence Load # Quantity| Loaded Re1urned_A
Quantity: 19 19 | |*|4-12 11 2 1 1 o_
Length (Ft): 31969 31989 | [+ 26 = = 7 7 :
us:.rqeL:;: ;Z:; 10,34;;3 10,34;:213 = H = U i . = Jz::tﬂ: ek
Sur. Area (SqFt): 1,439.46 143946 | [*|1_70 1-1 2 1 1 o |
Load # Trailer # Carrier & | [*(100B1 1-1 2 4 4 o
ABC Trucking =|100B2 1-1 2 1 1 o
*[100B3 1-1 2 1 1 0
*|100B4 11 2 1 1 o
*(100B5 11 2 1 1 o
*(100B8 1-1 2 1 1 o
*|100B7 1-1 2 1 1 o
*[101B1 11 2 1 1 o —
* 10182 2 1 1
Date: IIMY
[save o] |
L=
Load #: ’a— To Be Returned: [ Date Ret Quantity -
Trailer #: ’ﬁ Shipped: ¥
Carrier: |ARC Trucking - ot e
< forms ] E

Capacity: [s4000 Ibs Top Text | Date Received:

Date Ready:

New (Sft+F1) Return ltems

Edit (Sft+F4) Delete (Sft+F2) Un-Return kems

IMain Mark: Sequence:
[101B3 B2 |
Load #: 2 - Quantity:
] et [ n
| Save (F4) | ‘ o

Load # |a To Be Returned: [
Trailer #: [gg j Shipped: [

i Date Shipped:
Carrier: [ABC Trucking | [omzots -]
Capacty: [s4000 . TopText| Date Received:

Date Ready:
New [(Sft+F1) Return tems

Edit (Sft+F4) Delete (Sft+F2) Un-Return tems

Cuando hay una marca en la casilla
de ‘Embarcado’ y una fecha ha
sido seleccionada, la guia de
embarque estara disponible en el
seguimiento de carga.

Ver, imprimir, exportar o exportar
como un archivo adjunto de
correo electrénico alguno de los
reportes de guia de embarque.

Fecha —Haga clic en la flecha para mostrar el calendario, haga clic en la
fecha de embarque.

Para retornar —Marque el cuadro ‘Para Retornar’ para los articulos que se
embarcan a una ubicacion intermedia.

Embarcado- Haga clic en la casilla "Embarcado’ para indicar que los items
fueron embarcados.

Editar—Cuando haya terminado las selecciones, haga clic en el botdn
"Editar" para confirmar los cambios.

Fecha Embarcado —Haga clic en la flecha para abrir el calendario, y elija la
fecha para embarcar

Fecha Recibida — Haga clic en la flecha para abrir el calendario, y elija la
fecha de recepcién

Fecha Listo — Haga clic en la flecha para abrir el calendario, y elija la fecha a
disposicion.
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Ver Piezas —En la ventana de Seguimiento de Carga, haga clic en el menu desplegable de Seguimiento de
Carga para seleccionar la opcidn ‘Ver Piezas’, abriendo la ventana de las piezas asignadas un # de carga.

Load Tracking

Batch Insert

View Pieces

Shipping Tickets

Use la opcidon ‘Ver Piezas’ para ver las partes que han sido cargadas al
remolque.

La ventana muestra toda la informacién sobre las Marcas Principales incluyendo el peso de todos los articulos
a cargar al camion seleccionado.

&

Pieces Assigned to Load # - 2

=T =

Quantity| Loaded! Wain Mark

Sequence
0412

Dimension

Length

Grade

Finish

Weight| =

En la ventana ‘Piezas asignadas a Carga’, haga
clic derecho para exportar la lista a una Hoja
de Célculo de Excel.

1
4 4 0|J_26 1-1 co 10K1 0.00
1 1 0469 -1 co 24K4 251
1 1 0|J_70 1-1 co 24K4 &5
I I I W e T e ammaad Vaya a Reportes para seleccionar uno que
1 1 0|100B2 1-1 w 18x 40 2410 34 AZ92 1,026.07 . . . .
7 7 0[10083 [E] W B35 Er ] 3 proporcione una lista de verificacion para el
1 1 010084 -1 w 16x 36 274 118 AZ92 98342
1 1 0|100BS 1-1 w 16x26 248314 AZ92 686.51 ta”er
1 1 0|100B86 -1 w 12x 35 1410 114 AZ92 529.01 H
M N B b Mo i - La Lista Maestra de Carga Manual es la
] I I L W [ e s T favorita del taller para usar como lista de
1 1 o|10182 -1 w 14x 30 221112 AZ92 68347 . .,
verificacion.
En la ventana de Seleccién de Reporte, todos
los reportes con la palabra ‘Carga’
proporcionaran una lista con marcas
principales en camiones
En la ventana de Seguimiento de Carga, la
& s adin =7eEy | pequefia ventana en la parte superior
Destinaton: [F3psuite - SubContractor =] | Sorted by Main Mark in Ascending order. Insert lode S iy derecha proporciona la fecha Yy cantidad
Total Assigned Loaded Main Mark | Sequence Load # Quantity| Loaded Relumeﬂ: .
Quantry: % o |z o 2 o0 e de marca piezas resaltadas en el centro
Length (Ft): 31969 31969 | =11 76 IE] 2 7 n ) . ,
gt R 5 /I - s de la lista en el a&rea central
Sur. Area (SqFt): 143948 1,439.46 | [*|J_T0 1-1 2 1 1 0 — . . .7
Load# Trailer # ‘Carrier | |*|10081 -1 r 4 4 0 V|Sual|zac|0n.
=2 55 ABC Trucking || |*|10082 -1 r 1 1 0
= 10083 -1 r 1 1 0
* | 10084 -1 r 1 1 0 H
= 2 ] Cuando hay un asterisco al lado de la
T E 2 I pieza, indica que este articulo ha sido
* 10087 -1 2 1 1 0
+ 10161 x| z 1 [ 0 = em ba rcadO.
.
- Guary En la ventana de Seguimiento de Carga, la
— - : g area
pequefia ventana en la parte inferior
it Wittt N derecha indica que los articulos se han
e S L devuelto.
Camar"m% _
Capacity: Wm Top Text | Date Received: N
foreoe 1 e La fecha y cantidad de retorno de la
orad ] i — Bl marca principal esta resaltada en la lista
Newtsmm| | Return llems | Weight [ s ,
e svery | | - de carga en el drea central

visualizacion.
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Articulos para retornar-Los articulos que han sido enviados a un lugar de embarque intermedio
necesitan ser 'devueltos' para registrar la fecha en el Reporte de Estado de Produccion.

Load # |2 To Be Returned: [v
Trailer #: [s5 j Shipped: [
. Date Shipped:
Carrier: [ABC Trucking | [ommote <]

Capacity: |44000 Ibs. TupText| Date Received:

|1 072014 j

Date Ready:

En la pantalla se seguimiento de carga, haga clic en ‘Retornar
articulos’ para abrir la ventana de Seguimiento de Carga —
Retornar Articulos.

1072014 -

Mew (Sft+F1) Return tems

Edit (Sft+F4) Delete (Sft+F2) Un-Return tems

Ventana de Seguimiento de Carga — Retorno de
Avrticulos:

& Load Tracking - Return Items =R
Not Included: Included: s fl
Main Wark Sequence Qty Rem_ Main Mark Seguence Qty Rem utyAdd_A
J_26 1-1 4 4
J_69 1-1 1 1
Q J_T0 1-1 1 1
10081 1-1 4 4
10082 1-1 1 1
10083 1-1 1 1
10084 1-1 1 1
10085 1-1 1 1
10086 1-1 1 1
10087 1-1 1 1
w 10181 1-1 1 1
10182 1-1 1 1
=
Date:
Save (F4)

Load # |2 To Be Returned: [
=5 j Shipped: [v
Date Shipped:
j 10432014 -
Top Text | Date Received:
[omzos -

Trailer #:

Carrier: |ABL‘. Trucking

Capacity: 44000 .

Date Ready:
10/712014 -

New (Sft+F1) ‘ ‘ Return tems

Edit (Sft+F4) ‘ Delete (Sf+F2)

Un-Return Iterns|

Todas las marcas principales que requieren ser devueltas
se enumeraran en la parte Incluida o al lado derecho de
esta ventana.

Mueva cualquier articulo que no serd devuelto al lado
No Incluido de la ventana resaltandolos y haciendo clic
en la flecha en el centro de la pantalla.

Para cambiar la fecha en la parte inferior de la ventana,
presione la flecha a la derecha del campo de la fecha
para abrir el calendario, y seleccione una fecha haciendo
clic.

Guardar — Presione ‘Guardar’ en la parte inferior de la
ventana, o F4 en el teclado, volviendo a la ventana de
Seguimiento de carga.

Articulos no retornables — Presione ‘Articulos No
Retornables’ en la parte inferior del lado de la carga para
abrir su seguimiento a través de la ventana de
Seguimiento — Articulos para Retornar. Envie articulos al
lado ‘No Incluido’ de la ventana para ‘No-Retornar’.

Borrar — Para borrar una carga, resalte la Carga en el
area de Muestra y presione el botén ‘Borrar’.

Editar — Para editar la informacién de la carga, resalte la
carga en el area de muestra y presione ‘Editar’.
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Guias de Embarque - En la ventana de Seguimiento de Carga, haga clic en el menu desplegable de
seguimiento de carga y seleccione ‘Guias de Embarque’ para abrir la ventana ‘Reportar Avance’.

Load Tracking

Batch Insert

View Pieces

Shipping Tickets

Use la funcién para ‘Guias de Embarque’ para ver, imprimir,
exportar y exportar adjuntos a enviar por correo electrénico la
informacién de embarque.

Ventana Seleccién de Reporte:

3 Report Selection =R ECh
Report Types: 4] Report Qty [Printer Name - (*) for Default (" Design )
S
(Edit Report Types ) Shipping Ticket - Delivery Copy
Shipping Ticket - Delivery Copy w/ Category
Shipping Ticket - Delivery Copy with Weight
Shipping Ticket - Customer Copy
Shipping Ticket - Customer Copy with Weig
Shipping Ticket - Carrier Copy with Weights
Shipping Ticket - File Copy with Weights
Shipping Ticket with Weights
Pay Category
Pay Category Summary
Shipping Ticket - Delivery Copy w/ Categony
+ =
. —
[ Mo Printer )
Show Company Logo: ] N
.
Include Bill of Lading Cover Sheet: ] \w'
Include Remarks: [ Select Printer |
f View (F1) If Print (F2) Y Export (F3) )]
r 3 Load Tracking ===
Destination: | apsuite - SubContractor ~| | Sorted by Main Mark in Ascending order. Insert Wode % Load kems onAssign
B — Loaded || [ManMark [Sequence [Load# Quantity| Loaded|Retumed| ~
Quantity: 19 1g | [*[12 - 2 1 1 1
Length (Ft). 31969 31969 | [+1] 25 ] 2 3 n 2
Square Feet: [E:3 423 | L = - : 3 : e
Wieight (Ibs): 10,847.21 10,847:21 - H
Sur. Area (SqFt) 1,430.46 1439.46 | [*]170 e} 7 3 7 - Quantty -
10081 (=] 2 4 4 1
10082 =] B 1 1 1
10083 ] 2 1 1 1
10084 ] 2 1 1 1
10085 =] z 1 1 1
10086 =] z 1 1 1
10087 =] H 1 1 1
10181 (=] H 1 1 1 1=
10182 11 2 1 1 1
Date: Quantity:
weox [ ToBeRetmes ¥ Date Ret uaniity -
Tk s <] et
Date Shipped
Carrier: [ABC Trucking ~| [romzors 5] =
Capacty [ss000 . TopText| Date Received a
1At - lain Wark Sequence:
Date Ready: =] -
1072014 Load # connci Quantity
New (SftF1) ‘ | Return tems. | hd ,,:::::ty n
Edit (Sft=Fd) ‘ Delete (ssz)| Un-Return heml ‘ Save (F4) ‘ | o

Esta ventana muestra la lista de reportes
disponibles para uso con el embarque.

Ver — Resalte un reporte de la lista, y luego
haga clic en ‘Ver’ en la parte inferior de la
derecha o F1 en el teclado para ver la guia de
embarque.

Imprimir — Resalte un reporte de la lista y
haga clic en ‘Imprimir’ en la parte inferior de
la ventana o F2 en el teclado para imprimir la
guia de embarque.

Editar Tipos de Reporte- Para editar los
reportes o disefiarlos, presione ‘Editar Tipos
de Reporte’ para abrir y trabajar en la
ventana Tipos de Reporte.

Botones de Imprimir y Cantidad ‘+' y ‘-‘-
Resalte un reporte, y luego presione ‘+' o "
para ingresar una cantidad de reportes a
imprimir.

Configuracion de impresora — Presione
‘Seleccionar Impresora’” o  ‘Impresora
predeterminada’ para configurar la

impresora.

Cerrar — Cuando haya terminado con la
ventana ‘Seleccién de Reporte’, presione la
‘X’ roja a la derecha superior para cerrar, y
volver a la ventana de Seguimiento de Carga.

Seguimiento de Carga—Cierre el Seguimiento de Carga Load presionando la ‘X’ roja a la derecha superior de la
pantalla para volver a la ventana de Control de Produccién.
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Revision - En la ventana de Control de Produccién, presione ‘Revisar’ desde el menu desplegable de
Control de Produccidn para seleccionar desde una lista extendida:

Production Control

Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review
History of Changes
Modify Data

Switch To Metric/Imperial Mode

CNC Files
Drawing Log
Project Schedule
Export

Reports

Ctrl+N
Ctrl+D
Ctrl+P

v L

Ctrl+R

A nventory ‘
(r

Cut Lists

Production Status

TFS Details

Inspection Status Ctrl+1
Inspection Test Records

Compare to Combining Job

Compare to Estimating Job
Dimension Length Seq[l
Drawings Jo:

Listas de Corte — Ver las listas de corte guardadas para el trabajo de

Control de Produccidn.

Estado de Produccidn — Ver la actividad de produccién actual.

Detalles SDE- Ver los detalles de salida de existencia de todos los

articulos que han sido procesados.

Estado de Inspeccidon— Ver el estado de inspeccion de las partes

Registro de Ensayo de Inspeccion — Introducir, Modificar y Revisar los

registros de ensayo de inspeccion.

Comparar con trabajo de combinacidn — Muestra las diferencias entre aquello que fue comprado previamente en el
modulo de combinacién versus lo que esta en la lista del trabajo de Control de Produccidn.

Comparar con el trabajo de Presupuesto— Muestra las horas hombre presupuestadas y de control de produccion
para revisar y comparar.

Listas de Corte —En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el menu desplegable de Control de
Produccidn, seleccione ‘Revisar’ y luego ‘Listas de Corte’ para abrir la ventana de listas de corte.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review
Histary of Changes
Muodify Data

A, Project Management

duction Control: FabSuite2

3 Cut Lists
» Production Status
3 TFS Details

Ventana de Lista de Corte:

&

Joo
Shape
Main Mark
Piece Mark
Sequence
Lot

=-All Cut Lists

Cut Lists

Sorted by Date Req in Descending order.
CutList Description|Date/Time Created |Date Req | Totall Comp| Rem)|val Req
Wide Flange 10/3/2014 16:02:25  10/3/2014 32 [] 2

E=SER )

Inval[DatefTime Completed ~
[ =

Set Description | Set Date Requ\red‘ TNew CulList] Delete Cutustl Details CutL\isepur\‘

Use la funcién ‘Listas de Corte’ para ver
y editar los datos de la lista de corte.

Las listas de corte que se muestran en la
ventana son aquellas ‘Guardadas’ que fueron
usadas por el taller para el trabajo.

El arbol de categorias a la izquierda de esta
ventana mostrara el nimero de trabajos, la
seccion, las marcas principales, Marca Piezas,
Secuencia y Lotes que estan siendo usados.

Haga clic en el signo ‘+’ junto a un articulo de
la categoria para ampliar la lista.
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Opciones para la ventana de lista de corte:

Set Description | Set Date Required |

ew Cut List:

-

Delste CutList| Details | CutListReport|

Ventana de Lista de Corte guardada:
[E=N ol )

& Save Cut List

Job #3|Elelvedere

=

Cut List Description: |Ang|e

Date Required: |10/3/2014| -
Save To Cut List

=l

Fijar Descripcion —Resalte la entrada de lista de corte y haga clic en el botdn
‘Fijar descripcién’ abriendo la ventana Introducir Valor.

Edite el nombre de la lista de corte borrando primero el nombre actual,
introduzca el nuevo nombre y, luego, haga clic en el botén "OK" para
continuar.

Fijar Fecha requerida — Resalte la entrada de lista de corte y haga clic en
‘Fijar Fecha Requerida’ para abrir la ventana Introducir Valor.

Para editar, haga clic en la flecha junto al campo fecha abriendo el
calendario, luego elija la nueva fecha.

El calendario se cierra, volviendo a la ventana Introducir valor que ahora
muestra la nueva fecha. Haga clic en el botdén "OK", volviendo a la ventana
Listas de cortes.

Nueva Lista de Corte -SI se ha creado nueva informacién requiriendo una nueva lista de cortes, haga clic
en el botén ‘Nueva Lista de Corte’ en la parte inferior de la ventana Listas de cortes. Si no hay nueva
informacion creada para los articulos de la lista de corte, esta opcidn no estara disponible.

Ventana Reporte Filtro:

Faer Type: EdtTyes

i Filter =R
=)= Shape & Grade
- Mot Included Included
== Shape Grade = Grade -
o .|| [C A36 = L A36 =
| [l [Co ‘ =
FB A36
HS A307
HS A325N
Fnd o
| |HSS AS00A Q
= | OE A307
| [NU A194-2H
= |PPE  |A&3 ﬁ
PL A36
w A992
e | WA F436 <
| | [WT A992
oK

Resalte los articulos del lado ‘No Incluido’ de la ventana, y luego haga clic en la flecha en el centro para

moverlos hacia el lado 'incluido'.

Cuando haya terminado con las selecciones, haga clic en el botdn "OK" para volver a la ventana Filtro.

Presione el botén Hacer Reportes o F4 en el teclado para continuar.
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& Report Progress

Report List:

oo e
Completed® M
Eat |+ | -

Quantity

Report -

PCIPO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight

Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage} w Sublotals

Shop PC/PO Picking List

Shop PC/PO Picking List w/ P.O. #

Shop PC/PO Cut Ticket (3x2)

Material Excess/Shortage

Shape Summary

Optimized Report

Optimized Report (No Pricing}

Shop Optimized Report

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No Images

Shop PC/PO Cutting List w/ Job #

Expected TFS Details - Piece Mark Heat Report

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No Img - On OrderdReq

View (F1)

[

Print (F2) Save Cut List

Aparecera la ventana Reportar Avance

Presione el botdn ‘Guardar Lista de
Corte’ en la parte inferior de Ia
ventana.

Si no hay nuevas listas de corte
disponibles, aparecera una ventana de
mensaje emergente.

i Save Cut List

== =

JUb#i|Tesl Project

=l
Cut L\stDescnpt\on:|Heams j

Date Required: (572013 -

Save To Cut List

Ventana de opciones para lista de corte:

Set Description | Set Date Required | {

Delste CutList| Details | CutListReport|

[

A

Confirm

Ow |

Lista de Corte - Detalles

[l

Are you sure you want to delete the current cut list?

A Report Progress [ = ][=]
Completed! Change Fiters

Rapnnth'm Edit jj

Show Company Logo: [~

Quantity|Report =
PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List

Shop PC/PO Cutting List w/ Job #

Shop PC/PO Cutting List w/ Weight

Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage)

Shop PC/PO Cutting List (Wide Carriage) w/ Subtotals

Vs Message =5

There are no new cutfing details.

Expected TFS Details - Piece Mark Heat Report

Optimized Report

Optimized Report (No Pricing)

Shop Optimized Report

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No Images.

Shop PC/PO Cutting List w/ Barcodes - No Img - On OrderdReq

Save Cut List

View (F1) Print (F2) |

Borrar lista de corte — Borre una lista de corte de la pantalla de muestra
usando esta opcidn. En la Ventana de Listas de Corte, primero resalte la lista
que prefiere borrar, y luego presione el botén ‘Borrar Lista de Corte.

Aparecera la ventana ‘Confirmar’, la cual le pide al usuario que haga clic en 'Si'
para eliminar, o 'No' para volver a la ventana lista de cortes.

& Cut Lists == =
LAl CutLists Sorted by Date Req in D order.
Job [Cut List Description|Date Req |Shaps |Grade  |Dimensions Length Ew. Drop |%Diop|Stalus | Date/Time Cut | =
- Shape 100612014 W 5-
Main Wark Beams 100612014 W |A992  |21x44 5520 1-10 3.33% | Ready
Piece Mlark Beams 10/6/2014 | W A902 18140 5570 1518 259%|Ready
_ o Beams 062014 W |A992  [18x40 500 0-111/4 | 188%|Ready
Beams 0062014 W |A992  |18x40 500 0278 0.48% | Ready
Beams 062014 W |A992  [18x35 5520 10316 | 185% Ready
Beams 10062014 W |A992  |18x35 500 13 2:50% | Ready
Beams 062014 W |A992  [18x35 500 011 1:83%|Ready
Beams 10062014 W |A992  |18x35 500 011 1.83% | Ready
Beams 062014 W |A992  [16x36 5520 0-334 057%|Ready
Beams 10062014 W |A992  |16x26 60-0 T4 2.26% | Ready
Beams 062014 W |A992  (16x26 5520 1013116 | 194%|Ready
Beams 10062014 W |A992  |16x26 550 0458 0.70%|Ready
Beams 062014 W |A992  (16x26 500 1234 246%|Ready
Beams 10062014 W |A992  |16x26 500 112 225%|Ready
Beams 062014 W |A992  |14x34 200 1058 263%|Ready
Beams 0062014 W |A992  |14x30 450 08 1.67% Ready
Beams 062014 W |A992  (14x22 }ﬁ'—n 1978 9.65% Ready
Beams 10062014 W |A992  |12x35 2090 5134 [2573%|Ready
Beams 062014 W |A992  [12x26 60-0 05 0.69%|Ready
Beams 10062014 W |A992  |12x26 l?—n 03304 057% Ready
Beams 062014 W |A992  [12x26 500 02112 0.42%|Ready
Beams 10062014 W |A992  |12x26 250 01104 0.42%|Ready
Beams 062014 W |A992  [12x22 2020 0-55M6 | 132%|Ready
Beams 0062014 W |A992  |12x14 300 15716 | 484% Ready e
Details | Delete cut

Detalles— Esta opcion permite al usuario ver
B los detalles de la lista de cortes en la pantalla.

En la ventana Listas de Corte, resalte la lista de
corte seleccionada, y luego presione ‘Detalles’
en la parte inferior de la ventana para ver.

El detalle de las Listas de Corte se abrir3,
proporcionando la
requerida, la seccidn, calidad, dimensiones,
largos, Saldo esperado,% de saldo, el estado y
la fecha / hora de corte.

descripcion, la
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Detalles del corte:

& Cut Lists
Shape: W

ES

Grade: A992 Kerf. 0 Expected Drop: 110

Dimensions: 21 x 44 Percent Drop: 3.33%
Length: 55'-0

Sorted by Width x Length in Descending order.
Quantity Length Job#
226-7 Belvedere

Main Mark Piece Mark Sequence Lot# -

10081 wd 1 =

Ventana de Corte:

& Cut Lists

Material Used
Qty Available Drop Length:

2 [0 T o g

Drop Location:

Heat #: |

Page | 84

Detalles — En la ventana Detalles de Lista de Corte, resalte un
articulo de la lista, luego haga clic en el botdn ‘Detalles’ para ver
detalles especificos para ese articulo.

Borrar — En la ventana Detalles de lista de corte, resalte un
articulo de la lista, luego haga clic en el botén ‘Borrar’ para
eliminarlo de la lista. Esto abrira la ventana "Confirmar",
pidiendo al usuario que haga clic en 'Si' para eliminar, o 'No' para
volver a la ventana de detalles de la lista de corte.

Validar — Cuando se producen cambios en materiales, los
articulos de la columna 'Val Req' estdn resaltados en amarillo.
Presione "Validar" para verificar las partes que aun trabajan con
los datos de corte. Cuando los largos de existencia ya no trabajen
con las partes combinadas, los articulos en 'Val Req' estaran
resaltados en rojo.

Re-Validar — Las partes pueden ser re-validadas descombinando
los materiales comprados, y luego recombinando los detalles
correctos de corte. Dependiendo de los cambios, podria ser
necesario combinar a un largo de existencia adicional o diferente
de materiales.

Drop Sec Loc:

SR La ventana Listas de Corte permite la

entrada de largos de saldo que
pueden ser diferentes de lo que se
indica en la lista de cortes.

Drop

Heat SM: |

| kg
Additional Drop

PO #: [302014-9

BiL# |

Location: |

Led Lol Led Lol Lo Lo

Sec Location: |

Quantity to Cut: |q 12

E Los datos introducidos
revisardn la  informacion
inventario por coincidir.
Presione SDE o F4 en el teclado para
guardar los cambios.

aqui
de

TFS (F4) |

# Hornada, Serie Hornada, # OC,
L/E#, Ubicacién, Ubicaciéon Sec. —
presione la flecha al lado del campo
abierto para elegir.

Cantidad a cortar — Ingrese la cantidad a cortar en el campo abierto. La cantidad total disponible esta justo a la

derecha.

Largo del Saldo — El largo del saldo aparecerd en el campo para dimensiones de largo del saldo.
Ubicacidon, Ubicacion Sec. del Saldo— presione la flecha para elegir la ubicacidn del saldo.
Saldo Adicional — Presione el botdn Saldo Adicional para agregar un largo del saldo y la ubicacién.

SDE — Presione ‘SDE’ para salida de existencia, eliminando asi el material del inventario, cargandolo a su trabajo, y
poniendo las marcas principales en el Taller de Produccién.
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Al presionar el botén SDE en la parte inferior de la ventana Lista de Corte — Material Usado completara la

entrada y FabSuite volvera a la ventana de listas de corte.

e Cutlists [=I=Ed]| | Elarticulo de Salida de Existencia
[=-All Cut Lists Sorted by Date Req in Descending order. ,
- Job ‘CulL\s1Dsscnplmn|Date Req ‘Snaps |Grade ‘Dlmsnsmns ‘Lenmh ‘Exp Drop ‘%Dmp‘sﬁnus ‘Dalsmms cut = sera resaltado; eI estado de |a
Shape Beams 106/2014 W [A992  [21x44 55-0 1-10 3.33% [Complete)| 10/6/2014 19:321 |_ 3
Main Mark s 10612014 W 333% [STITEC 106/2014 19:32:11 columna mostrara ‘Com p|eta' Yy
Piece Mark Beams 1006/2014 |W A02 1840 550 1-5 118 259% Ready ,
o Beams 10/6/2014 W [AG92  [18x40 50-0 0114 | 188%) Ready se destacara en verde. La
Beams 10662014 (W [A992  [18x40 500 02718 0.48% Ready . g
Beams 10/6/2014 (W |AS92  [18x35 55-0 1-03016 | 185%) Ready funcion SDE en esta ventana solo
es permitida para un articulo a la
Ventana Reportar Avance: Vez.
>A Report Progress el = === . . .
o s Ver — Resalte un reporte de la lista, luego presione ‘Ver’ o F1 en el teclado para abrir
R SNUWCUMDEHYLW:.F Ad Ia Ventana lVer,-
Quantity|Report =

PCIPO Cutting List

PCIPO Cutting List (Wide Carriage)

Imprimir — Resalte un reporte de la lista y luego presione ‘+’ en la parte superior de

Shop PCIRO Cutting List

ST PO o Lo la ventana Reporte Avance para introducir la cantidad de reportes que desea
0p PC/PO Cutting List w/ Weight
Bk b imprimir. Haga clic en el botdn "Imprimir" o pulse F2 en el teclado para imprimir.

Shop PC/PO Picking List

Shop PC/PO Picking List wi P.O. #

Rl Visor de Reportes — En la ventana Visor de Reportes, los reportes se pueden
e S exportar o imprimir haciendo clic en los iconos de Exportacién e Impresién ubicados
e en la esquina superior izquierda de la ventana.

Shop Optimized Report

Shop PCIPO Cutting List wi Barcodes

B N En la ventana de Visor de Reportes FabSuite, los reportes pueden verse e
= imprimirse. Pueden también enviarse por correo electrdnico utilizando Microsoft
View (F1) Print (F2) Save Cut List

Outlook haciendo clic en el boton 'Email PDF’ o ‘Email Excel'.

Navegar por las paginas
haciendo clic en las flechas
F — —l la parte superior de la
PevmdeeFED G Lt ventana, justo a la derecha

Ventana Visor de Reporte:

-G Y »o |1 h g - Email Excel Email PDF Close
de los iconos de la
FebSuie, LI PCPO Custing List Page 1ofd expo rtacién y de
10/6/2014 T:46:2TPM Job: Bel\edere. . .,
Job Description: Building - Job Location: City im pr esion.
JobDate: 9/29/2014 Shipping Date 7 B
e s Usted podria entrar a la
pagina que desee ver en el
Flter
oL B campo a la derecha de la
QtyShape  Dimensions Lensth Grade Mill Mark PO=# Ttem # Location Heat#
Oty Length Reference® Qty  Length MainMark  Piece Mark  Sequence  Remark  Catesory Venta na
1w 18x40 350 A2 8020149 20 . ~
e w e e Cambie el tamafio de la
N Recsived  Reswock: 15 18 Ket: 0 . .
e e e vista utilizando el zoom en
B Emm ommon .
et |R;§EZLQVS 2o el menu desplegable en la
T TEx30 30-0 A%T 0I0TET i) .
12usn o | 1anan o e parte superior de la
Received  Restock:0-11 14 Kerf: 0

ventana.

Envie el reporte por email en formato Excel o PDF haciendo clic en los botones de la parte superior de la
ventana.
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Cierre la ventana haciendo clic en el botén Cerrar en la esquina superior derecha de la ventana, o haciendo clic
en la "X" roja en la parte superior derecha de la pantalla.

Codigos de Produccion - En la ventana Control de Produccién, haga clic en el menu desplegable de
control de produccidn, presione ‘Revisar’, y luego ‘Cédigos de Produccién’ para abrirla ventana.

[Frotcion Cortil Use la funcion ‘Codigos de Produccion’ para asignar cédigos de
Lo A pomcansgeres [ produccién a materiales de Control de la Produccidn.
Bz » Pueden fijarse nuevos cddigos de produccién en esta pantalla.
e «n | Los adicionales de tiempo de mano de obra se pueden usar con
Squal JORT .z .
Load Tracking weig los cdédigos de produccion para calcular el tiempo planeado en
Review Il Sy un trabajo, que luego pueden ser utilizados en la Producciény en
History of Changes 3 Production Codes .,
Moy Dats }| Producton tatus la Programacion del Proyecto.

Nuevo — Para hacer un nuevo Cédigo de produccién,

Ventana Cddigos de Produccion: ) o , .
haga clic en el botéon "Nuevo" en la parte inferior

& PDC Production Codes: 90414 =l =@ =
SRt s izquierda de la ventana.
Production._ 4] Type Description Quan._ Weight Man Hours| _ Aggregate MHrs Override | ~
3,867 65.272.80# L. ., ..
e s Beens o Cddigo de Produccion — Introduzca el acronimo del
DE Global Detail Material 30.007Ten codigo en el campo vacio para Cdodigo de la

Produccién. El ejemplo de la izquierda muestra Bl
para Vigas y C1 para Columnas.

Descripcidn — Introduzca la descripcion del cddigo de
produccién que se afiade.

Anular Horas Hombre — Marque la casilla ‘Anular
= | Horas Hombre’ cuando las unidades agregadas se

Production Code: ‘ ‘ Description: ‘ |

Oercotntins ) | |agmemeums [ [ | USEN para horas planeadas sobre las Horas
Hew (F1) ) ( Save (F4) (—=» ) [ Presupuestadas Originales.
El Presupuesto de horas siempre sera creado dentro
Utilice la funcién Edicién Global para asignar cédigos de | del presupuesto y no sera sustituido por codigos de
produccién a los articulos de materiales especificos. produccion.

Para ver y editar los cddigos de produccidén que se aplican a cada pieza, agregue una columna de muestra y
Campo de entrada para Cddigo de Produccion, mediante el uso de ‘Editar Campos de Entrada’ y 'Editar
Campos a Mostrar’ en Mantenimiento del Control de Produccién. Vea las instrucciones para la seccion de
Mantenimiento del Control de Produccidon en Editar Campos a Mostrar y Editar Campos de Entrada para
obtener mas informacidn sobre cémo hacer estos cambios.

Las horas planeadas en el Control de Produccién alimentan automaticamente al Programa del Proyecto. Las
horas presupuestadas alimentan automdticamente al Programa cuando se selecciona la coincidencia de
presupuesto en la Ventana “Edicion de Trabajo de Control de Produccién”. Las horas planeadas y
presupuestadas se pueden ingresar manualmente. El Tiempo de Mano de Obra afiadido a través de la funcidn
Seguimiento de Tiempo agregara tiempo de ejecucién al Programa del Proyecto, con o sin el uso de las
estaciones y rutas.

Asigne una Ruta al trabajo de Control de Produccidn para agruparla mano de obra por estaciones. Al estar en
el Programa del Proyecto, seleccione ‘Recursos’ asociados con el ‘Avance Estacién’ al trabajar en la ventana de
Tareas del Programa. Este enlace permite visualizar el programa de produccién previsto y las horas ejecutadas
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en el Programa de Produccién para Mantenimiento de Gestiéon de Proyectos en "Recursos" y "Programa de

Produccién'.

Vea ‘Recursos’ en el Manual de Mantenimiento de Gestion de Proyectos para mas informacion sobre

configuracién y uso.

Estado de Produccion - En la ventana Control de Produccién, haga clic en el menl desplegable de
Control de Produccidn, presione ‘Revisar’, y luego ‘Estado de Produccién’ para abrir la ventana ‘Seleccionar’.

Production Control

Filter

Combine

Purchasing r
Piece Tracking

TFS Entry

Load Tracking

Review 3
History of Changes r
Modify Data r
Switch Te Metric/Imperial Mode 3
CMNC Files Ctrl+N

& Select

View by assembly, drawing, sequence, or lot #7

i Aszembly Drawing Sequence | Lnt#‘

A Project Management

on Control: Belvedere - Building

Cut Lists
Production Status
TFS Details

Compare to Combining Job

Compare to Estimating Job

Use la funcion ‘Estado de Produccién’ para ver el
estado actual de articulos con marcas principales
por estacién en una ruta.

El estado de finalizacion tiene columnas para todas
las estaciones y condiciones de embarque
disponibles con las fechas de finalizacion que
muestran en las columnas para cada uno.

(=] Las opciones disponibles para filtrar la visualizacion del trabajo

son por ‘Ensamble’, ‘Plano’, ‘Secuencia’ y ‘# Lote'.

Haga clic en un botdn para filtrar la condicidn de vision,
abriendo la ventana de estado de la Produccién.

Los articulos resaltados en rojo indican que no hay avance. Aquellos resaltados en amarillo indican que el
trabajo estd en proceso, y los articulos en verde indican que ya se terminé el trabajo.

&
Job # Belvedere Drawing# | All

Sorted by Main Mark in Ascending order.

Production Status

Sequence | All

Lot | A1 Updls Verde — indica que el articulo se
e [eyAmeemay =] ha terminado.

Main Mark Qty Sequence | Sample - Cul'Saw Prod. Status Pacific Returned Jobsite

Ship Status

Amarillo — indica que el articulo
esta en proceso, y aun no se ha

terminado.

Rojo — indica que no se ha
empezado el trabajo en el
articulo.

Haga clic derecho en la ventana
del area de visualizacién para
exportar los datos como una
hoja de calculo Excel.
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Los botones ubicados en la parte superior de la ventana de Estado de Produccién:

& Production Status [=m=R==
Job # Belvedere Drawing # | All Sequence | All Lot# | Al Update

Sorted by Main Mark in Ascending order. Tepe: | By Assembly hd

[Main Mark | ow/Sequence [Sample - CutiSaw|Prod. Status|Pacific Load# |Returned |Jobsite [Load# [Ship Status| «

& Filter [E=R|E=R |

Plano — En la ventana Estado de Produccién, presione ‘# Plano’ para abrir la ventana de
filtro.

Resalte los articulos del lado incluido, y muévalos al lado no incluido con las flechas
ubicadas en el centro de la pantalla.

Haga clic en el botén ‘OK’ para confirmar este cambio, volviendo a la ventana Estado de la
Produccion.

Haga clic en la flecha a la derecha del campo 'Tipo', seleccione ‘Por Plano’ y haga clic en el
botdn ‘Actualizar’, cambiando la ventana Estado de la Produccidn para mostrar
Unicamente las selecciones de filtro.

Drawing #
Not Included Included
201 — 101 -
202 102
203 103
204 104
205 105
206 106
207 107
300 g 108
401
402
J_12 =3
J 26
J_69
J_70
<
oK
& Filter o] @ =)
Sequence
Mot Included Included

-

| 4

& Filter =] = =]

Lot#
Mot Included Included

-

<<

|4

b LELL

Secuencia — En la ventana de Estado de Produccidn, presione ‘Secuencia’ para abrir
la ventana de filtro.

Resalte articulos desde el lado Incluido, y muévalos al lado No Incluido usando las
flechas del centro.

Presione ‘OK’ para confirmar este cambio, y volver a la ventana de estado de
produccién.

Haga clic en la flecha a la derecha del campo 'Tipo', seleccione 'Por Secuencia’ y
luego haga clic en el botdon ‘Actualizar ‘, cambiando la ventana Estado de la
Produccidon para mostrar Unicamente las selecciones de filtro.

#Lote— En la ventana Estado de la Produccién, presione ‘#Lote’ para abrir la ventana de
filtro.

Resalte los articulos del lado incluido, y muévalos al lado no incluido con las flechas
ubicadas en el centro de la pantalla.

Haga clic en el botdn ‘OK’ para confirmar este cambio, volviendo a la ventana Estado
de la Produccién.

Haga clic en la flecha a la derecha del campo 'Tipo', seleccione 'Por Lote’ y luego haga
clic en el botén ‘Actualizar ‘, cambiando la ventana Estado de la Produccién para
mostrar Unicamente las selecciones de filtro.
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Cuando termine de ver la ventana Estado de la Produccién, ciérrela haciendo clic en la "X" roja en la parte
superior derecha de la ventana, volviendo a la ventana de Control de la Produccion.

Detalles SDE- En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el menud desplegable de la misma,
seleccione ‘Revisar’ y luego presione ‘Detalles SDE’ para abrir la ventana de filtro.

Production Control
Filter A Project Management |

Combine

ion Control: Belvedere - Building piezas.

Purchasing 3
Piece Tracking

TFS Entry

Load Tracking

materiales han sido cortados.

Review Cut Lists
Preduction Status
Modify Data TFS Details

o s TR oy POV Tt

13
Histary of Changes r
3

Estdndares de la Empresa.

Utilice la funcidn Detalles SDE para ver los reportes, adjunte
documentos o revierta el estado de SDE de una pieza o grupo de

El proceso SDE o ‘Salida de Existencia’ es cdmo FabSuite sabe que los
El largo de corte es luego enviado al
Historial de inventario y cargado al trabajo. Los largos de saldo se
gestionan de acuerdo con los ajustes de Control de la Produccién -

Ventana Filtro SDE:

C =
rs e r— = | F3 Filter \EI @
Shape . Grate _ comery Shape & Grade
- = - Mot Included Included
Shape  |Grade = Grade -
C A3E w A992 =

A36

A30T

A325N

AS00A

A36

A30T

A194-2H

A53

WA

A36
F436

ESS

<<

fLLEE

En la ventana filtro SDE, presione el botén Editar al lado de un campo abierto para abrir los filtros.

Haga clic para resaltar los articulos en el lado 'No Incluido' de la ventana, y luego haga clic en las flechas
ubicadas en el centro para moverlos hacia el lado 'Incluido’.

Cuando haya terminado las selecciones, presione ‘OK’ para volver a la ventana de filtro SDE.
Presione ‘Detalles’ o F4 en el teclado par abrir la ventana Detalles SDE.

Las opciones para abrir el indice de Documentos, Guardar Documentos — Seleccionados, Guardar Documentos
—Todos, Reportes — Todos, Reportes — Seleccionados y Revertir SDE estan disponibles.
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Ventana de Detalles de salida de Existencia:

& TFS Details == =
Sorted by Drawing # in Ascending order.
Drawing # Main Mark Piece Marl Sequence|Shape Dimensions Length Qty| TFS Date | Supplier RO.# Heat# Do:s_A A ” . |
4 10/6/2014  FabSuite - Supplier 802014-9 o quello en rojo en la
100 100B2  |w5 1 w 18 x40 2410 314 1[10/8/2014 |FabSuite - Supplier 2020149 0 columna de 'Docs'
100 100B3 [wd 1 W 18%35 2476 112 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 3020749 0
100 100B4 w69 1 W 16 %36 27-4 118 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 802014-9 0 ienifi
significa que no hay
100 100B5 w71 1 w 16 %26 245314 1[10/62014 |FabSuite - Supplier 2020149 0 .
100 10086 | w75 1 W 12%35 14710 114 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 8020149 0 documentos adjuntos
100 10087 w38 1 W 12%26 14710204 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 802014-9 0 | d
101 10181 w73 1 w 14%34 19°55/8 1|10/6/2014 |FabSuite - Supplier 2020149 0 con as marcas €
101 10162 |wés 1 W 14%30 271112 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 302014-9 0 piezas
101 10183 |wez 1 W 12x22 19-8 1316 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 802014-9 0 )
101 10184 w36 1 w 2x21 246 9116 1|10/6/2014 |FabSuite - Supplier 2020149 0 Cuando se adjuntan los
101 10185 |wds 1 W 10x12 2072 118 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 302014-9 0
102 10281 |was 1 W Bx15 246 112 1[10/82014 |FabSuite - Supplier 8020749 0 documentos, la
102 10282 |wao 1 w 14%22 227 116 2[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 3020149 0 .
102 10284 |wé 1 W 18 x40 2476 112 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 302014-9 0 cantidad de
102 10285 |w7 1 w 18540 24-10 378 1/10/62014 |FabSuite - Supplier 802014-9 0 documentos que se
103 10381 |wa4 1 w 12x14 286 9116 1|10/6/2014 |FabSuite - Supplier 3020149 0 ,
103 10362  |w64 1 W 18 x40 246 114 1/10/6/2014 |FabSuite - Supplier 802014-9 a adjuntan se r‘e”ena ra
103 10383 |wi0 1 w 18%35 242112 1/10/62014 |FabSuite - Supplier 802014-9 0 " "
103 10384 w5 1 w 18%35 270 516 1|10/6/2014 |FabSuite - Supplier 3020149 0 en la columna "Docs Yy
103 10385 |wé6 1 W 18%35 26711 112 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 802074-9 0 .
: el articulo ya no se
104 10481  |w67 1 w 18%35 245 112 1/10/62014 |FabSuite - Supplier 802014-9 0
104 10482 w70 1 w 16%36 274118 1|10/6/2014 |FabSuite - Supplier 3020149 0 resalta en rojo.
104 10463 w74 1 W T4x34 19°5314 1[10/6/2014 |FabSuite - Supplier 802014-9 o

Refresh | Open Document Index | Save Documents - Selected | Save Documents - All | Reports - All ‘ Reports - Selected | Reverse TFS |

Refrescar — En la ventana Detalles SDE, presione ‘Refrescar’ para actualizar la ventana con cualquier dato
nuevo.

Abrir indice de Documentos — En la ventana Detalles SDE, resalte un articulo de la lista y luego haga clic en
Abrir Indice de Documentos, lo que permite la union de todos los documentos (un ejemplo seria el Documento
de hornada o las certificaciones siderurgicas) asociados con las partes.

Guardar Documentos — Seleccionados — En la ventana Detalles SDE, primero resalte los articulos que han de
estar vinculados a los documentos, a continuacion, haga clic en ‘Guardar Documentos Seleccionados' para
abrir la ventana ‘Buscar Carpeta’. Seleccione la carpeta en la que los documentos se van a guardar, o haga clic
en el botén ‘Crear nueva carpeta’ para crear una nueva carpeta donde guardar los documentos. Haga clic en el
botdn ‘OK’, y vuelva a la ventana de Detalles SDE.

Guardar Documentos — Todos - En la ventana Detalles SDE, presione ‘Guardar Documentos — Todos’ para abrir
la ventana ‘Buscar Carpeta’. Presione ‘OK’, para volver a la ventana de detalles SDE. Seleccione la carpeta en la
gue los documentos se van a guardar, o haga clic en el botédn ‘Crear nueva carpeta’ para crear una nueva
carpeta en donde guardarlos. Haga clic en el botén ‘OK’, y vuelva a la ventana de Detalles SDE

Reportes — Todos —Esta opcidn es para los reportes de muestra relacionados con todos los materiales en la
ventana de Detalles SDE. En la ventana Detalles SDE, haga clic en los ‘Reportes — Todos’ para abrir la ventana
de seleccidn de reportes. Resalte un reporte en la lista y, a continuacién, haga clic en un botdn de opcién de
ejecutar. Haga clic en la "X" roja en la parte superior derecha de esta ventana para volver a la ventana Detalles
SDE.

Reportes — Seleccionados —Esta opcion se utiliza para la creacién de reportes para los articulos que se han
destacado en la ventana de Detalles SDE. En la ventana de Detalles SDE, haga clic en los 'Reportes —
Seleccionado’ para abrir la ventana de seleccién de reportes. Resalte un reporte en la lista y, a continuacion,
haga clic en un botdn de opcidn para ejecutar una acciéon deseada.
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Revertir SDE - Presione ‘Revertir SDE’ para todos los materiales seleccionados en la ventana Detalles SDE.

& Confirm =

This operation will remove the record of the Take-From-Stock from the selected PDC
material. Are you sure you want to continue?

5\/1&5‘5

Ow |

Y Confirm ==

*You have the option of returning the material from inventory history back into inventory. The material would be returned at the
cut lengths, not the original pre-cut lengths. Would you like to remove the material from inventory histery and return it to
inventory?

La ventana ‘Confirmar’ informa que esta accion
eliminara todo registro de la Salida de Existencia a
partir del material CDP seleccionado.

El material sera devuelto al inventario como largos
de corte y NO como largos de existencia que
estaban en reserva.

En la ventana ‘Confirmar, presione ‘SI’ para
continuar o ‘No’ para parar el proceso, y volver a la
ventana de Detalles SDE.

Confirmar — Luego de presionar el botén ‘Si ‘en la primera columna de la ventana, una segunda ventana
‘Confirmar’ se abrird. Haga clic en ‘S’ para retirar el material del Historial de Inventario y devolverlo al
Inventario, presione ‘No’ o haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior derecha de esta ventana para volver a la

ventana Detalles SDE.

& Enter Value  [m5m|

Quantity to reverse:

Al presionar ‘Si’ se abrird la ventana ‘Introducir Valor’, pidiéndole al usuario ingresar
una cantidad de articulos para revertir.

|EI El articulo sera removido de la ventana Detalles SDE.

oK

Estd accién se podrd ver en el reporte de Historial Transacciones de Inventario,
proporcionando el tamaifio del material y el largo que estd siendo devuelto a la
existencia. v de donde se produio el corte.

Haga clic en la "X" roja en la parte superior derecha de la ventana de detalles SDE para volver a la ventana de

Control de la Produccidn.
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Estado de la Inspeccion-&n la ventana de Control de Produccién, haga clic en el menu desplegable
de control de la produccidon para seleccionar "Estado de Inspeccion" para abrir la ventana Estado de
Inspeccion.

Production Control
Filter
Combing
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review

History of Changes

Madify Data

Switch Te Metric/Imperial Mode

CNC Files

A Inventory

Use la opcion de 'Inspeccidn de estado' para ver, afadir y

- v v v

Cirl+N

(m

Cut Lists
Production Status

TFS Details

Inspection Status

Inspection Test Records

Ctrl+1

editar registros de inspeccion.

Complete las configuraciones de Inspeccion en el
mantenimiento de Inspeccidn antes de ejecutar los ensayos.

La ubicacién y tipos de ensayos sélo estan disponibles para la
seleccion después tras haber sido ingresados en la Inspeccion
de Mantenimiento. Consulte el manual de Mantenimiento de
Control de Produccidn para obtener instrucciones detalladas.

Las selecciones para los inspectores que van a ejecutar el ensayo, deben ser ingresadas primero en la libreta de
direcciones bajo ‘Contactos’ con cualquier tipo de empresa. En la ventana de 'Contacto’, marque la casilla de
'Inspector' y escriba un nombre en el campo ID Inspector.

Los inspectores que trabajan dentro de la empresa se agregan a la ventana de Contactos en Mi Empresa en la
libreta de direcciones.

& Tnspection Status o] & ==
Sequence Main Mark 4| Piece Mark Sequence Qty Weight Each Weld - Sample QC - Sample = ’ . . . . .
sl | o : Los articulos en rojo indican falla de inspeccion.
Main Mark .
i - ; : =
ot AU [ : i emw Abra la ventana "Registro Ensayo", haga doble clic
Shape 10082 1 1 1,026 07# 1 ’ 7 .
oy e A—— sobre el articulo, o en el botdn ‘Registro de
10084 w69 1 1 988 42#
Covgory wes ' ' o551 Ensayo de Inspeccidn' en la parte inferior de la
Sub-Category 10086 wrs 1 1 529.01# 1
 ivtmedone Shipg 0191 w78 1 1 i ventana.
Has Inspection Fail w . .
o e o s : L e En la ventana "Registro Ensayo", haga doble clic
101B4 w36 1 1 596 63# ’ . .
e e 1 1 s en el articulo para ver los detalles de inspeccidn.
10282 w30 1 2 518.62#
10283 cl 1 2 116.36#
[ L L LI Los articulos que fallaron el ensayo estardn
10381 w94 1 1 415.04# .
10382 wed 1 1 1128.49% resaltados en rojo.
10383 w10 1 1 885.90# -
( Inspection Test Records ) ( Run Test ) ( Help )
Ventana Registro Ensayo: Ventana de Registro de Ensayo de Inspeccion:
& Test Records ® [ & Vpection Tet Recond 7 =3 1}
* Filtars Titie: QC - Sample. -
oo wem s
i [Fox0ma] Docirts
Roc # [ Tost Tl Tost Data/Tima & inspector B e ey T TR C E
R Tos Perrmad. 5252014 [w] (7] 25 Location: [ heuse - Shop z|
mspector. [The Inspection Company Tl [Steve Teacht |

Inspection Test FPrapeies

Test Record Details

Run Test Run Fallow-Up Tast Helg

Test Hours. [0
Dimensions: @
Copes @
Togong [
wits: T

Commarts:

Regorts ) (Run Follow-Up Test S Delete ) [ Help
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En la ventana de Registro de Ensayo de Inspeccidn, ejecute reportes sobre todos los datos de prueba y ejecute

Ensayos de seguimiento.

Registro de Ensayo de Inspeccion

NuevoRegistro de Ensayo de Inspeccion

A& New Inspection Test Record fo] @ =
&z Tnspection Test Record 27 ol & = Title: QC - Sample
Title: QC - Sample Test Type: Assembly Category: QC - Sample
Test Type: Assembly  Category: QC - Sampls L s
Test Subject ¥ Test Hierarchy
3 . - ~ b N Rec# |Test Date/Time Inspector Failed
Job # Main Mark: Piece Mark: Seq: Lot #: Quantity: I TR ST R
81114] »| [100B2 v (w5 |1 - | 1
1
Test Data | Documents
— Test Subject
Last Updatad: 10/27/2014 19.07.27 By Kerdi Olsen Job # Main Mark- Piece Mark Seq: Lot #:
81114 *| (10082 w| (w5 v 1 v v

Test Performed:

Location: |In house - Shop v

Inspector: |The Inspection Company H‘Sleve Tracht

i

Dimensions: )

——
Test Data| Documents

Test Performed: [12/26/2014 |» : Location: |In house - Shop v

Copes: @ Inspector: ‘The Inspection Company H‘Steva Tracht u
Tagging: u T s l:l
nitials: u Dimensions: )
Fitup: )
Comments:
Copes: )
Tagging: )
Initials: [
Comments: (Testing complete. part failures corrected|
( Reports \ (Run Fol\ow—UpTest\, f Save \ (" Delete \ € Help \ ( Save ) ( Help )

En la ventana de Registro de Ensayo de Inspeccidn, haga clic en el botdn ‘Ejecutar Ensayo de Seguimiento’
en la parte inferior de la ventana, abriendo la ventana ‘Nuevo Registro de Ensayo’ para el ensayo de

seguimiento.

Introduzca los nuevos datos del ensayo, y haga clic en el botdon "Guardar" en la parte inferior de la ventana,
volviendo al registro de ensayo original. Haga clic en el botén "Guardar" en la parte inferior o la ventana, y
vuelva a la ventana Registro de Ensayo, listando todos los registros de ensayos.

A Test Records.
¥ Filters
Test Type: Assembly

Job# 81114
Main Mark: 10082

[=I=E= | En la ventana Registro De Ensayo,
el menu disponible de ‘Registro

de Ensayo’ estara disponible.

N Test Records

£ Set Filters

Reports Ctrl+R l

Show Fields: [ Rec # | Test Title | Test Date/Time 4| Inspector

\Mark |Seq

|Locauon | Status =

[ty
1

8/26/2014 17-25:00 Steve Tracht
10/27/2014 20:41:0 Steve Tracht
12/1/2014 17-18:00 Steve Tracht

7 QC-Sample
12 QcC - Sample
22  QC - Sample

Test Type .
Test Title
-Category
-Job #

Main Mark

Piece Mark
- Sequence

Lot #

Inspector - ID
-Inspector - Firm
Inspector - Name:
Test Updated By
-Location
Test Failed
Test Warning
- Status
Dimensions
Copes

iR EEE-E-E

100B2-w: 1
100B82-w! 1
10082-w! 1

v
+| | [ Inspection Test Properties ) [  Test Record Details ) [

P

Run Test h]

In house - € Failed (FTP)
1 Inhouse - £ Passed
1 In house - ¢ Passed (FT)

Haga clic para resaltar y abra la
ventana ‘Seleccién de Reporte’
para ver, imprimir y exportar
reportes de inspeccion.

Ayuda — Presione ‘Ayuda’ para
abrir la pagina web ‘Ayuda’ para

fticipey . .
mds informacion.
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Ejecutar Ensayo-En la ventana Estados de Inspeccion, haga clic para resaltar el articulo en la lista, y luego
clic en ‘Ejecutar Ensayo’ en la parte inferior derecha de la ventana, abriendo la ventana ‘Seleccionar Ensayo De

Arbol de navegacién — Haga clic en un
articulo objeto en el arbol de navegacion
para acotar la busqueda de informacidn
especifica.

Las Columnas de tipo de ensayo a la derecha
de la ventana de Estado de Inspeccién que
aparecen con una cantidad indican que se
han realizado los ensayos.

Ayuda - Presione ‘Ayuda’ para abrir la
pagina web ‘Ayuda’ para mas informacion.

Inspeccion’

2 Tnspection Status el e =
Sequence Main Mark___ 4| Piece Mark Weight Each | Weld - Sample QC -Sample =
Lot # 99 99 0.00# 1 =
z”{w‘n'l‘lﬂ *; J_12 960] 8.51%

ain Marl
Piace Mark J_26 1907] 0.00#
Revision J_69 960] 8.51#
Release # 70 1960] B51%
Approval Status | |10081 wa 121981 2
Shape 10082 w5 1.026.07# 2
Finish 10083 W 895.40% 1
Remark 10084 w69 988.42¢ 1
Route
Sub-Category 10086 Wb 529.01% 1
Pay Category 10087 w3g 413454
Intermediate Shippi |101B1 w73 15118
Has Inspection Faily | 10457 Wt 668.47%
nas i:::ﬁ:i‘gg'“ 10183 w2 447304
10184 w36 596,634
10185 w95 243478
10281 w3E 471.93%
10282 wa0 518.62%
10283 cl 116.36#
10284 W6 1.018.44%
10285 w7 1.087.17#
10381 o4 415.04%
10382 Wt 1.128.49%
10383 wid 885.90% L
1 Inspection Test Records ) € Run Test ) ( Help )
& Select Inspection Test E = @

Test Type: |Assembly

Category: |WE|E| - Sample

Test Title:

( OK (F4)

Haga clic en la flecha para seleccionar entre las opciones disponibles
I~ que se crearon en Mantenimiento de Inspeccion.

I Cuando haya terminado las selecciones, presione ‘OK para abrir la
ventana ‘Nuevo Registro de Ensayo de Inspeccién’ que estara lista
para la entrada de datos de la inspeccidn.

En la ventana ‘Nuevo Registro de Ensayo de Inspeccidn’, introduzca los datos de ensayo. El Nimero de trabajo,
Marca Principal y Marca Piezas, secuencia y el nimero de lote pueblan automaticamente la ventana. Haga clic
en la flecha a la derecha de cualquier campo para cambiar las selecciones. La cantidad se introduce
manualmente. La fecha / hora es automatica tan pronto como se abre la ventana, y se puede cambiar si es

necesario.

& New Inspection Test Record
Title- QC - Sample
Test Type: Assembly ~ Category: QC - Sample
Test Subject

Job # Main Mark: Piece Mark:

I o | —

== & New Inspection Test Record

Title: QC - Sample
Test Type: Assembly ~ Category: QC - Sample
Test Subject

Job # Main Mark: Piece Mark:

Lot#  Quantity

| — o 2  —

tell @[]

(" Select Test )

Las Casillas en rojo necesitan
ser revisadas, indicando que la
pieza ha pasado la inspeccion.

‘ Documents | ' Documents |
Tes‘F‘erfnrmd:“ﬂ’E’Emﬁ | [0 f=:[18 [=/Pm [+] Test Performed: [10/2:2015_[v] [03 [#][18 [*]PM [¥]  Location: [Shop - Se pueden introducir
Inspector: |y Company - Inspector: [My Compan g - . ..
e ‘ - ‘ A Comentarios adicionales en la
oo (B B casilla de observaciones.
opes: [ Copes: @)
Tagging: [ Tagging: §
tnitials: [ Initials: [ . s
Presione el bot6n ‘Guardar’
para volver a la ventana
‘Registro Ensayo’.
£ Save

( Save

) ( Hep )
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Las opciones desplegables para la Ubicacion y Tipos de Ensayos se crean en Mantenimiento de inspeccién, y no
pueden ser cambiados en esta ventana. Las selecciones para Inspector son del libro de direcciones. Los
inspectores pueden incluirse con cualquier tipo de empresa. Los inspectores que trabajan dentro de la
empresa se anaden al tipo de empresa 'Mi Empresa' en la ventana de seleccién de Contactos en el libro de
direcciones de 'Mi Empresa’.

Ventana Registro de Ensayo:

La ventana ‘Registro Ensayos’

muestra todos los ensayos que

& TestRecords [ = =] R ,

i se ejecutan en el numero de
marca.
Test Type: Assembly
Job # 81114

Main Mark: 10063 Haga clic en el botdon ‘Fijar
Set Fiters ) filtros' en el centro de esta
Show Fields: [ Rec # | Test Title Test Date/Time 4| Inspector Mark Seq Qty Location Status = Ventana para abrlr Ia Ventana de

11 QC - Sample

- Test Type =
Test Title
Category
=-Job #

Main Mark
Piece Mark

- Sequence

Lot #

Inspector - 1D

- Inspector - Firm
Inspector - Name
Test Updated By
=-Location

Test Failed

Test Warning

- Status 4
Dimensions
Copes

10/27/2014 19-16:0 Steve Tracht 10083-w! 1 In house - £

v
1 [ Inspection Test Properties \ [ Test Record Details \ L Run Test \

Passed

filtros establecidos, que a su vez
acorta la lista de registros de
ensayo cuando la lista se hace
larga.

Los reportes estan disponibles
en el mend desplegable
‘Registros de Ensayo’.

. Test Records
[ Help )
Reports Ctrl+R

Vea y modifique los requisitos para pasar/fallar la inspeccion hacienda clic en el botén ‘Propiedades Ensayos
de Inspeccién’ en la parte inferior izquierda de la ventana. Use “Los detalles de Registro de Ensayos’ para
obtener informacién especifica sobre el ensayo. Presione ‘Ejecutar ensayo’ para hacer un Nuevo ensayo.

La ventana ‘Registro de Ensayo’ que muestra registros:

& Test Records =l s
v Filters
Test Type: Assembly
Job# 81114
Main Mark: 10082
( Set Filters )
Show Fields: [] Rec # | Test Title Test Date/Time 4| Inspector Mark [ Seg Qty |Location Status  ~
W 7 QC - Sample 8/26/2014 17:25:00 Steve Tracht 100B2-w! 1
Test Title 12 QC - Sample 10/27/2014 20:41:0 Steve Tracht 100B2-w! 1 1 Inhouse - £ Passed

Category
Job #

Main Mark
Piece Mark
Sequence

Lot #

Inspector - ID
Inspector - Firm
Inspector - Name
Test Updated By
Location

Test Failed

Test Wamning
Status
Dimensions
Copes

(‘Inspection Test Properties ) [

Test Record Details ) Rin Test ) ( RunFollowUpTest ) ( Help )

Los articulos que tienen una prueba fallida
tendran registros adicionales adjuntos

Presione ‘Detalles de Registro de Ensayo’, para
abrir ‘Registro de Ensayo de Inspeccién’. Haga
clic en la pestaia de 'Documentos’ y haga clic
en el botén "Afadir documento” en la parte
inferior izquierda.

El ejemplo de la izquierda muestra un conjunto
qgue no logré pasar primero y luego paso la
segunda prueba.

El Seguimiento de ensayos e informacion sobre
las propiedades de ensayo de inspeccién se
pueden afiadir en la ventana ‘Registros de
Ensayo’.

Haga clic en el botdn “Propiedades de Ensayo de Inspeccién’, abriendo la ventana de "Configuracién del Ensayo de
Inspeccidn". Utilice esta ventana para ver y / o editar las propiedades de los ensayos actuales.
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Ventana ‘Configuracién de Ensayo de Inspeccién’:
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& Inspection Test Setup: QC - Sample

ol s
Main Members Only:

@

Production Station:

[*] [FinalaC

Test Type: Title
[*] [ac - sample

Category
| lac - sample

|Assembly

Notes:

Al checked out OK.

Test Fields

Field Name Type _~

Dimensions Boolean

Field Name: Dimensions

Title: Dimensions
Copes Boolean
Tagging

Initials

Motes:
Boolean

Boolean

Comments Memao

Type: Boolean

Indicates Test Result Test failure if un-checked

e o
el Zmmim Zeif | Number of Instances: 1

——
(" Move Down ) Max Number of Instances: 1

e

(copy ) ( Save Inspection Test ) ( Delete ) [ Help )

Use la ventana de Configuracién de Ensayo de
Inspeccion para fijar los requerimientos del
ensayo que el inspector usara para cada
prueba.

Presione ‘Nuevo Campo’ para afiadir articulos
a la lista de Campos Ensayo.

Para ver las Propiedades de Campos Ensayo,
resalte el campo en la lista, y luego haga clic en
‘Propiedades’ o haga doble clic en el articulo
para abrir la ventana ‘Propiedades’.

En la ventana ‘Propiedades’, introduzca la
informacién de la prueba adecuada para cada
campo.

Ventana Configurar Campo Ensayo de Inspeccién (Propiedades):

[E=5N=0 |
Field Name: |

Title: [Dimensions

& Tnspection Test Field Setup.

Abbreviation- |Dimensions

Notes:

Field Properties:

Field Type: Number of Instances:

[Boolean = [ |

‘ Numeric | Date || Text | Memo || DropDown |

Test Result- [Test failure if un-checked =

Maximum Number of Instances: Only for Follow-Up Tests
[ o

Save Field I Help )

‘Configurar Campo Ensayo de Inspeccion’—
use esta ventana para introducir los requisitos
de ensayo para cada campo.

Haga clic en las pestanas en el centro de la
ventana para abrir la ventana relacionada con
ellos y ver las opciones disponibles.
‘Booleano’ y ‘Numérico’ son tipos de ensayo
gue requeriran entradas para fijar el criterio
de pasar/fallar.

Las pestafias ‘Fecha’, ‘Texto’, ‘Memo’ vy
‘Desplegable’ son opciones de informacion
del ensayo aplicables a los diferentes tipos de
ensayo.

Al terminar, presione ‘Guardar Campo’ en la
parte inferior de la ventana, para volver a
‘Configuracién de Ensayo de Inspeccion’.

Afada todos los campos de ensayo necesarios al trabajar en la ventana ‘Configuracion de Ensayo de
Vaya a ‘Ejecutar Ensayo’ para ejecutar el Ensayo de muestra en una pieza para ver cémo
funcionan los campos agregados. Continle el proceso hasta que la configuracion esté satisfactoria y funcione

Inspeccion’.

como lo previsto.

Cuando se ejecuta la prueba de muestra de un trabajo en directo, sélo tiene que borrar los registros de

ensayo para limpiar su trabajo.

Serd a través de este ensayo y error que va a familiarizarse con el funcionamiento de la parte de inspeccion
del programa, y utilice el botdn "Ayuda" para abrir la pagina web con instrucciones cuando necesite ayuda.
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& Inspection Test Field Setup
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Mientras trabaje en los articulos
individuales en una pestafia, haga clic

Field Name: ‘D\mensinns

en la flecha a la derecha del campo

Title: ‘D\mensmns

abierto para ver las opciones

Abbreviation: ‘D\mensluns

E==r=n
|
|
|

disponibles.

MNotes:

Field Properties:

Mumber of Instances:

Maximum Number of Instances:

Field Type:
‘Elnnlean u ‘1 | ‘1
I MNumeric I Date Il Text Il Memo I Drop-Down ‘

Cada pestana presentara un conjunto

est failure if unchecked

Test Result:

diferente de opciones. Todas las
Only for Follow-Up Tests . .
0 opciones aplican al estado de pasar /
fallar las piezas que estd siendo
probadas.

Mo test result option
Test warning if checked
Test warning if un-checked
Test failure if checked
Test failure if un-checked

Cuando se haya terminado, presione
‘Guardar Ensayo de Inspeccion’, para
volver a la ventana ‘Registros De
Ensayo’.

Registros de Ensayo de InspecciOn-En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el
menu desplegable para seleccionar ‘Registros de Ensayo de Inspecciéon’ y abrir la ventana de Registros. Aqui es

donde se inician los ensayos de inspeccidn.

Production Control
- A, reenioy La seleccidn del menl Registros de Ensayo de
Burcdiesis 8 Inspeccidn lleva al usuario a la ventana de Registros de
ey o) Ensayo. Utilice la misma para ejecutar las Ensayos de
TF5 Entry . .
e seguimiento y ver reportes.
Review 3 Cut Lists
History of Changes v|  Production Status Se podran fijar los filtros para cambiar la ventana de
s o IR Registros de Ensayo para permitir que ciertos registros
Switch To Metric/Imperial Mode 3 eSS Ctrisl
: : aparezcan en la ventana.
CNC Files Ctrl+N Inspection Test Records
Drawinn | nn Ctrl+D
i TestRecords = e =] I
— Busque reportes especificos de Marcas
. Principales o Marca Piezas. Use el arbol de
est Type: Assembly
{0y G navegacion o fije filtros para rangos de
Main Mark: 99 . .
. . fecha. Use las opciones de Registros de
Set Filters ) . .
Show Fields: [] Rec # [ Test Title Test Date/Time 4 Inspector Mark  [Seq  [Qty |Location Status Ensayo’ SuJetO de Ensayo y Flltros de
ey Campo para filtrar a basqueda
t” En la ventana de Registros de Ensayo,
Main Mark
Piece Uk presione ‘Fijar Filtros’ en el medio de la
10 ventana y abra la ventana de Filtros de
nepectorFim
Tor Upind B Registro.
TouFaled
Test Warning . . i
S Presione ‘Ejecutar Ensayo’ para ejecutar
C roex ) (Tren ) nuevas Ensayos.
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2% Test Record Filters
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Test Date - Minimum: [10/21/2014 || Maximum: [10/28:2014 f|

[Tsst Record]‘ Test Subject || Field Filters |

( TestType ) Assembly
(W) Al
(TestTtle ) Al
(" Location ) Al
(Inspector Firm ) All

( Tinspector ) Al

Apply Filter

) (_Help )

En la ventana de Filtro de Registros de Ensayo, haga
clic en el articulo de la pestafia superior Registros de
Ensayo para ver y seleccionar las opciones de filtro
disponibles.
Cada articulo de Registro de Ensayo abre una ventana
de seleccion por la cual filtrar.
entre los Incluidos y No Incluidos hacienda clic en las
flechas del centro.
Cuando haya terminado, presione ‘OK’ o F4 en el
teclado y vuelva a la ventana de Filtro de Registro de
Ensayo, permitiendo mds selecciones.

Cuando haya terminado de fijar filtros, presione
‘Aplicar Filtros’ en la parte inferior de la ventana.

Mueva los articulos

Registros de Ensayo: En esta ventana, haga clic en el menu desplegable de Registros de Ensayos para
seleccionar ‘Reportes’ y abrir una ventana de Seleccidn de Reporte.

Test Records

Reports Ctrl+R.

Use la opcién desplegable de ‘Registros de Ensayo’ para abrir la ventana
Seleccion de Reporte. Use esta opcion para ver, imprimir, exportar y enviar

reportes por correo electrénico.

Ventana de Registros de Ensayo:

& TestRecords = = =
v Filters
Test Type: Assembly
Job # New Building for Marc
Set Filters \

Show Fields: [7] Rec # | Test Title Te

- Sample

Test Type

Test Title 24 Weld - Sample
Category 25  Weld - Sample
Job # 26 Weld - Sample
Main Mark

Piece Mark

Sequence

Lot #

Inspector - ID

Inspector - Firm
Inspector - Name
Test Updated By
Location

Test Failed

Test Warning
Status

Worker

Test Type
Acceptable

Di L

12/1/2014 11:20:00 Steve Tracht
12/30/2014 11:21:0 Stewe Tracht
12/30/2014 11:22:0 Steve Tracht
12/30/2014 11:55:0 Steve Tracht

Mark
100B1-w: 1 1
100B2-w! 1 1
1
1

st Date/Time 4| Inspector

100B3-w! 1
100B2-w! 1

[ Inspection Test Properties \ L

Test Record Details

) I Run Test \

Location

In house -
In house -
In house -
In house - £

<

Status  ~

Passed

Passed

[ Help )

Revise el éxito del proyecto y
los puntos conflictivos
mediante la ejecuciéon de
reportes en los trabajadores,
piezas, ensambles, secuencia,
ubicacién, ensayos, categorias
y subcategorias.

Ejecute reportes en todos los

articulos, un grupo de
articulos o articulos
individuales para solucionar
problemas.

Ejecute ensayos en piezas
fallidas al estar en esta
ventana.

Presione el botdn ‘Ayuda’ para
mas informacion.
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Ventana Seleccién de Reporte:

A; Report Selection

Report Types:
Edit Report Types

(=1 cn =)

4| Report
Inspection Test Records

Inspection Test Records with Notes
Summary by Inspector

Summary by Inspectaor, Test
Summary by Location

Summary by Location, Test
Summary by Date

Summary by Date, Test

Summary by Week

Summary by Week, Test
Summary by Job

Summary by Job, Test

Summary by Sequence

Summary by Sequence, Test
Summary by Lot
Summary by Lot, Test
Summary by Assembly

Show Company Logo: W)

Q_ | Printer Name - () for Default_ ( Design |

[ a—

P W

No Printer
- | Default Printer

Select Printer

Page |99

En la ventana de Seleccién de Reporte,
podra Ver, Imprimir, Exportar, Exportar
reportes adjuntos al correo electrénico
y Disefiar Reportes.

Haga clic en ‘Editar Tipos de Reporte’, y
abra la ventana ‘Tipos de Reporte’

Crear configuraciones, listas de
reportes y reportes definidos por
Usuario en la ventana ‘Tipos de
Reporte’

. ! .
View (F1) Y€ Print (F2) 3 € Export (F3) ) Haga clic en la X’ roja en la parte
superior derecha de esta ventana para
. cerrarla.
Ventana Tipos de Reporte:
& Report Types =lle =
Report Type 4 _~ Description: m Company Setup: |<User Default> u
Report Filename: InspectionTestRecordField00100.mrt
Group A\ Report = 4| Report Title Qty | Printer ;f’ Set Name )
Inspection Test Recorc Inspection
Set Title
Inspection Test Recorc Inspection - - U
Summary by Inspector Summary | Design
—— —
Summary by Inspector Summary |
Summary by Location Summary |
Summary by Location, Summary |
Summary by Date Summary |
Summary by Date, Tes Summary |
Summary by Week  Summary |
- Summary by Week, Te Summary | E-Move:Down=4)
\ /| Summary by Job Summary | i
Summary by Job, Test Summary |
< Summary by Sequenc Summary |
—
Summary by 5i S I
ry by Sequenc Summary Y
Summary by Lot Summary | . —
Summary by Lot, Test Summary | Mo Printer
i
Summary by Assembl Summary | (G o)
Summary by Assembh Summary | \M/
2| Summary by Part Summary | _v [ Select Printer
¢ Mew (F1) Jf Edit (F4) ¢ Set as Default ) ¢ User-Defined Reports )

Antes de hacer cualquier cambio en los articulos de la lista de reportes, agregue un nuevo "Tipo de Reporte".
Esto permite al usuario crear nuevos ajustes, y separa la configuracidn original.

Primero, cree un nombre de usuario en el campo de descripcidén para que la nueva configuracién se guarde
con aquel nombre.

Los siguientes pasos son los mismos para todas las ventanas de tipos de reportes, aunque las instrucciones

siguientes se proporcionan para fijar la conveniencia.
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El lado izquierdo de la ventana de Tipos de Reportes:

Para empezar, presione el botén ‘Nuevo’ en la parte inferior
S izquierda de la ventana, o F1 en el teclado.

ReportType 4 - Description: [Barey| C
= Introduzca un Nuevo nombre en el campo ‘Descripcion’ en la
parte superior de la ventana. Presione ‘Aiadir’ o F1 en el
teclado para guardar el nombre, que luego aparecerd
resaltado en la lista de ‘Tipos de Reporte’ en el lado
izquierdo.

Group [ Report

Continle haciendo cambios con el nuevo nombre resaltado
y, a continuacion, haga clic en el botdn 'Editar' para guardar
los cambios con ese nombre.

( = Y ( T y El nombre estard disponible en la ventana de Seleccién de
Reportes para la seleccidn cuando se ejecute Reportes.

Ventana Tipos de Reporte con un nuevo nombre de usuario guardado:

Observe que el nombre del

& Report Types [E=s(Ecy ==
. .
Rapatmaa = Descrpton: Company Setup [<Usor Dt F usuario esta resaltado en
All —
Report Filename: InspectionTestRecordField00100. mit H H
smy la parte izquierda de Ia
Group 4] Report - 4] Report Title Qty | Printer =+ ( setName )
I \nspec(ion Test Recorc Inspection
( SetTile )
Inspection Test Recoarc Inspection pssetiinionsy Ventana, y |OS bOtones
Summary by Inspector Summary | (" Design ) . . .
— e ot  Desin inferiores han cambiado
Summary by Location Summary |
et de nuevo a su estado
Summary by Date  Summary | -
Summary by Date, Tes Summary | Orlglnal.
Summary by Week  Summary |
Summary by Week, Te Summary | T
L *= )| summary by Job Summary | \ Hove Doun )
Summary by Job, Test Summary | E| boto'n ’Aﬁadir’ ha SidO
(< )| Summary by Sequenc Summary |
s by S S 1 H ‘ H 4
Doy by Sepnc| Sy ] cambiado a ‘Editar’ en la
ummary by Lot Summary | L G
Summary by Lot, Test Summary | (" NoPrinter ) . . . .
e o Printer parte inferior izquierda de
Summary by Assembh & mmnns : [Peiaukignnicay
B Sumnay by eyt ey la pantalla.
= ( New (F1) ) ( Edit (F4) ) ( Delete (F2) ) ( Set as Default ) UserDefinedReports )

El lado derecho de la ventana de tipos de reportes:

=)= =
Company Setup: e Deta- I | Fijar Nombre — Use la funcién ‘Fijar Nombre’ para cambiar los nombres de los

Report Filename: InspectionTestRecordField00100.mrt

[ Report Title Qty | Printer ~ ( setName ) reportes.
Inspection Test Recarc Inspection —
( et Tite )

T = Fijar Titulo — Use la funcidn ‘Fijar Titulo’ para cambiar el titulo del reporte que
umma Inspector Summa ( Design ) .
ST aparece en la parte superior del documento.
e Disefiar — Use la opcién ‘Disefiar’ para cambiar los reportes existentes
Summary by Date, Tes Summary | . . . . . .
zummazgzxggtT:ummaz: Mover Arriba/Mover Abajo — Use esta opcion para cambiar la ubicacién del
T S| reporte en la lista.
[ ammen by Somene o | Opciones de Impresion— Use los signos 4+’ y ‘-‘ para cambiar la cantidad de
ey by Lt T Cweme ) | reportes a ser impresos. Configure impresoras y la predeterminada usando los
Summary byAQQembj: iuTT:y: = . . . ) ‘ . )
S e S oy s | 72"'§ botones ‘Seleccionar impresora’ e ‘Impresora Predeterminada’.
lete (F2) ) ( Set as Default ) ( User-Defined Reports )
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Fijar Nombre:
4| Report Title

Qty |Printer

Inspection Test Recorc Inspection -
n - n Set Title |
g| & EnterValue = (" Design )
S Enter the new report name:
s{ |
S
s oK
Sil
Fijar Titulo:
| l| Report |'I'|t|e |Qty | Printer =« [ Set Name \\
Inspection Test Recorc Inspection —
I : : Set Title
nspection Test Recorc Inspection
Summary by Inspector Summary | [ Design )
| S
S & Enter Value @
S
g Enter the new report title:
S
S oK
S Move Up |
Disefar:
4| Report Title Qty | Printer L( Set Name \\
Inspection Test Recorc Inspection
: - Set Title
Inspection Test Recorc Inspection -
Summary by Inspector Summary |
& Confirm @I
Copy the report Inspection Test Records (InspectionTestRecordField00100.mrt) to your
custom report directory?
Qu |
—_— I
e |

Sagemsasmiondl
ac

aprerene

{Report_Titie}

{Company information Company Hame ) Pagehont|
uF aton Addess 1 Length > 0 (Time

o

e e TS

ATests T | Category: TnspedionT: e
nspectoriD Lengh > “Hours: (FasS Passed:| [

Record ® FabSutte | Inspection Test: Tnspec
Test Date/Time: [nspecionTesiRecards | mspector:

R———

e ]

Page | 101

A~ [ SetName )

Fijar Nombre — Para cambiar el nombre de un
reporte, primero haga clic para resaltar un
reporte en la lista y luego haga clic en el botdn
‘Fijar Nombre', abriendo la ventana ‘Introducir
Valor'.

En el teclado, presione ‘Retroceso’ para limpiar, y
luego ingresar el nombre del Nuevo reporte.

Presione ‘OK’ para instalar el nuevo nombre del
reporte, y volver a la ventana Tipos de Reporte.

Fijar Titulo - Para cambiar el titulo de un reporte,
primero haga clic para resaltar un reporte en la
lista y luego haga clic en el botén Fijar Titulo',
abriendo la ventana ‘Introducir valor '.

En el teclado, presione ‘Retroceso’ para limpiar, y
luego ingresar el titulo del Nuevo reporte.

Presione ‘OK’ para instalar el nuevo nombre del
reporte, y volver a la ventana Tipos de Reporte.

Diseiio — Para disefiar su propio reporte, en primer
lugar, haga clic para resaltar un reporte en la lista y
luego haga clic en el botdn de Disefio.

Cuando se abra Ila ventana emergente de
‘Confirmar’, presione ‘S’ para que FabSuite haga
una copia del reporte resaltado en el directorio de
reportes personalizados FabSuite, abriendo la
ventana de Disefo en el programa ‘Designer’.

Realice cambios al documento y luego guarde, el
documento guardado se podrd encontrar en la
carpeta de reportes personalizados de FabSuite.

Como el programa Designer esta fuera de FabSuite,
este manual no tiene ningun dato de trabajo para la
actualizacién o revision de documentos. Llame al
soporte FabSuite para obtener mas informacién que
pueda estar disponible en el programa Designer.
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El lado derecho de la ventana de Tipos de Reportes:

AlReport |Tms |Qty |F'rmter :r Set Name \ . . . .
Inspection Test Recor Inspection —— Mover Arriba/Mover Abajo — Use las opciones ‘Mover Arriba’ y
Inspection Test Recor Inspection \ﬂx . ) . . .z .
S e B oo ) Mover Abajo’ para cambiar la ubicacién del reporte en la lista. Haga
S by Lomaior Sumort clic en el Reporte de la lista y luego en los botones Mover Arriba y

- EeEE=EE e T abajo para cambiar su ubicaciéon. El orden de los articulos
i Summary by Date ~ Summary | P ' .
4| Summany by Date, Te Summary 1 enumerados en los ‘Tipos de Reportes' es el mismo que se muestra en
[ [y ty Week_[Summery e la ventana ‘Seleccién de Reportes’
G by Week, 15 I .
| Sumray ydob— Survary (e Down ) : 9 : o i .
o o St Opciones de Impresion — Use los signos ‘+' y ‘-* para cambiar la
| Summary by Sequen: Summary | cantidad de reportes a imprimir. Primero, resalte un reporte de la
Summary by Sequen: Summary | -— - . , P ,
Sty byt [Sammary | EDIED lista, y luego en el botdn ‘+’, ingresando un numero en la columna
S by Aot Sumort (_No Printer ) ‘Cant’. Haga clic en ‘- para reducir la cantidad. Esta funcién instala el
s by A LS | Default Printer | ’ . . . . .
Semmery b Assemb Sumreny | — numero a imprimir cada vez que se imprima el reporte resaltado
ummary by Fal S ~ | Select Printer | . . z H
- Sin Impresora — Presione este botdén cuando no hay impresora
) \ f Set as Default \ f User-Defined Reports \

& Select Printer

Send To OneNote 2010
RingCentral Internet Fax
Microsoft XPS Document Writer

HP Officejet 7500 E910
hp
Fax - HP Officejet 7500 E910

Fax
Bluebeam PDF

Ventana Tipos de Reporte:

disponible.

Impresion predeterminada — Haga clic en este botdn para elegir una
impresora predeterminada.

Seleccionar Impresora — Resalte un articulo de la lista, y luego clic en
Seleccionar Impresora, para abrir la ventana correspondiente, resalte
uno y seleccidénelo, luego presione OK para cerrar, y volver a la
ventana Tipos de Reporte. La seleccion de la impresora aparecera en
la lista de reportes, y FabSuite enviara el reporte a esa impresora. Vea
a continuacién:

£ Reportypes = e
Report Type A + Description: ‘AII Company Setup: ‘<UserDefault> u
Report Filename: InspectionTestRecord02200.mrt
Barney
Group A‘ Repaort = A‘ Report |'ﬁtle |Qty |F‘r|nter ;( Set Name \
Test Record My Inspection report — Inspection Test Recor Inspection | Sre———"
Test Record Summary by Lot Inspection Test Recor Inspection \ﬂ.'
Test Record Summary by Lot, Test Summary by Inspectc Summary | (" Design
——
Summary by Inspectc Summary |
Summary by Locatior Summary £
=) Summary by Locatior Summary | HP Officejet 7500 E9
_— Summary by Date  Summary |
Summary by Date, Te Summary | HP Officejet 7500 E9
=) 2T 7 d AT
— Summary by Week  Summary | Move Up )
= Summary by Week, 1 Summary | (W\)
\ J Summary by Job Summary b e
Summary by Job, Tes Summary |
= Summary by S S ]
) ry by Sequen Summary
Summary by S S I
ry by Sequen Summary e
Summary by Assemb Summary | B ¢
Summary by Assemb Summary | " No Printer
-/
Summary by Part Summary £ |
Summary by Part, Te Summary £ \M/
Summary by Categor Summary |

- ( New (F1) ) €

Edit (F4)

\, ( Delete (F2) \ ( Set as Default \ ( User-Defined Reports \

de seleccidn de reportes.

Borrar Reportes de la Ventana Lista de Seleccion: Resalte el reporte a la derecha de la ventana, y
luego presione la flecha sola para mover los articulos a la izquierda, retirando el reporte de la lista
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Ventana Tipos de Reporte - Fijar Por Defecto

& Report Types
Report Type

Barney

A =~ Description: [Al

[Bl=][=]

Company Setup: |<User Default>

k=

Report Filename: InspectionTestRecord02200.mrt

Group [ Report [~ 4[Report [Title [aty JPrinter "+ (" SetName )
Test Record My Inspection report Inspection Test Recor Inspection —_——
Test Record Summary by Lot Inspection Test Recor Inspection \ﬂ/
Test Record Summary by Lot, Test Summary by Inspectc Summary | (" Design )
Summary by Inspectc Summary |
Summary by Locatior Summary |
[ — Summary by Locatior Summary HP Officejet 7500 E9
—_— Summary by Date  Summary |
) Summary by Date, Te Summary | HP Officejet 7500 E9
" /| Summary by Week  Summary | Move Up
& Contm =) (e Dawn )
Are you sure you want to set the selected report type as your default? 1
I
_S | ! v
! o
Summary by Assemb Summary | (" No Printer )
Summary by Part ~ Summary | P—
Summary by Part, Te Summary | \M/
Summary by Categor Summary | « (Select Printer )
= New (F1) If Edit (F4) I f Delete (F2) ) € Set as Default ) UserDefined Reports 3y
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Fijar por Defecto — Haga clic para resaltar un nombre de la lista de ‘Tipos de Reporte’ en la parte izquierda de la
ventana. Presionar el botdn ‘Fijar por Defecto, abriendo la ventana ‘Confirmar’. Presione ‘Si’ para guardar,

presione ‘No’ para volver a la ventana ‘Tipos de Reporte’ sin guardar cambios.

La configuracién ‘Predeterminada’ es lo que todos los usuarios de FabSuite verdn cuando utilicen la ventana de
Seleccion de Reportes.

Guardar cambios a Usuario — Haga clic para resaltar un nombre en la lista de ‘Tipos de Reporte’ en el lado
izquierdo de la ventana. Realice cambios, y luego haga clic en ‘Editar’ o en F4 del teclado. Todos los cambios se
guardaran al nombre del usuario y no afectara a la configuracién predeterminada ya establecida.
ventana a continuacion:

& Report Types

Report Type A _+ Description: ‘Elamey
All —

[E=8 cH =

Company Setup: [<User Default= [+

Report Filename: InspectionTestRecord07100.mrt

Group 4| Report A‘ Report Title ‘Qty |Prmter ;I’ Set Name )
Test Record My Inspection report — Summary by Week  Summary | |
Test Record Summary by Lot Summary by Week. 1 Summary | —
Test Record Summary by Lot, Test Summary by Job Summary | Design
=
Test Record Summary by Sequence Summary by Job, Tes Summary |
Test Record Summary by Sequence, Test Summary by Assemb Summary |
—— Summary by Assemb Summary t
S’ Summary by Part Summary | —
) Summary by Part, Te Summary |
S Summary by Categor Summary | Move Up
= Summary by Categor Summary | ( Move Down )
\ /| Summary by Sub-Cat Summary t e
Summary by Sub-Cat Summary t
Summary by Worker Summary t
Summary by Worker, Summary |
ry oy ry ) ()
Summary by Date, Te Summary | PN
No Printer
Default Printer
= _= [ Select Printer
=6 New (F1) ) ( Edit (F4) ) ( Delete (F2) ) ( Set as Default ) UserDefined Repots )

Cuando haya terminado de hacer cambios en la ventana ‘Tipos de Reportes’, haga clic en la ‘X’ roja en
la parte superior derecha de la pantalla para cerrar, y volver a la ventana ‘Seleccion de Reporte’.
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Ventana de Seleccién de Reporte:

& Report Selection
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Report Types: 4| Report Q... | Printer Name - (%) for Default ;( Design \
((Edit Report Types ) Inspection Test Records
A |

Inspection Test Records with Notes
Summary by Inspector

Bamey Summary by Inspector, Test
Summary by Location
Summary by Location, Test HP Officejet 7500 E910
Summary by Date
Summary by Date, Test HP Officejet 7500 E910
Summary by Week
Summatyjbyiileskjtest Printer Name - (%) for Default
Summary by Job

Summary by Job, Test
Summary by Sequence
Summary by Sequence, Test
Summary by Assembly
Summary by Assembly, Test

Summary by Part

Show Company Logo: &)

( View (F1) ) ( Print (F2) ) ( Export (F3)

Ventana Opciones para Expotar:
& Export Options

Export Format: Export Filename:

C:\00-fabsuite-data‘exportiinspection Test Records.pdf
Microsoft Excel (-xlsx)
Microsoft Excel 97-2003 (.xls)

Microsoft Word (.docx)
HTML Attach to Email: [

Open Exported Document: [

( Export (F4)

Inspection Test Records with Notes

ventana.

exportacion disponibles.

haga clic en ‘Cerrar’ en la parte superior derecha.

En la ventana de Visor de Reportes, hay selecciones para
Email, Imprimir y Exportar en la parte superior de la

Pase el mouse sobre los iconos de la parte superior
izquierda de la ventana para mostrar las opciones de

Ver — Haga clic para resaltar un reporte de la
lista, doble clic para abrirlo, presione ‘Ver’ o F1
en el teclado.

Imprimir — Haga clic para resaltar un reporte
en la lista y haga clic en el botdn ‘Imprimir’ o
pulse F2 en el teclado para imprimir. La
cantidad de copias, serd de acuerdo a la
configuracion en la ventana "Tipos de
Reportes’.

Exportar — Haga clic para resaltar un reporte
en la lista y luego haga clic en el botén
‘Exportar’, abriendo la ventana "Opciones de
exportacion".

Desplegar- Primero, haga clic para seleccionar
un reporte de exportacion y, a continuacion,
presione el botdn Desplegar a la derecha del
Nombre del campo de Exportacién.

Adjuntar a email — Primero, marque la casilla
y ‘Adjuntar al Email’ y luego en el botdn
‘Exportar’, abriendo el correo Outlook con el
archivo adjunto

Haga clic en el botén ‘Exportar’ o F4 en el
teclado para continuar con la exportacion

Haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior
derecha para cerrar la ventana Exportar, y
volver a la ventana ‘Seleccién de Reporte’.

Al volver a esta ultima, haga clic en la ‘X’ roja
en la parte superior derecha de la ventana
para volver a la de ‘Registros de Ensayo’.

Al volver a ‘Registros de Ensayo’, presione la
X" roja en la parte superior derecha de la
ventana y vuelva a la ventana de Control de
Produccién.

Cuando haya terminado con la ventana visor de reportes,
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Comparar trabajos de combinacion-En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el menu
desplegable de Control de Produccién para seleccionar ‘Comparar Trabajos de Combinacién’ para abrir la

Ventana de Combinacion.

Production Control

Filter A Project Management
Combine o

jon Control: Belvedere - Building
Purchasing >

Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review Cut Lists

Use la funcién ‘Comparar con Trabajos de
Combinaciéon’ para comparar los materiales de
Control de Produccién con la lista de materiales

13
History of Changes 8 Production Status comprados previamente del modulo de
Meodify Data » TFS Details b .7
Switch To Metric/Imperial Mode 3 Camye g combinacion.
La ventana de Seleccionar Trabajos de Combinacion:
& Select Combining Job [o] & ==
- Location Job Number 4| Job Description [Job Location [Job Date [ Items | Weight *
@ Job Date 09-115-REVA PDC-PRJ SAMPLE JOB 1/2/2014 497 3024748
E-Group Name 1234 Test 10/6/2014 0 0% . . . .,
i B [blank] Combining_1234 10/8/2014 20 65,767 Seleccionar Trabajo de Combinacion — En la
EST RECOVER 41 Stadium Place 112/2014 834 203,29% ‘ . . . .,
Linkio Combine sz 3 10268 ventana ‘Seleccionar Trabajos de Combinacidn’,
[blank] PDC_CIS2_Thrill_R 6/26/2014 594 65,269% . , .
& Commerce Samplt Tost it sz e b261¢ haga clic en un articulo de la lista para efectuar
::’“5‘““"5‘ Sample 2 Test data 3/23/2010 50 8,861% .,
la comparacion.
Haga doble clic en el articulo resaltado, y luego
haga clic en el botén "Abrir" en la parte inferior
de la ventana, o F5 en el teclado para abrir la
ventana 'Comparacién trabajo de combinacion’.
( Add (F1) ) ( Edit (F4) ) ( Open (F&) ) ( Document Index (F8)7)

Ventana Comparar con trabajo de combinacién:
A

Compare to Combining Job

fo] & ==

CMB Material Smaller than PDC Material:
Critical Width Difference: [ ’T He
Criicsl Lengtn Difference: [0~ [0 [0,y

CMB Material Larger than PDC Material:
Critical Width Diffe
ritical ifference: [120 [0 g
Critcal Length Difference: [t "o [0 16

Shape: [Za1 Grade: [

Total Reference Numbers: 33
With Differences: 33
With Critical Differences: 33

El

Dimensions: 4]

~] Qnly Show Differences: [
Only Show Crtical Differences: [~

Completed.

Process

Comparar con trabajo de combinacion—
En la ventana ‘Comparar con trabajo de
combinacién’, haga clic en una marca
pieza en el lado izquierdo de la ventana.

12% 207

Reference # Sorted by Shape in Ascending order
— [Shape |Grade Dimensions
B c A36

Totals:

CMB Qty| PDC Qty|CMB Width  |PDC Width

1 0 26117116

CMB Gty PDC Qty

1 [ View Report

CME Length |PDCLength | =

La comparacion se muestra en el lado
derecho de la ventana.

Los articulos en rojo muestran que los
articulos combinados no coinciden con
los articulos de control de la produccion.

Los articulos que coincidan se resaltaran
en verde.
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Ver Reporte — En la ventana ‘Comparar con trabajo de combinacién’, haga clic en el botdn ‘Ver Reporte’ para

abrir la ventana Visor de Reportes:

Belvedere - Compare to CHB

- = N U I A 8@ a-

| Emalbeel | |

Email PDF | |

Close

25 FABSUITE.

FabSuits, LLC

STEEL MANAGEMENT SOFTWARE

Compare PDC to CMB

Page L of §

10/6/2014 8:13:53PM
Job Description: Building

Job: Belvedere
Job Location: City

JobDate: 9/29/2014
Sold To:

Shipping Date

Ship To:

CMB'PDC

Reference #: 10A
CMB
PDC
‘CMB Totals:
PDC Totals:

Reference #: 10B
CMEB

CMB Material Smaller than PDC Material
Critical Width Difference : 0
Critical Length Difference : 0°-0

Qty Shape & Dimensions

1C12x207
0C12x207
1
[}

1C 12x207

CMB Material Larger than PDC Material

Critical Width Difference : 120
Critical Length Difference : 10-0

Length

26-17/16

CMB LFt 26.12

PDCLFt 0.00

26-49/16

Grade

A36
A36

A36

Only Show Differences
Highlighss- Difference
Critical Difference

Weight

5341%

541%

546%

Current Page No. 1

Total Page No.: 8

Zoom Factor: 100%

A

Email Excel — En la ventana Visor de reportes, presione ‘Email Excel’ para enviar por correo electrénico este

archivo en formato Excel.

Email PDF - En la ventana Visor de reportes, presione ‘Email PDF’ para enviar por correo electrénico este

archivo en formato PDF.

Haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior del Visor de Reportes para cerrar y volver a la pantalla ‘Comparar
con trabajo de combinacidn’. Presione ‘Cerrar’ en la parte inferior izquierda de la ventana ‘Comparar con
trabajo de combinacién’ para volver a la ventana de Control de Produccién.

Version 15.0



Page | 107

Comparar trabajo de Presupuesto-En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el mend
desplegable de Control de Produccidn para seleccionar ‘Comparar Trabajo de Presupuesto’ y abrir la ventana
Seleccionar Trabajo de Presupuesto.

Production Control

Use la funcién ‘Comparar con Trabajo de

mano de obra registradas en Control de

para comparar las horas de

las horas listadas como

Seleccionar Trabajo de Presupuesto
En esta ventana, resalte un
trabajo de presupuesto en la lista
para comparar las horas de mano
de obra.

Presione ‘Abrir’ en la parte inferior
de la ventana, o pulse F5 en el
teclado para abrir la ventana
‘Comparar con Presupuesto’.

Filter A Project Management |
Combine -
! lon Control: Belvedere - Building
Purchasing 3
Piece Tracking P )
resupuesto
TFS Entry p
Load Tracking
Review [ carties Produccién con
History of Changes H Production Status PreSUpUEStO
Modify Data 3 TFS Details
Switch To Metric/Imperial Mode 3 T T
CNC Files Ctrl+N Compare to Estimating Job
La ventana Seleccionar trabajo de Presupuesto:
&= Select Estimating Job [E=RECE <
- Estimator | Job Number [ Job Description [Job Location [BidDate [ items]| Weight -
Bid Date 81314 Tesla Building Any Town, California 8/13/2014 2.236%
Location 8202014 Speedway Steel Crystal City, MO 8/20/2014 1,196 130,606#
2 ‘f“’:"’ '::‘"‘E 90414 SeaHawk Clubhouse Seattle, Washington 9/4/2014 594 0#
H _ E:;:m]wa‘ Sample1 SAMPLE JOB Williamsburg VA 1/6/2010 420 294.712¢
& Group Name 2
- [blank]
Structural
( Add (F1) b ¢ Edit (F4) A€ Open (F5) ) (" Documentindex (F8) )

Ventana Comparar con Presupuesto:

Las horas para el

mano de obra.

& Compare to Estimate ol o =
Completed!

Estimaiing Labor Group Hours| % of Total - [Production Control Station Hours| % of Total| % Cormp| —
1-Unioad 1387 5.75% Bl Final OC 5025 2852% 100.00% BN
2-GetPe 2187 9.07% Sample - Cut'Saw 40| 23.49%100.00%
3-cut 3278 1357% Sample - Layoutield 55| 3231%|100.00%
&~ Move 33, ﬂ@ Sample - Paint 25| 14.88%)100.00%

1 [5-tayout 168 0.70% Sample - Qualty Control o vow| ono%

o [6-Puncn 4041 1675%

9 [7-Frup 053] 027%

1 [s-Bum 371 156%

1 [e-weid 10 m

7 [17-clean 913 Te%

o [12-Check 1238 513%

1 [13-Paint uﬁ’m

o [1#-Loaa 2734 1135%

q

n

[ K

Total Hours: 241.26 Total Hours: 17025 Comp: 50.00%
Ciose View Report

ruta.

Para ejecutar un

izquierda de la ventana, con detalle de la operacién de

Las horas para el trabajo de control de produccién se
encuentran en la parte derecha de la ventana, con
detalle de las estaciones de produccién asignadas a la

Los totales aparecen en la parte inferior de la ventana.

reporte" en la parte inferior de la ventana.

Presupuesto se enumeran en la parte

reporte, haga clic en el botén "Ver
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Ver Reporte — En la ventana ‘Comparar con Presupuesto’, presione el botdn ‘Ver Reporte’ para abrir la ventana

Visor De Reporte:

Ventana Visor de Reporte:

Belvedere - Comparison with Estimate: 8202014

A GR|4 « r naa-

| Emalce | | EmaiPDF | |

Close

25 FABSUITE.

STEEL MANAGEMENT SOFTWARE

FabSuite, LLE

Comparison with Estimate: §202014

Page 1 of |

10/6/2014 8:16:30PM
Job Description: Buil ding

Job: Belvedere
Job Location: City

JobDate: 9/20/2014 Shipping Date
Sold To: Ship To:

Estimating Labor Group Hous %ofTowl  Production Conrol Station Houws % of Total % Comp
Unload 43.07 9.02%  Sample - Cut/Saw 2143 100.00% 100.00%
GerPe 8307 9.02% Total Hows: 2143 Comp: 100.00%
Cut 6495 13.60%

Move 64.61 13.53%

Layout 290 0.61%

Punch 66.79 13.99%

Bum 170 161%

Weld 20.76 435%

Clean 38.06 797%

Check 2329 4.88%

Paint 48.52 10.16%

Load 53.84 11.27%

Total Hours 477.56

Current Page Ne.: 1

Total Page No. 1

Zoom Factor: 100%

~

Email Excel — En la ventana de Visor de reportes, presione ‘Email Excel’ para enviar por correo electrdnico este

archivo en formato Excel.

Email PDF - En la ventana de Visor de reportes, presione ‘Email PDF’ para enviar por correo electrénico este

archivo en formato PDF.

Haga clic en ‘Cerrar’ en la parte superior del Visor de Reportes para cerrar y volver a la pantalla ‘Comparar con
trabajo de Presupuesto’. Presione ‘Cerrar’ en la parte inferior izquierda de dicha ventana para volver a la

ventana de Control de Produccién

Version 15.0



Page | 109

Historial de Cambios—En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el menu desplegable de
Control de Produccidn para seleccionar ‘Historial de Cambios’ y abrir dicha ventana:

Production Control |
Filter A Project Management

Combine

Use la funcién ‘Historial de Cambios’ para revisar todos los
biece Tracking cambios hechos al trabajo de Control de Produccion desde
TS Entry el momento de la importacién de la lista de materiales.

Load Tracking

n Control: Belvedere - Buil

Purchasing 3

Review 3
History of Changes
Medify Data

'
History of Changes |
List of Changes

-

-

Ventana Selecci6n de Historial de Cambios: En la ventana de selecciéon de ‘Historial de Cambios’, haga clic en la

& R —— '= 1 =[S | flecha a la derecha de los campos abiertos, y resalte una seleccién.
Drawing #:I ,l Blank for all drawings
MainWark [ 72 <] Blankioral assembies Deje en blanco para todos los articulos:

Piece Mark: I ,l Blank for all parts

Presione ‘OK’ para abrir la ventana de filtro.

OK |

& History of Changes =) = ] . . . . .
ooy TECTETSOROORGISon En la ventana filtro de ‘Historial de Cambios’, haga clic para resaltar un
articulo en la lista de 'No Incluido' y, clic en la flecha del centro para moverlo
Reference # Piece Mark . .
a la parte de 'incluido’.

] = P
Category Approval Status
Sub-Category ‘Quantity . . ’ { 7
Pay Caegay St Marque en la casilla y seleccione articulos de ‘Reporte’.
Intermediate Shipping Firm LI Dimensions
Accessory Piece Tracking Length
Accessory Load Tracking Grade . , . .

= Presione el botdn ‘Editar’ a la derecha de los campos ‘Usuario’ y ‘Fecha’ para

abrir las ventanas filtro y hacer selecciones.
=l Haga clic en el botén ‘Ver Historial de Cambios’ en la parte inferior de la
B s ventana, para abrir ‘Historial de cambios’.
User[ar Eot| [ ReportSequence Changes
oae [ T Rttt s
View History of Changes

Los articulos en verde no tuvieron cambios
desde su importacién

Aquellos en amarillo indican que los articulos
fueron cambiados.

Haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior
derecha de la ventana para volver a la ventana
Filtro de Historial de Cambios.

Haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior
derecha de la ventana, y vuelva a la ventana de
Control de Produccion.
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Lista de Cambios—En la ventana Control de Produccién, haga clic en el menu desplegable de Control de
Produccidn para seleccionar ‘Lista de Cambios’ para abrir la ventana Filtro de Reportes:

Production Control
\ Filter
i Combine
Purchasing
Piece Tracking

TFS Entry

A Project Management

jon Control: Belvedere - Buil

Use la funcion ‘Lista de Cambios’ para obtener una lista
detallada de los cambios filtrados por usuario y rango de

Load Tracking feChaS.
Review » .
Histary of Changes » Histary of Changes
Modify Data 3 List of Changes . . .
Editar — En la ventana ‘Filtro De Reporte’, presione
{ H 7 .
Ventana Filtro de Reportes: Edl'tar ala derec':ha de los campos abiertos para
abrir la ventana Filtro.
Report Filter == =]
= e &= Crear selecciones de filtro y luego haga clic en el
o] boton ‘OK’, volviendo a la ventana "Filtro de
Reporte".
= Presione el botén ‘Hacer Reporte’ en la parte
inferior de la ventana o F4 para abrir la ventana de
‘Reportar Avance’.

Reportar Avance — En esta ventana, resalte un reporte de la lista y luego haga clic en ‘Ver’ para abrir el reporte:

& Report Progress =] B =)
Completed! Change Filters.
Report List: |De!au|t j Edit . R

View (F1) | Print {(F2)

Quantity | Report

[+ |»

Ventana Visor de Reporte:

FabSuite Report Viewer

La ‘Lista de Cambios’ es el Unico reporte disponible para seleccidn
en la ventana ‘Reportar Avance’ para esta funcion.

Shipping Dane:

Ship To

ml FOF

Email Excel — En la ventana Visor de
Reporte, presione ‘Email Excel’ para enviar
por correo este reporte como formato
Excel.

Email PDF - En la ventana Visor de
Reporte, presione ‘Email PDF’ para enviar
por correo este reporte como formato
PDF.

Presione ‘Cerrar’ en la parte superior
derecha del visor de reporte para cerrar, y
volver a la ventana ‘Reporte de Avance’.

Haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior
derecha de la ventana ‘Reportar Avance’
para volver a Control de Produccion.
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Edicion Global-Hacer una edicién global es la manera en que los grupos de articulos puedan ser editados.
En la ventana de Control de la Produccidn, haga clic en el menu desplegable de control de produccion para
seleccionar "Modificar Datos" y luego ‘Edicién Global' para abrir la ventana filtro de Edicidn Global:

Production Control

Filter A Project Management |

Combine
jon Control: Belvedere - Building

Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review

ade/Size (Sft+FS) | Find tem (Ctri+F5)

History of Changes
Modify Data
Switch To Metric/Imperial Mode

Global Edit
Global Edit By Shape

CNC Files Ctri+N Global Edit Selected
Drawing Log Ctrl+D Global Edit Selected By Shape

Ventana Filtro de Edicidon Global:

& Global Edit Filter

wan van

Use la funcién ‘Edicidn Global’ para modificar datos de los
articulos de control de produccion.

Las operaciones disponibles son Edicion Global para todos los
articulos, Edicion Global por seccién para seleccionar ciertas
secciones, Edicién Global seleccionada por articulo resaltado
en la lista de visualizacidn y Edicidon Global Seleccionada por
Seccion.

- & Filter = B =]
Shape & Grade
Mot Included Included
Shape Grade = Grade +
C A36 — HSS AB00A |
co . ‘ =
FB A6
HS A30T
HS A325N
>
L A6 4
MB A307
NU A194-2H
PIPE  A53 _ =
PL A6
w A992
WA F436 =
WT A992
oK

Editar — En la ventana Filtro de Edicién Global, presione Editar al lado de cualquier campo abierto para abrir la

ventana Filtro.

Resalte los articulos en el lado ‘No Incluido’ de la ventana, y luego haga en la flecha en el centro de la ventana

para moverlos al lado ‘Incluido’.

Cuando haya terminado de hacer las selecciones, presione ‘OK’ para volver a la ventana Filtro.
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Los campos que anteriormente estaban en blanco,
ahora mostraran las selecciones realizadas.

Presione ‘OK’ o F4 en el teclado para continuar, y
abrir la ventana de Edicidon Global.

VY Global Edit Filter [l & &
shape: [T <]
Approval Status: Shape & Grade: Revision
[an eat HES ASI0A e N et
Mamaccsssory Peces . |
clease &
Al et | Al Edit
Wain ark Fna
All Edit Shape, Grade & Size: Category:
ﬁ Al Edit ‘AH Edit
Find
Sub-Catsgory.
A Edt
P\ec:umsrk — . Pay Category: =
[ — A ]|
_Fnd | Find
Length: Route:
[an Edit Al Edit
Drawing #: Finish Remark: m
Al Edit Al & Al Edit
Find Number of Accessory Parts (Exciuding Fieid Bols): Find
o Edt Hole Diameter
na Al Eat
Find
Hole Diameter Set.
Al Edit
Fna
Fiter Type: Edi Types =
y_ljv B ey Reset
. o
Ventana de Edicion Global:
& Global Edit ol @ | =)
Shape: All
r Approval Status: = r Reference #
r Drawing # |10p = r Remark: -
Quantity: Cate
r uantiy- 4 % Main Piece Qty r BRI hd
r Shape: r Sub-Category: =
r Dimensions: | r Pay Category: -
I Length: 16 [~  Piece Tracking: [
r Grade: r Load Tracking: [~
r Finigh: - r Prod. Code:
I Route: -
Iv Intermediate Shipping: m =

OK (F4)

Marque la casilla junto a los articulos que
se incluirdn en la Edicidn Global.

Haga clic en la flecha a la derecha de los
campos abiertos y resalte las selecciones.

Los Campos libres de entrada de datos no
tendran flechas para las selecciones, pues
se podran ingresar todos los datos.

Presione ‘OK’ en la parte inferior de la
ventana o F4 en el teclado para continuar
con la Edicion Global.

Cuando FabSuite haya terminado Ia
actualizacion, la Edicion Global cerrar3,
regresando a la ventana de Control de
Produccidn.

Edicion Global por Seccion-En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el menu desplegable
de Control de Produccién para seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego ‘Edicién Global por Seccion’ para abrir la
ventana filtro de Edicién Global.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

Review

History of Changes

Medify Data

Switch To Metric/Imperial Mode

A, Project Management

jon Control: Belvedere - Building

w
Sur..

ade/Size (Sfi=FS) | Find kem (Cirl-F5)
ds hidie—

Global Edit
Global Edit By Shape

Use la funcién de 'Edicion Global por Seccion' para
modificar los datos para todos los articulos de control de la
produccién de una seccién seleccionada.
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s Global Edit Filter SRR 1Y Filter [E=R(ER I~
swe [
:-‘ — Shape, Grade, & Size
e s Not Included Included
= = L - = Shaps  |Grade  |Dimensions Shape  |Grade  |Dimensions | «
X = = w A92  [6x15 =
a - e - W 992 |12x22 w A%z [8x21
I w v o a
W A992  |12x26 s w As92 [Bx31
o o
- fm| s ase — W A992  |12x35 w A%z [8x48
e | H L] W A992  |1Ux22 w AZ92 [10x12
I o | 0 W A952  |14x30 w A992  10x49
a | [ (W A992  |14x3 > |
_— i w A992  |16x26
a ta| W — - w 992 1636
v . = | | [W A982  18x35
e W A992  |18x40 «<_|
- t a e
: w A992  [21x44
e o Al i
. e i ] [ a
e o Accassory P Exciuden Pk Bole
- o s e <
= e
: £ = )
Fier Type: EdtTymes et oKk

seleccion.

Filtro.

Seccion —haga clic en la flecha a la derecha del campo ‘Seccion’ en el centro superior de la ventana y resalte una
Editar — En la ventana Filtro de Edicidn Global, presione Editar al lado del campo abierto para abrir la ventana
Resalte los articulos en el lado ‘No Incluido’ de la ventana, y luego haga clic en la flecha a la derecha en el centro de

la ventana para moverlos hacia el lado 'incluido'. Cuando haya terminado con las selecciones, haga clic en el botdn
"OK" para volver a la ventana Filtro.

& Global Edit Filter

o Pce: —
e - e
asegery. =
Mo L.
-] W —
Frd = r‘.
ot
e e
Aemart =
- o A [
s P
v e
[
har Type: E0UTypaa
& Global Edit [E=RE]
Shape: W
r Approval Status: = [T Reference
r Drawing # (402 - r Remark: |Field Bolt -
r Quantty: 30 \ain Fiece Gty r ST 2
r Shape: [y = [~ Sub-Category: -
r [ I PayCategory [ o]
r Length. ’* ’7/15 [~ Piece Tracking: [
r Grade: [ngsz = [~ Load Tracking: [~
r Finish: =
r Route: [5p =
¥ intermediate Shipping: [Pacific -
OK (F4)

=

Los campos que solian estar en blanco, ahora estan llenos.
Presione ‘OK’ o F4 en el teclado para continuar.

Se abrird la ventana Edicién Global.

Marque la casilla junto a los articulos que se incluirdn en la
Edicidn Global por Seccién.

Haga clic en la flecha a la derecha de los campos abiertos y
resalte las selecciones.

Los Campos libres de entrada de datos no tendran flechas
para las selecciones, pues se podra introducir datos
libremente.

Presione ‘OK’ en la parte inferior de la ventana o F4 en el
teclado para continuar con la Edicién Global.

Cuando FabSuite haya terminado la actualizacién, la Edicién
Global cerrard, regresando a la ventana de Control de
Produccion.
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Edicion Global Seleccionada—En la ventana de Control de Produccién, primero resalte y seleccidnelos
articulos en el drea de muestra, y luego haga clic en el menu desplegable de Control de Produccién para
seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego ‘Edicién Global Seleccionada’ para abrir la ventana de Edicidn Global.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Picce Tracking
TFS Entry
Load Tracking
Review
History of Changes
Modify Data
Switch To Metric/Imperial Mode

. oz

CNC Files Ctri+N

»

A, Project Management

jon Control

Global Edit

ade/Size (S:F5)

Belvedere - Building

sur.

Use la funcién ‘Edicidn Global Seleccionada’ para modificar los
4 datos de los articulos resaltados en el area de muestra en la
Fa tem cirF5) ventana de Control de Produccidn.

Global Edit By Shape

Global Edit Selected

Ventana Edicidn Global- Seleccionada:

& Global Edit - Selected [l 2 ==

Shape: All
— Approval Status: ’—L| r Reference #: ’7
r Drawing #: ,_‘ r Remark: ,—L|
I Quantty: [1 - \ain piece aty ™ Glegor]  [5]
| Shape: ’—_| [T  Sub-Category: ,—L|
— Dimensions: | [ Pay Category: ’—L|
— Length: ,_’_ ’_H& [~ Piece Tracking: [~
— Grade: ’—_| [T Load Tracking: [~
- Finish: ,—L|
!_ Route: m
[w Intermediate Shipping: |pacmc ﬂ

OK (F4)

Marque la casilla junto a los articulos que se
incluirdn en la ‘Edicién Global — Seleccionada’.

Haga clic en la flecha a la derecha de los campos
abiertos y resalte las selecciones.

Los Campos libres de entrada de datos no tendrdn
flechas para las selecciones, pues se podra ingresar
datos libremente.

Haga clic en el botén ‘OK’ en la parte inferior de la
ventana o pulse F4 en el teclado para continuar con
la Edicién Global.

Cuando FabSuite haya terminado la actualizacion, la
Edicién Global cerrara, regresando a la ventana de
Control de Produccion.

Edicion Global Seleccionada por Seccion-En la ventana de Control de Produccién, primero
seleccione articulos en el drea de muestra, y luego haga clic en el menu desplegable de Control de Produccion
para seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego ‘Edicidn Global Seleccionada por Seccidn’ para abrir la ventana de

Ediciéon Global.

Productien Contrel
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking
Review
History of Changes
Modify Data
Switch To Metric/lmperial Mode

CNC Files
Drawing Log

Ctrl+N
Ctrl+D

A Project Management

ion Control: Belvedere - Building

5

Sur. /

Use la funcién ‘Edicién Global Seleccionada por Seccién’ para
modificar los datos de los articulos resaltados de la misma
seccién en el drea de muestra de la ventana de Control de
! Produccién.

0 Para empezar, use el Arbol de Navegacién en la ventana de
T | AT Control de Producciéon para seleccionar solo articulos de una

Global Edit seccién en especifico para mostrar.

Global Edit By Shape

Global Edit Selected

Un ejemplo de esto seria borrar la ventana para todo,

Global Edit Selected By Shape excepto secciones de placa que se puedan cambiar a barra

plana.
Resalte todos los articulos de la placa que van a cambiar en el
area de la pantalla de control de produccién.
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La ventana de control de la produccién con la placa que va a cambiar resaltada:

X512
ARG
e B X 22

3BxE 2
38x6
-~ HBxXTTiB
HBXE
- B X9 UB
B XS
3BxGHTIB
38x10
- HBx 13304
e HBX 182
- B X Z0 18
- B X 2158

Sorted by Dwg in Ascending order.

Encore 123 - Encore Building

Qty Main Mk |Piece Mk Shape

Ak Global Edit Filer [E==iroy ]
stoes 5]
gmrovs Sa - e
] [ - 12 | A E
Fra
(((((( ssory Prces prar
“ = | ~ es |
van o Foa
r | omnssae Categery
r a Ea
- g e
oa] Fra
Sub Catngory
IA. e |
Fna |
Pace ik
= wan Pay Canegory
= — . ==
] - ™
Leng? Feute —
e = IA. |
- Fna |
Drwwng # - Aeman .
.. e - e | a em
Fng | Mureer ot Accessory Pate Excistng P Botnl Fot
m [ “hiie Coaratec 0
- IA. es |
Fra
ote Dameter Set N
,7_. s
™
Fiter Type. — —
| s

& Global Edit - Selected

o sz

Ventana de Edicion

Shape: PL

r Approval Status l—;l

r Drawing # [207 -

r Quantty: [ 1o iece Gy

v Shape: m Flat Bar

I Omensons: [FB3Exs
r Lengtn: [T o g

I Grade: [a35 -

r Fusn [ o]

r Roste [ 4|

I wtemedateShippng [ ]

OK (F4)

I o i o B i |

Global Seleccionada por Seccién:

(o]l o (s

Reference #: l—
Remark: lﬁ
Category: lﬁ
Sub-Category: l—;[
Pay Category: l—;[

Piece Tracking: [~

Load Tracking: [~

Linked|App |Remarks -

Como el material ya ha sido filtrado y
seleccionado en el drea de muestra de
Control de Produccion, el filtro no es
necesario.

Presione ‘OK’ en la parte inferior de la

ventana Filtro para continuar.

Marque la casilla junto a los articulos que se incluiran en la
Edicién Global Seleccionada por Seccidn.

Haga clic en la flecha a la derecha de los campos abiertos y
resalte las selecciones.

Los Campos libres de entrada de datos no tendran flechas
para las selecciones, pues se introduciran datos libremente.

Haga clic en el botdn ‘OK’ en la parte inferior de la ventana
o pulse F4 en el teclado para continuar con la Edicidn
Global.

Cuando FabSuite haya terminado la actualizacion, la Edicion
Global cerrara, regresando a la ventana de Control de
Produccidn.

Para este ejemplo, las Casillas de ‘Seccion’ y ‘Dimensidn’ estdn marcadas, y se ha ingresado ‘FB’ “ 3/8 x 5'.

Haga clic en el botén ‘OK’ en la parte inferior de la ventana o pulse F4 en el teclado para ejecutar ‘Edicidn Global
Seleccionada por Seccién’, volviendo a la ventana de control de produccién con el material modificado.
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Copiar Plano-En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el mend desplegable de Control de
Produccidn para seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego presione ‘Copiar Plano’ para abrir esa ventana:

Production Control
Filter A, Project Management ‘

Combine

jon Control: Belvedere - Building

Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry

Load Tracking

Review sur.

ade/Size (S+F5) | Find tem (CtrisFs)

History of Changes L
Global Edit

Modify Data
Switch To Metric/Imperial Mode Global Edit By Shape

CNC Files Crrl+N Global Edit Selected

Drawing Log Ctrl+D Global Edit Selected By Shape
Project Schedule Ctrl+P Copy Drawing

Fvnnrt .

La ventana Copiar Plano se abrira:

Use la funcion ‘Copiar Plano’ para copiar materiales
de un plano a un nimero de plano Nuevo.

Al hacer clic en 'Copiar plano’ en la extension de
menu Modificar Datos inmediatamente se abrira la
ventana ‘Copiar Plano’.

& CopyDrawing [ = | & s3] Introduzca el nuevo numero de plano y luego presione ‘OK,
abriendo la ventana 'Copiar Nuevo Numero de Marca del Plano’.

Old Drawing Number: 100

New Drawing Number:
oK

Y Copy Drawing =]l e =]
Oid Drawing Number: 100 Mew Drawing Number: 800
Oid Mark New Mark -
10081 20081 =
10082 E00B2
10083 B00B3 Oid Mark: 10081
10084 50084 MewMark [T
100B5 B00B5
10086 E00B6
10087 20087
o |

Revise los nUmeros de marca nuevos y
antiguos para verificar que sean
correctos.

Haga clic en ‘Copiar’ para continuar.
Los articulos seran copiados; la ventana

‘Copiar Plano' se cerrard, regresando a
la ventana de Control de la Produccion.
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Fijar Secuencias-En la ventana de Control de Produccidn, haga clic en el menu desplegable de Control de
Produccidn para seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego ‘Fijar Secuencias’ para abrir la ventana de Fijar

Secuencias.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking
Review

History of Changes
Modify Data

Switch To Metric/Imperial Mode

CNC Files
Drawing Lag
Project Schedule
Export

Renarte

A Project Management

jon Control: Belvedere - Building

Ventana Fijar Secuencias:

&

Sequence
Lot#
Drawing #

- Revision
Release #

- Shape

Finish

B Route
Category

&- Sub-Category
Pay Category
Intermediate Shippi

Use la funcidn ‘Fijar Secuencias’ para fijar secuencias de los
articulos con marcas principales de Control de Produccion.

Cuando se necesite combinar materiales para comparar, fije la

Al hacer clic en la seleccién ‘Fijar Secuencias’ se abre de

“|101 10185
=< J1oz2 10281

< )2 10282
h “[102 10283

102 10284

Update Lot # [

102 102B5 1

s
w
b Sur.
. adlefSiiE(SﬂH:E-}“f-ind ttem (Cirl+FS) secuencia primero.
» Global Edit
b Global Edit By Shape
Ctrl+N Global Edit Selected
Ctrl+D Global Edit Selected By Shape inmediato |a ventana.
Gaslr Copy Drawing
4 Set Sequences
Cirl+R _ e
Set Sequences = @ ==
Quantity to Update n
Drawi... 4|Main M... |Sequence[Lot# | Qua..[Qtyto... =
100 10081 1 4 4_
100 10082 1 1 1
100 10083 1 1 1
100 10084 1 1 1
100 10085 1 1 1
100 10086 1 1 1
100 10087 1 1 1
101 10181 1 1 1
101 10182 1 1 1
> o 10183 1 1 1
s )01 10184 1 1 1
b 1 1 1
1 1 1
1 2 2
1 2 2
1 1 1
1 1

. K

|«

Update Sequences

)

Cantidad a Actualizar — Cuando cantidades parciales de articulos se

Apliguen a una secuencia, ingrese la cantidad en el campo ‘Cantidad a

Actualizar’, ANTES de presionar ‘Actualizar Secuencia’.

CQuantity to Update: /4

Filtrar Selecciones —Resalte un articulo
en el lado ‘No Incluido’ de la lista y, a
continuacién, haga clic en la flecha en el
centro para moverlos al lado 'incluido .

Marque la casilla a la izquierda de
'Actualizar Secuencia’ y ‘Actualizar #
Lote' y luego o bien haga clic en la flecha
para seleccionar o haga clic en el campo
abierto a la derecha para entrar en la
nueva secuencia o # Lote.

Presione ‘Actualizar’ para confirmar el
cambio.

& Confirm (3]

Update sequence?

\/Ies‘é @ﬂu ‘

Arbol de Categoria —Utilice el arbol de categorias para ordenar por categorias especificas. En la ventana ‘Fijar
Secuencias’, haga clic en ‘+ a la izquierda de los articulos del arbol de categoria para expandir la lista. Resalte y
seleccione un articulo de la lista para rellenar los datos disponibles en la ventana ‘Fijar Secuencias’. Continte
con las selecciones de filtro y actualizacidn de secuencia.

Version 15.0




Page | 118

Cuando haya terminado las selecciones, haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior derecha de la ventana para
regresar a la ventana de ‘Control de Produccién’
Secuenciar todo lo Seleccionado-En la ventana de Control de produccién, haga clic en un articulo en
especifico en el drea de muestra de Control de Produccién, y luego abra el menu desplegable de Control De
Produccidn para seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego ‘Secuenciar todo lo Seleccionado’ para abrir la ventana
Secuenciar Todo.

Production Control

Filter

%, Project Management

L

Combine

Purchasing v
Piece Tracking

TFS Entry

Load Tracking

Review

History of Changes

on Control: Belvedere - Building

ade/Size (Sft=FS) | Find tem (Clrl+FS)

Use esta funcién ‘Secuenciar todo lo Seleccionado’ para
actualizar la asignacion de secuencia para un selecto grupo de

s
v articulos en el area de muestra de la ventana de Control de la

Modify Data
Switch To Metric/Imperial Mode

CNC Files Ctrl+N
Ctrl+D

Ctrl+P

Drawing Log
Project Schedule

Export 3

Reports Ctrl+R

Sequence: | =
Sequence All

Global Edit
Global Edit By Shape

Global Edit Selected
Global Edit Selected By Shape

Copy Drawing

Produccion.
Esta es una forma rdpida de establecer una secuencia de
articulos que pueden haber sido afiadidos durante el curso de
un proyecto.

Set Sequences
Sequence All Selected

& Sequence ..[ = | B [

Secuenciar — Haga clic en la flecha a la derecha del campo 'Secuenciar', luego
resalte la seleccion y haga clic en ‘Secuenciar Todo’ en la parte inferior de la
ventana, volviendo a la ventana ‘Control de la Produccién’

La secuencia de los articulos seleccionados se actualizara.

Remover Secuencia a todo lo seleccionado—En la ventana de control de Produccidén, resalte el articulo
especifico en el drea de la pantalla de control de produccién y luego, haga clic en el menu desplegable de
Control de Produccidn para seleccionar ‘Modificar Datos’ y ‘Remover Secuencia de todo lo seleccionado’ para

abrir la ventana "Confirmar".
brir | t "Conf "

Production Control

D062 |w5 w

Filter

Combine

Purchasing

Piece Tracking

TFS Entry

Load Tracking

Review

History of Changes

Modify Data

Switch To Metric/Imperial Mode

CNC Files Ctrl+N
Ctrl+D

Ctrl+P

Drawing Log
Project Schedule
Export

Reports Ctrl+R

18 x 40

v v | v -

24

[

A Project Management

on Control: Belvedere - Building

ade/Size (Sft+F5) | Find tem (Ctri+F5)

P PO PR Y| T

Global Edit
Global Edit By Shape

Global Edit Selected
Global Edit Selected By Shape
Copy Drawing

Set Sequences
Sequence All Selected
Unsequence All Selected

Cuando se ha presionado
Confirmar, se les quitard

‘S’ en la ventana
la secuencia a los

articulos, volviendo a la ventana de Control de

Produccion.

Utilice esta funcidn para actualizar la asignacién de
secuencia para un selecto grupo de articulos en el area
de muestra de la ventana de Control de la Produccion.
Esta es una forma rapida de remover una secuencia de
los articulos seleccionados sin usar ningun menu
desplegable.

Se abrird la Ventana Confirmar. Presione ‘S’ para
continuar, presione ‘No’ o la ‘X’ roja en la esquina
superior derecha y regrese a la ventana de Control de
Produccion.

A.‘ Confirm

==

Are you sure you want to unsegquence the selected item?
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Editar Secuencias — En la ventana de Control de Produccidn, resalte un articulo de la lista en el area de
muestra y, a continuacidn, haga clic en el botdn 'Editar Secuencias’ en la parte inferior derecha de la ventana

para abrir la ventana 'Secuencias'.

Sequences (1M):

Sequence Quantity
Linked to REQ: 01

| Linked to INV: 01
_™ TFS Quantity: 1A
Edit Sequences (F5) Loads (0/1):

Utilice la funcién de 'Editar Secuencias’ para la edicion de secuencias
de articulos resaltados mientras se trabaja en la ventana de Control
de la Produccién.

& Sequences EEE Remover todas las Secuencias — En la
Sequenced Unsequenced ventana ‘Secuencias’, resalte un articulo
Quantity: 1 0 de la lista, y luego presione ‘Remover

H 7
Sequence ltems Sequence Quantity| Assigned to Load|Piece Tracking - TOdaS IaS SeCUQnClaS .
Sequence: |

Quantiy: l_ i Confirm

Are you sure you want to unsequence all tems?

La ventana ‘Confirmar’ se abrira.

==

Presione ‘S’ para continuar, "No" o la
"X" roja en la parte superior derecha de

Unsequence It

esta ventana para volver a la ventana

Sequence:
Cluantity:

'Secuencias'.

[«

Para establecer la secuencia - Ingrese la

cantidad en el campo de cantidad y

luego haga clic en la flecha a la derecha
del campo 'Secuencia' y seleccione.

[

Unsequence ltems

Sequence: 2

Cuantity: a 2

Unseguence Unsequence All

& Sequences EI =l @
Sequenced Unsequenced La ventana mostrard la asignacidon de
Quantity: 4 0 .
secuencia.

Senuencelliens Sequence | Quantity| Assigned to Load|Piece Tracking | « Haga clic en la "X" roja en la parte

S E 1 2 0 .
squence: | -] ! . . = superior derecha de la ventana para
. volver a la ventana de Control de

Produccidn.

Sequences (4/4);

____ Linked to REQ: 044
Linked to INV: 2/4
¥ TFS Quantity: 044

Loads (0/4):

|«

La ventana de secuencia en la parte inferior izquierda muestra el estado actual de los articulos del drea de
muestra de control de produccidn, y ya que estan resaltados en la lista de materiales.
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Cargar todo lo Seleccionado - En la ventana de Control de Produccién, haga clic para resaltar un
articulo en especifico de la lista en el area de visualizacién y, a continuacién, haga clic en el menu desplegable
para seleccionar ‘Modificar Datos’ y luego en ‘Cargar todo lo Seleccionado’ para abrir la ventana ‘Asignar Todo’

Production Centrol
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking
Review
History of Changes
Modify Data
Switch To Metric/lmperial Mode

| v v -

A Project Management |

I

S

W
Sur.#

ade/Size (Sft+FS) | Find tem (Ctrl+F5)

3elvedere - Building

th |Seq|Trks ‘Raﬂl ‘PBEETTECKIHQ|LDE

CMC Files Ctrl+N

Drawing Log Ctrl+D

Project Schedule Ctrl+P

Export 3

Reports Ctrl+R
Bz |ad L 312x3x516 04
Bz HS 4 x0-1304

Ventana Asignar Todo:

& Assign Al

= = ]
Load ltems on Assign ]

Capacity: 44,000.00
Weight: 0.00%

Assign All \

Global Edit
Global Edit By Shape

Global Edit Selected
Global Edit Selected By Shape
Copy Drawing

Set Sequences
Sequence All Selected
Unsequence All Selected
Load All Selected

Use la funcion ‘Cargar todo lo Seleccionado’ para cargar
camiones mientras trabaja en la ventana de Control de
Produccion.

Los datos de embarque se registran en la ventana de
seguimiento de carga.

Los nimeros de carga necesitan primero ser asignados
en la ventana de Seguimiento de Carga a estar
disponibles para su seleccién en la ventana 'Asignar
todo’.

selecciones.

Produccion.

Haga clic en la flecha a la derecha de los campos disponibles vy, resalte las
El peso total de carga se mostrara en la parte inferior central de la ventana. Haga
clic en el botdn ‘Asignar Todo' para guardar, volver a la ventana de Control de la

Los articulos seleccionados se mostraran como cargados en la ventana de
seguimiento de carga en Control de la Produccién.

Version 15.0




Page |121

Registro de Produccion/Embarque-En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el mend
desplegable de la misma para seleccionar ‘Modificar Datos’ y ‘Registro de Produccién/Embarque’ para abrir

dicha ventana:

Production Control

Filter A, Project Management
Combine

Purchasing v
Picce Tracking

TFS Entry

Load Tracking

X delSize (STt+F5) | Find em (Cirl+F5)
Review

3elvedere - Building

History of Changes

v
Sur.

Medify Data
Switch To Metric/Imperial Mode

Global Edit
Global Edit By Shape

CNC Files Ctrl+N Global Edit Selected
Drawing Log Ctrl+D Global Edit Selected By Shape
Project Schedule Cirl+P D
(B D Set Sequences
Ciprts E3 Sequence All Selected
T s ST EreT 7l Unsequence All Selected
082 a4 L 312x3x 516 [ Load All Selected
082 Ws 34 %01 34 Production/Shipping Entry

Use la funcidon ‘Registro de Produccién/Embarque’ como otra
forma de introducir informacidn para el seguimiento de la
pieza, afiadiendo Camiones e ingresando informacién en
seguimiento de carga también.

Esta funcién fue disefiada para ser utilizada cuando hay mas
de una persona que necesita estar en el trabajo de control
de produccion al mismo tiempo.

Ventana de Registro de Producciéon/Embarque—- Seguimiento de Pieza

& Production/Shipping Entry EI = @
:'ﬁiéé'é'“i'}"g'EE QI Trucks] Load Trackmg]
Action: | adq -
Job #: ‘1255 j
Main Mark: |J_12 -
Piece Mark: ~| Blank for
Main Piece
Sequence: |Three -
Lot # -
Station: |Sample - Cut/Saw ~ ~
Quantity:
Employee: (admin -
Date: 10/9/2014 |
Hours:
History: Add (F4)
Action|Station [Job 2 [Mark [Sequence [ aty

En la ventana Registro de Produccién/Embarque, seleccione un
articulo de la pestafia superior para comenzar.

Seguimiento de Pieza — Aifada Marcas Principales y Marca
Piezas a la Secuencia, Lote, y Estacién. Afiada informacién al
seguimiento de pieza para una marca piezas a la vez, ya que la
funcidn ‘Insertar Lote’ no esta disponible en esta ventana.

Accion — Haga clic en la flecha a la derecha del campo ‘Accién’
para seleccionar Aiadir o Borrar.

#Trabajo - Haga clic en la flecha a la derecha del campo
‘#Trabajo’ para seleccionar un nimero de trabajo.

Marca Pieza y Marca Principal — Haga clic en la flecha a la
derecha de los campos Marca Principal y Marca Piezas para
seleccionar una marca de pieza.

Secuencia y #Lote - Haga clic en la flecha a la derecha de la
"Secuencia" y ‘H#lLote' para seleccionar entre las opciones
disponibles.

que se esta trabajando.

Estacion —Haga clic en la flecha a la derecha del campo 'Estacidn’, y seleccione la estacién adecuada.
Cantidad —Haga clic en el campo abierto a la derecha de 'Cantidad' e introduzca el nimero de piezas en las

Trabajador — Haga clic en la flecha a la derecha del campo ‘Trabajador’ para seleccionar de la lista de
usuarios FabSuite e identificar quién introdujo los datos.
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Ventana de Registro de Produccién/Embarque— Seguimiento de Piezas (Continua)

& Production/Shipping Entry EI = \EI
Piece Tracking ITrucks ] Load Tracking ]
Action: | add -
Job # |1255 j
Main Mark: [Tz -
Piece Mark: ~| Blank for
Main Piece
Sequence: [Three -
Lot #: -
Station: |Sample - Cut/Saw =~ =
Quantity: [4
Employee: |zdmin -
Dater [12/23/2014 | =
Hours: | 5
History: Add (F4)
Action| Station Job # Mark Sequence Qty| ~
Add  |Sample - Cu|1265 10087 One 1
Add  |Sample - Cu|1265 10481 Two 1
Add  |Sample - Cu|1265 10682 Two 1
1
1

Add |Sample - Cu| 1265 10687 Three
Add  Sample - Cu 1265 10785 Three

[

Fecha - Haga clic en la flecha a la derecha del campo Fecha
para ver el calendario desplegable y seleccione una fecha
del calendario.

Horas — Haga clic en el campo abierto a la derecha de
'Horas' para ingresar la cantidad de tiempo de trabajo
aplicables a esta pieza. Introduzca datos de hora en
decimal, por ejemplo - .5 para % 0 1.5 para 1 hora y %.

Anadir—Cuando se haya terminado la entrada de datos,
haga clic en el botén "Anadir" para introducir esta
informacidn en la lista de 'Historial' en la parte inferior de
la ventana.

Cuando haya terminado con la entrada de datos en el
seguimiento de piezas para el estado de produccion — haga
clicenla ‘X’ roja en la parte superior derecha de la ventana
para cerrar.

Camiones—En la ventana de Registro de Produccion/Embarque, haga clic en seleccionar ‘Camiones’ en la
pestafia superior para empezar. Se puede ingresar Informacién de Carga de Camiones en esta ventana.
Camiones — Aiada Cargas, Embarque y Desembarque cargas en esta ventana.

Registro de Produccién/Embarque—
Camiones

reduction/ Shipping Entry e

Jiece Tracking Trucks ILnad Tracking I

ction: .
Job #:[1265 =l
Maximum Load # 2
Load # [1—3 View | Shipping Ticke
Date Shipped: [ B
Destination ‘Jobs\le j
-
fistory. Ml
lion ob# Load# [Shipped [Destination _ [TER

Accion —Haga clic en la flecha a la derecha del campo "Accién" vy, a
continuacion, seleccione Afiadir / Validar, Embarcar o Desembarcar del
menu desplegable.

#Trabajo - Haga clic en la flecha a la derecha del campo "#Trabajo’ y, a
continuacién, haga clic para seleccionar el nimero de trabajo.

#Carga - Haga clic en la flecha a la derecha del campo de las '#Carga'
para seleccionar un nimero de carga disponible.

Fecha de Embarque —Haga clic en la flecha a la derecha del campo
"Fecha de Embarque" y seleccione una fecha de embarque.

Destino — Haga clic en la flecha desplegable a la derecha del campo
'Destino’, a continuacidn, y seleccione un destino de embarque.

Para Retornar —Marque la casilla ‘Para Retornar’ para indicar que la
carga ha de ser devuelta. Deje esta casilla sin marcar si la carga va a un
destino final.
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Registro de Produccién/Embarque — Camiones (Continua)

E=mEan

& Production/Shipping Entry
Piece Tracking Trucks ]Load Tracking]

Action: |ship -
Job # {51114 -

Maximum Load # 1

Load #: [{ ~| View | Shipping Ticket
Date Shipped: [g/26/2014 -

Destination: |J0b5ne j
r
History: Ship (F4)
Action Job # Load # |Shipped  Destination TER =«
Val Load |1265 1 Jobsite
Un-Ship  |1265 2 Coatings - SubContrac’|Yes

Ver — Presione "Ver" para visualizar los articulos
asignados a la carga. Presione la "X" roja en la parte
superior derecha de la ventana "Ver" para volver a la
ventana de ‘Registro de Produccién/Embarque’.

Afadir/Validar (F4) —Para afiadir la carga a la historia,
haga clic en "Afiadir / Validar’ o pulse F4 en el teclado.

Guia de Embarque — Presione ‘Guia de Embarque’,
abriendo la ventana ‘Seleccidn de Reporte’.

Haga clic para seleccionar un reporte de la lista y, a
continuacién, presione el botén "Ver" o pulse F1 en el
teclado para ver el reporte.

Presione ‘Imprimir’ o pulse F2 en el teclado para imprimir
el reporte.

Registro de Produccion/Embarque — Seguimiento de Carga

£ Production/Shipping Entry E = @
Piece Tracking | Trucks Load Tracking 1
Acton: [T -]
Job # ‘1255 j
Main Mark: [104B1 -
Piece Mark: «| Blank for
Main Piece
Sequence: |Qne -
Lot # -
Load # |2 | View | Shipping Ticket
Quantity: |4
. Coatings -
Date: 110/9/2014 | SubContractor
History: Add (F4)
Action Job # Load # Mark Sequence Qty| ~
Add 1265 2 10181 One 1

Seguimiento de Carga — Afiada marcas de piezas para
camiones mediante la seleccién de los articulos a afiadir por
numero de trabajo.

Accién —. Haga clic en la flecha a la derecha del campo
"Accidén" y, a continuacion presione Afiadir, Borrar, Retornar
o No-Retornar Articulos.

#Trabajo - Haga clic en la flecha a la derecha del campo "#
Trabajo'y seleccione el nimero de trabajo.

Marca Principal y Marca Piezas — Haga clic en la flecha a la
derecha de la marca principal y Marca Piezas y, a
continuacion, seleccione las marcas de piezas disponibles.
Secuencia y # Lote - Haga clic en la flecha a la derecha de
los campos de secuencia y # Lote para seleccionar una
secuencia aplicable o # Lote.

#Carga—Haga clic en la flecha a la derecha del campo de
#carga para seleccionar una carga de la lista.
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Registro Produccion/Embarque— Seguimiento de Carga (Continta)

= Production/Shipping Entry =N ==
Piece Tracking | Trucks Load Tracking 1
Action: | Add -
Job #: |New Building for Marc j
Main Mark: [FTiElEE -
Piece Mark: «| Blank for
Main Piece
Sequence: |{ -
Lot # -
Load # |1 ~| View | Shipping Ticket
Quantity: |4
R Jobsite
Date: [12/23/2014 |»
History: CESIEY J
Action Job # Load # Mark Sequence Qty| =
Add MNew Building for /|1 100B1 1 1
Add MNew Building for /|1 10082 1 1
Add MNew Building for V|1 10083 1 1
Add New Building for Iv[1 10084 1 1
Add ew Building for 00Ba
Add ew Building for 00B6
Add ew Building for 0087
Add ew Building for 0181
Add MNew Building for V 1 10182 1 1

Ventana de Seleccion De Reporte:

Cantidad — Haga clic en el campo abierto a la
derecha de 'Cantidad' para introducir el nimero de
piezas.

Fecha — Haga clic en la flecha a la derecha del
campo ‘Fecha’, y luego seleccione una Fecha.

Vista— Presione ‘Ver’ para abrir la ventana y ver los
articulos en la carga.

A Report Selection o] = |
Report Types: 4] Report - Qty | Printer Name - (*) for Default - Design ) Guia de Embarque - Haga C|IC en el
(Bt Repon Types ) TN AL botdn ‘Guia de Embarque’ para abrir la
e ipping Ticket - Delivery Copy w/ Categor, , L, ,
[ Defauit | Shipping Ticket - Delivery Copy with Weight Ventana Se'eCCIOn de Reporte .
Shipping Ticket - Customer Copy
Shipping Ticket - Customer Copy with Weic
Shipping Ticket - Carrier Copy with Weights .,
Shipping Ticket - File Copy wih Weights Use la ventana Seleccion de Reportes de
Shipping Ticket with Weights . , .
Pay Category la misma manera que se hizo para
Pay Category Summary . .z
Shipping Tcket - Delvery Copy wi Categon cualquier opcién de Reportes.
Haga clic para seleccionar un reporte de
(- la lista y, a continuacién, haga clic en el
_ ~ [ No Printer ; n n
Show Company Logo: @) _— boton "Ver" o pulse F1 en el teclado
Include Bill of Lading Cover Sheet: ] \M/
Include Remarks: [ (Select Printer ) para ver el reporte'
( View (F1) LN § Print (F2) I ( Export (F3) )
Haga clic en ‘Imprimir’ o pulse F2 en el
teclado para imprimir el reporte.

Cuando se haya terminado el registro de Produccién/Embarque, haga clic en la "X" roja en la parte superior

derecha de la ventana para cerrar, volviendo a la ventana de Control de la Produccién.
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Cambiar a Modo Métrico/Imperial —En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el
menu desplegable de Control de Produccion y seleccione ‘Modificar Datos ‘y luego ‘Cambio a Modo Métrico/
Imperial’ para cambiar de Imperial a Métrico.

Preduction Control Use la funcién ‘Cambiar a Modo Métrico/Imperial

e A, Proect lanagerent :I: para cambiar la seleccién de la vista.

ombpine
Purchasing ’
Piece Tracking E El cambio de Imperial a métrica y viceversa puede

€

TFSEntry wi suceder en cualquier momento y no afecta el
Load Tracking Sur. A . .

. ade/Size (Sft+F5) | Find ftem (Ctri+F5) funcionamiento del programa.
Review [ T

elvedere - Building

History of Changes 3
Modify Data » i [Sea[Trks [Ref [Ploce Trackng[Lox Haga clic para resaltar un Articulo de la lista del
Switch To Metric/Imperial Mode [ Switch To Metric Mode menu extendldo pa ra act|Va r, V0|Vlend0 a Ia
CMC Files Ctrl+N Switch Sizes To Metric Mode ventana de Contr0| de Ia Produccién.
Drawing Log Ctrl+D Switch Lengths To Metric Mode
Project Schedule Ctrl+P Switch Weights To Metric Mode
Ex Switch Prices To Metric Mode

port [

Archivos CNC —En la ventana de Control de Produccién, haga clic en el mend desplegable de Control de
Produccidn para seleccionar ‘Archivos CNC’, o pulse Control N en el teclado para abrir la ventana archivos CNC.

Use la funcidn ‘Archivos CNC ‘para cargar, ver y borrar archivos CNC asociados con
el trabajo de Control de Produccién.

Production Control
Filter
Combine

Purchasing 3

Ventana de Archivos CNC:

Y3 CNC Files
Sorted by Piece Mark in Ascending order.

Piece Tracking
TFS Entry
Load Tracking

= o=

Latest Files By Piece Mark
All Files By Group
All Files By Piece Mark

Group Piece Mark|Date/Time Loaded ‘Shape ‘Dlmensmns Grade ‘Lengm

Review

History of Changes

Maodify Data

Switch To Metric/Imperial Mode

- v v -

CNC Files Ctrl+N
Ctrl+D

Ctrl+P

Drawing Log
Project Schedule

Export 3

Reports Ctrl+R

Arbol de categorias -
haga clic para resaltar un MierCut Heles: Hole Dismster
articulo en el arbol de | | |
categorias de la izquierda
para ver los detalles de
archivos especificos para
ser vistos y usados.

Bends: Camber.

Load CNG Files ‘ |

Cuando los archivos CNC se han cargado en Control de Produccidn, utilice los
botones en la parte inferior de la ventana para su gestidn.

Presione ‘Cargar Archivos CNC’ para abrir el buscador de Windows, permitiendo
que el usuario busque y seleccione los archivos de la red para ser cargados en
FabSuite.
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Programa del Proyecto-tn la ventana de Control de Produccién, ubique el ment desplegable y
seleccione ‘Programa del Proyecto’, o pulse Control P en el teclado para abrir la ventana Proyecto.

Production Control
Filter
Combine
Purchasing
Piece Tracking
TF5 Entry
Load Tracking
Review
History of Changes
Modify Data

Switch To Metric/lmperial Mode

CNC Files
Drawing Log
Project Schedule
Export

Reports

Ventana de Programa del Proyecto:

5 0004 Projct Schacte Bt Mo
Selact a Baseing Plan: intun Bassine
* Snapshots

B

¥ Ganti Chant Disgiay Setiings

Lo EO1L Mods (CUWE)

- vy v ¥

Ctrl+N
Ctrl+D
Ctrl+P

Ctrl+R

eduls Tasks || Project Breaksown || Gants Ghan|

Save (F4) Repot Halp.

Use la funcién ‘Programa de Proyecto’ para ver programa del Proyecto
existente o crear uno nuevo.

La ventana de programa del proyecto que se abre es la misma ventana que
administra en el Médulo de Gestidn de Proyectos.

El programa del Proyecto se puede ver, editar, imprimir, exportar y enviar
por correo electrénico mientras se trabaja en la ventana de programa del
proyecto.

En la ventana 'Programar Tareas ", haga clic en
el campo abierto ' Descripcién de la tarea' para
introducir datos.

s | Haga clic en la pestaia de 'Diagrama de Gantt'
e S para ver la informacién actual.
Haga clic en ‘Entrar en Modo Edicion’ o pulse
Ctrl+E en el teclado para entrar en modo
edicion, permitiéndole editar datos actuales.

Cuando no hay un calendario del proyecto, la
ventana de edicion con modo 'Programar
Tareas' se abre automaticamente.

2 90414 - Schedule Tasks: Edit Mode,

90414

===
Schekde Basen: e Baseline Presione ‘Afiadir’ para introducir una partida en el
Priority: [New] , , . .
ek esrgo | | || drbol de categorias de la izquierda.
Parent Task- [[None] &
Task Type: [Start/End [+ L, : X ,
opy et Ereacionn Se abrird la ventana ‘Confirmar’, presione ‘SI’ para
o — continuar. Presione ‘No’ para retornar a la ventana
oo pims Jowmesmpwe || | d€tareassin sumar una nueva tarea.
Status Link: [[None] &
Status Summary Method: [No Factor [+]
Resource: | [*] Assigned To: | & y Confirm @
%ﬁkﬁ;k Description | Task T... [Breakdo... | Assigned To [P ‘B Enter edit mode?
8 Ow |
(Gantt Chart Links )
( Add (F4) ) (Apply Template) ("Help )
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Mientras se trabaja en la ventana Programar Tareas en Modo Editar, continte ingresando datos asociados a la

descripcion de la tarea actual.

Ventana de Tarea del Programa:

& 90414 - Schedule Tasks: Edit Mode [ = ==
290414 Schedule Baseline: Initial Baseline
Project Kick OFf Meeting Priority: 1
Task Description: Project Kick Off Meeting |
Task Type: Milestone &2
Apply Project Breakdown
[ Original Estimate: [0 MHrs |
Status Link: [[None] &2
Status Summary Method: No Factor I+
Resource: | [=| Assigned To: | I+
Linked Tasks:
Prio... 4] Task Description Task T... | Breakdo..[AssignedTo | Pr 'H
(New Predecessor Link) (New Successor Link ) Gantt Chart Links
(New Task (F1)) Save (F4) ) (Delete Task (F2)) Notes (0)) [ Help
(Hotes (@) (Help )

Enlace de Estado:

Tipo De Tarea — Haga clic en la flecha a la
derecha de la ventana Tipo de Tarea y luego
resalte y seleccione Tipo De Tarea. Seleccione
el Inicio/Final para afiadir una tarea con una
duracidn de tiempo.

Duracion — Introduzca el nimero de dias que
aplican a la tarea.

Enlace de Estado/Sumario de Estado — El
programa del proyecto que se establece para
enlazar los datos actuales a los Mddulos de
Gestion del Proyecto, Control de Produccion y
de Adquisicién asociados con este trabajo de
gestidn de proyectos.

Cuando se ha seleccionado un Enlace de
Estado, FabSuite implantard el programa a la
actividad en vivo en los mddulos enlazados.

Duration: |45 days

| Enlace de Estado —Presione la flecha a la

Status Link: ([0

M
Status Summary Method: D T

Material Purchased
Material Received
TFS

Linked Tasks: Production Completed

-+ | Production Progress
Task D
[Prio.._ 4 Task Descripton {°01 o1 Frogess

Método de Sumario de Estado:

Assigned To:

Duration: |45 days

Status Link: |Drawings Approved

Status Summary Method:

ETRETRI

Mo Fact
Assigned To: D Qt

By Weight

linked Tasks: By Duration

Asignado a:

= derecha del campo ‘Enlace de Estado’,

resalte y seleccione un articulo de estado
aplicable a la descripcion de la tarea.

Para este ejemplo, se selecciona ‘Planos
Aprobados’ por estar asociados con la

Duration: ‘45 days

Status Link: ‘DrawingS Approved

Status Summary Method: ‘NU Factor

Tarea de Detallamiento de Acero,
adquiriendo los datos para planos
aprobados del modulo de gestidon de
proyectos.

Método de Sumario de Estado — En la
ventana Programar Tareas en modo Editar,
presione la flecha a la derecha de ‘Método
de Sumario de Estado’ para seleccionar un
método al cual asociar el nivel de
terminacion para este articulo.

Assigned To:

EIREIREIRE

Para este articulo, el método de Sumario

s

de Estado sera ‘Por Peso’.

para seleccionar las opciones disponibles.

FabSuite con permiso para efectuar estas tareas.

Asignado a — Presione la flecha a la derecha del campo ‘Asignado a’

Las selecciones de ‘Asignado a’ se haran de la lista de usuarios

Presione ‘Afiadir’ en la parte inferior de la
ventana o F4 en el teclado para afadir este
Nuevo articulo.
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Enlace De Recurso — En la ventana Programar Tareas, seleccione el Enlace de Estado para ser ‘Avance Estacion’
y luego la ‘Estacién’. Presione la flecha a la derecha del campo ‘Recurso’, y luego haga clic en seleccionar el

recurso por el cual se ejecutara el trabajo de estacién.

Duration: |0 days ‘ Original Estimate: |[] MHrs

Status Link: |Stat|nn Progress u Station: |CutFSaw

Status Summary Method: |E|y Weight

EIREIETN

Resource: |Cul.l’Saw| u Assigned To: |

En esta seccién de la ventana Programar
Tareas se comprueba la coincidencia
entre Estacion y Recurso. Seleccione
‘Avance Estacion’ para abrir la seleccién
de ‘Estacion’. Seleccione la Estacion vy
luego el Recurso correspondiente.

Nuevo Enlace Predecesor — En la ventana Programar Tareas, presione el botdn ‘Nuevo Enlace Predecesor’ para
abrirla ventana Enlace de Tarea. Haga clic en la flecha para seleccionar las opciones disponibles:

[=] @ ==

& Belvedere - Task Link: Edit Mode

Schedule Baseline: |nitial Baseline

Link From: |1 - Project Kick Off Meeting m Position: |F|msh m

| '| Position: |Start pr

Minimum Interval: |3 Hays |

( Add (F4) ) Help )

Use Windows para el ‘Nuevo enlace
predecesor’ o ‘Nuevo Enlace Sucesor’ para
programar en cascada desde una tarea a otra.
Las tareas apareceran en la Gantt como una
lista de articulos uniforme cuando no hay
seleccidn de predecesores o sucesores.

Haga clic en la flecha a la derecha del campo ‘Posicidon’ para seleccionar la posicién de asociacién para este
enlace. Introduzca el nimero de dias para crear un ‘Intervalo Minimo’. Presione el botén ‘Aiadir’ en la parte
inferior de la ventana, o F4 en el teclado para agregar este articulo a la lista. Presione el botén ‘Ayuda’ para

abrirla ventana de Ayuda en Linea.

Linked Tasks:
Prio... &| Task Description

Task T... |Breakdo... | Assigned To Predecessors Successors =
Milestone No

Project Kick Off Meeting

[ New Predecessor Llnk) [ New Successor Lmk) [ Link Pruperlles) | Delete Lmk)

(New Task (F1)) [ Save (F4) ) (Delete Task (F2)) (Mave Up) (Notes (0)) (Help )

Recuerde, cuando use ‘Predecesores’ vy
‘Sucesores’, y la duracién de un articulo
cambie, la posicion de todos los articulos
unidos también cambiara.

No enlace articulos que necesiten
permanecer estaticos, o son independientes
de otros en el programa.

Nueva Tarea — En la ventana Programar Tarea, presione el botdn ‘Nueva Tarea’ en la parte inferior de la pantalla o
pulse F1 en el teclado para introducir una Nueva Tarea. Presione el botdn ‘Nueva Tarea’ para cada tarea ingresada.

Guardar — En la ventana Programar Tarea, presione el botdn ‘Guardar’ en la parte inferior de la pantalla o pulse F4

en el teclado para guardar los datos.

Borrar Tarea — En la ventana Programar Tarea, haga clic para resaltar un articulo en la Lista de Tareas, y luego haga
clic en ‘Borrar Tarea’ en la parte inferior de la ventana o pulse F2 en el teclado para eliminar.

Mover Arriba y Mover abajo — En la ventana Programar Tarea, haga clic para resaltar un articulo en la Lista de
Tareas, y luego en “Mover Arriba’ o ‘Mover Abajo’ para mover el articulo a una nueva posicidn en la lista al lado

izquierdo de la ventana ‘Programar Tareas’.
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Afada Plantilla de Programa — En la ventana Programar Tareas, haga clic en el menu desplegable ‘Programar
Tareas’, yluego seleccione ‘Aplicar Plantilla’, abriendo la ventanaemergente de seleccion.

I A Enter Value @
Schedule Tasks Select a schedule template:
! Apply Template l l
| Save as Temnplate ﬁ

Programa de Proyecto afiadido por Plantilla:

Las Plantillas de Programa tienen todos los articulos y atributos
requeridos para una configuracion tipica.

Programas existentes pueden ser guardados como Plantillas, y
luego incorporarlos a un nuevo trabajo usando la funcién
'Aplicar Plantilla'.

Una vez guardado en el trabajo, el programa puede ser editado
para cumplir con los requerimientos del proyecto.

S t=I'=E= | Una vez que una plantilla de programa ha
e ik O etng Sehecle EP‘W i Bassine sido guardada en el proyecto, borre los
;"hm Task Descripion: [Steal Dataling \ articulos innecesarios, afiada y mueva
“. Materials Received , . .
- Material Stagng \ | nuevos articulos a una ubicacién correcta
i Fabrication 2| e [Star/En - . . .
 Paming ek e [SavEnd b en el lado izquierdo de |a lista.
i Quality Control Apply Project Breakdown
Shipping
“ Cutting
Resalte un articulo a la izquierda y realice
Duraton: 30 day Ongina Estivats [0 e \ los cambios seglin sean necesarios con los
Status Link: [Dravings Approved B comandos de la derecha. Presione
Suaus Summay Method: By Weit | ‘Guardar’ o pulse F4 en el teclado cuando
Resource ‘ u Assigned To: ‘ u .
haya terminado.
Linked Tasks:
Prio__ 4| Task Ds Task T | Breakdo ‘Asslgned To ‘F‘\ I_
Un programa de Proyecto puede ser creado
desde un borrador mientras se realiza un
(NawPradacassanmk) (NewSuccassanmk) [ Gantt Chart Links ) B trabajo de ContrOI de PrOdUCCiO'n’ y Iuego
(New Task (F1)) Save (F4) ) (Delete Task (F2)) (Move Up) (Move Down ) (Notes (0)) ( Help ) se guarda como plantllla para uso en otros
proyectos.

Notas - En la ventana Programar Tareas — resalte un articulo en la Lista de Tareas, y luego haga clic en ‘Notas’

para afiadir notas sobre la Tarea.

Ayuda —-En la ventana Programar Tareas, haga clic en ‘Ayuda’ para abrirla ventana de Ayuda-en-Linea.
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El Programa Del Proyecto con la Carta Gantt poblada con Tareas:

&

Belvedere - Project Schedule: Edit Mode

Select a Baseline Plan- |\nma| Baseline

¥ Snapshots

Schedule Snapshot: ‘

u [‘Lnad Snapahnt) I\Recnrd Savepmm)

Currently Viewing Snapshot: [Current]

| Baseline Plan | Schedule Tasks | Project Breakdown ‘[Gann Charl]

Only Show Savepoints: )

I # Task = Start
=i -Belvedere! 10772014
Project Kick OFf Me... 10/7/2014

Materials Purchase  1/6/2015
Materials Received  1/14/2015
Steel Fabrication St.. 1/18/2015
Steel Fabreation C... 1/27/2015
Shipping to Jobsite 432015

CRE Ty

<
» Gantt Chart Display Settings

Steel Detail Drawin... 10/10/2014
‘Approval Submittal  1212/2014

st September  Ock
33:34,35 36,37 38 3940 41 42 43 44 45,46, 47 45 4950 5152 1 2 3 4

Belvedere

Project Kick Off Meeting b

Steel Detail Drawing& (0% )]
Approval Sul bmmﬁL’m 2

ober November  ‘December  January February  March April

S 6 7.8 9 10:11 12 13.14.15 1€
0%

Materials Purchase#0
Materiale Receiv&,‘
Steel Fabrication smneﬁ%‘
Steel Fabreation cnmple%’cmi‘
Shipping to Jnnsr&i@

>

(Leave Edit Mode (Ctr+E)) (

Save (F4)

F-3 Status Update: Edit Mode

[E=RCR =)

Page | 130

u Last Status Update: Never (Update Status )

)L‘ Report \\ Help \

Cuando haya terminado de
introducir Tareas, haga clic en
‘Guardar’ para guardar y luego en la
‘X’ roja en la parte superior derecha
de la ventana Programar Tareas
para abrir la ventana Programa de
Proyecto.

En la wventana Programa de
Proyecto, presione  ‘Actualizar
Estado’ en la parte superior

derecha de la ventana para poblar
el programa con la actividad segun
lo registrado en el trabajo de
Control de Produccidn.

Project: Belvedere...
Baseline Plan: Initial Baseline

Loading project data... (824ms)

La ventana de Actualizar Estado se abrird, mostrando la carga de actividad.

Durante el proceso de actualizacién, FabSuite esta juntando todos los datos del
proyecto en Control de Produccidn, Gestién de Proyectos y Adquisicién para
actualizar toda la actividad en la ventana Carta Gantt del Programa del Proyecto.

Cuando la carga haya sido completada, aparecera la palabra ‘Completa’.

En este ejemplo de Carta Gantt, la actividad de control de la produccién ha sido poblada en el programa como
se evidencia por una superposicion de linea de color negro con el porcentaje completado:

t September October

November

December

3:34:35:36:37:36:30 40:41:42.43 44 45 46:47 46.49:50:51:52

Belvedere
Project Kick Off Meeting b

Steel Detail Drawinggp(ﬂ% ).
Approval Submitta

Materials Purcha A
Materials Recer ,‘
Steel Fabrication Starte éxj%
Steel Fabreation Compl — 0%
Shipping to Jubsld&ja‘
>

44%

e

January February March April
1:2:3:4:5:6:7:8:9:10:11:12:13:14:15: 1€

Save (F4)

)I\ Report \I Help \

eptember October

3:37:38:30:40 41:42:43:44:45:46:47:48:49:50:51:52: 1:2: 3

Al Revisar la Carta Gantt, haga clic derecho en
cualquier lado para cambiar como se muestra
los datos:

Nowvember December January

Belvedere
ick Off Meeting
| Detail Drawin gg

» 0%

44%

Goto Task

Scale chart to: Day
Scale chart to: Month

Hide Links

G e i

Hide Overview
Collapse All

Save Image

Haga clic izquierdo en cualquier articulo de la
Carta Gantt para seleccionar.
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La ventana Carta Gantt del programa del proyecto:

F 3 Belvedere - Project Schedule: Edit Mode =] 2 |l
Select a Baseline Plan’ ‘\nilial Baseline u Last Status Update: 10/7/2014 05:59:47 (Update Status )

¥ Snapshots

Schedule Snapshot: |

u (Load Snapshm) [ Record Savapnim}

Currently Viewing Snapshot: [Current] Only Show Savepoints: ¥

| Baseline Plan || Schedule Tasks || Project Breakdown ‘[Gantt Charl]

st September  :October November December January February
I 4 Task =] Start End Duration |33 34:35 3637 38 390 40 41 42 43 444546 47 46495051521 2.3 4.5 6 7 8 9
=} Belvedere 1WT2014 41912015 133 Belvedere
1 Project Kick Off Me... 10/7/2014 10712014 1 Project Kick Off Meeting b
2 Steel Detail Drawin... 10/10/2014 1211172014 45 Steel Detail g 00%
3 Approval Submittal  1212/2014 12312014 14 Approval Submitiaimf -
4 Materials Purchase  1/8/2015 182015 3 Materials Purcha! _;
5 Materials Received  1/14/2015 1162015 3 Materials Recei ;
6 Steel Fabrication St... 11192015 12112015 3 Steel Fabrication Started _: %
7 - Steel Fabreafion C.. 1/27/2015  3/30/2015 Steel Fabreation Cnmp\egg
8 Shipping to Jobsite  4/3/2015 41812015
< > i < >
» Gantt Chart Display Settings
(Leave Edit Mode (Ctri+E) ) ( Save (F4) ) (Repot ) ( Help )
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Cambiar la vista de la Carta Gantt:

¥ Gantt Chart Display Settings

Entrar al Modo de Edicion — En la
ventana Programa de Proyecto,
presione ‘Entrar al Modo Ediciéon’ en la
parte inferior de la ventana o pulse
‘Ctrl + E’ en el teclado para abrir la
ventana Confirmar. Presione ‘Si’ para
entrar en modo Editar.

& Confirm =

Enter edit mode?

®no

Editar Modo—Resalte un articulo de la
lista y luego haga doble clic para abrir
la ventana de Programar Tareas vy
editar un articulo.

Haga clic en la flecha a la izquierda de
‘Configuracién de pantalla de la carta
Gantt’ para cerrar la vista del articulo,

Show Task ID: )
Show Baseline Start: [ Show Baseline End: [ Show Baseline Duration: [ extendlendo Ia Ilsta de ta reas y Ia
Show Baseline Quantity: [ Show Baseline Weight: []
Show Actual Start: [ Show Actual End: [#] Show Actual Duration: [¥] Ventana Carta Gantt'
Show Actual Quantity: [ Show Actual Weight: [ Show Parcent Complsted: ) Marque la casilla al lado de los articulos
Show Predecessors: Show Successors: [ ] . . .
" - para ser vistos mientras se trabaja enla
Show Links: M Show Overview: ) Show Baseline Bars: [ ] Ventana de Carta Gantt-
(Leave Edit Mode (Ctr+E) ) [ Save (F4) ) (Report ) [ Help )
Mientras se trabaja en modo de edicion,
& Belvedere - Project Schedule: Edit Mode =& =4 h | , | d
Select a Baseline Plan. nitial Baseline [] Last Status Update: 10/7/2014 055947 (Update Status ) aga chic y arrastre articulos €
> ST programacion para cambiar las fechas.
Sched Snapsht: | [ (Load Snapshot) (Record Savepoint) Haga clic para resaltar y cambiar articulos
Currently Viewing Snapshot: [Current] Only Show Savepoints: ¥ en el Iado derecho de Ia Venta na.
[ 5aseine Pian | Schedue Tasks | Project Breakdonn | [Gant chan] Guardar — En la ventana Programa de
EEE Proyecto, presione ‘Guardar’ en la parte
bist September  October November December January February March April May |nfer|0r de |a Ventana o pUIse F4 en el
L TisxmhmerE = 3334353537;:‘:;: 414243 44454647 4B 49 50 5152 1.2 3.4 5.6 7 8 9 101 12131;51: 1617 18.19 20 teC|ad0 para gual’dar |OS datOS
1 Project Kick Off Me... Project Kick Off Meeting E)
R Steel Detail Drawin Steel Detail g o =_100%,
3 Approval Submittal Approval Submittafe®
4 Naterials Purchase iateiss Purcha Reportar — En la ventana Programa de
5 Materials Received Materials Recei
6 Steel Fabrication St Slee\Fabr\catm.n Starteteu) % ) Proyecto' presione ’Reporta r' en |a pa rte
7 - Steel Fabrcation C... Steel Fabrcation C 'la‘»‘y“—r‘ . . i
¢ s o loeste g0 Josaben B inferior de la ventana para abrir el
Reporte Carta Gantt.
» Ganit Chart Disply Settings Ayuda — En la ventana Programa de
(Leave Edit Mode (Ctri+E)) ( Save (F4) ) (Repot ) ( Help )

Proyecto, presione ‘Ayuda’ para abrir la
pagina web de ayuda.
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Cambiar Programay Registrar ‘Instantanea’
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u I:Luad Snapshm) (Record Savepoim)

Only Show Savepoints: [¥]

En el modo ‘Editar’, realice cualquier cambio en el programa actual
y, a continuacién, haga clic en el botdn ‘Registrar Punto de Control’
en la parte superior derecha de la ventana, abriendo la ventana
'Instantaneas'.

& Confirm
P e n Save Ganttchart changes? = Guarde instantdneas de Programas para referencia. Estas
A3.8.708 9000218 0 Ot instantaneas se pueden utilizar para los reportes de comparacion.
La funcidon de Instantanea es util para mostrar impactos de
e A programacion cuando los programas de proyectos tienen retraso o
presentan aceleracion.

Registrar Instantanea: Introduzca un nombre en el campo ‘Descripcién’. El campo
& Encore 173 - Snapshot Edit Miode e Instantanea de Fecha / Hora se llena automaticamente, y la
Sehede Baseline. Inital Bacaline casilla de 'Es Punto de Control' sera marcada con un check.

Description: [Extend Fabrication Time] . , , .
N Presione ‘Guarda’ o pulse F4 en el teclado para continuar.
User: Kerri Olsen
Transaction. Save Gantt Chart En la ventana ‘Reporte del programa’, aquella instantanea
Is Savepoint. [¥] guardada estara disponible para seleccién en las opciones
‘Ejecutar Reporte de Comparacion’.
( Save (F4) ) ( Help )

Instantanea actual:

Select a Baseline Plan: [Initial Baseline [r] Last Status Update: 10/7/2014 055947 (Update stas) | EI Programa que se esta
v Snapshots viendo es indicado
Schedule Snapshot: | [#] (Coad Snapshot) (Record Savepoint) directamente debajo del

Currently Viewing Snapshot: [Current] Only Show Savepoints: [ ‘ o ’ campo de la Lista de
Instantaneas.

Seleccion de instantaneas del Programa:

I EL LR ET S el Extend Fabrication Time - 9/18/2014 09:44:35|

u I:Lnad Snapshm) I:Re«:nrd Savepnim) Para ver una insta ntaneal

C t i
haga clic en la flecha a la

Baseline Plan Il Sch

—

Late drawing return - 8/28/2014 15:37:21

Revised Schedule due to late drawings approvals - §/28/2014 15:29:23

Fab completion - 8/28/2014 15:24:23
Baseline - 8/26/2014 15:20:43

derecha del campo
Instantanea de Programa

¥ Snapshots

para seleccionar.
Haga clic en ‘Cargar
Instantdnea’ para cargar

Schedule Snapshot: [Extend Fabrication Time - 9/18/2014 09:44:35

| (losgsmapsnat) | Y VeEr la instantdnea

Currently Viewing Snapshot: Extend Fabrication Time - 9/18/2014 09:44:35 Properties | Only Show Savepoints: @ Se|eCCi0nada .

Desmarque la casilla para ‘Mostrar Solo Cortes de Control’ para ver la lista de todos los cambios que se han hecho
al Programa. FabSuite registra cada cambio.

Cualquiera de los articulos de la lista se pueden seleccionar, cargar para visualizar y se guardan con un nombre de
referencia.
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Articulos del menu desplegable del Programa del Proyecto:

Exportar:
Project Schedule

Proeduction Control

Project Management
Export

Reports

Exportar— En la ventana de Programa del Proyecto,
haga clic en el menu desplegable del Programa de
A, proiectwanagen | Proyecto, y luego en la seleccidon deseada del mend

Ctrl+R

s e e e e R

extendido de Exportar.

Microsoft Projects - XML Use la funcidn ‘Exportar’ para extraer el programa del
Primavera - XML proyecto a otros programas de programacion.

Control de Produccion:

Project Schedule
§ Production Control

Project Management

[ | 2

Control de Produccion — En la Ventana Programa del proyecto, haga clic
para seleccionar la opcién Control de Produccién desde el menu
desplegable del Programa Del Proyecto para abrir el trabajo de Control de

Expart r Produccidn asociado.
9 Reports Ctrl+R . . .
Utilice la funcidn de control de produccién como una forma rapida para
abrir el trabajo de control de la produccién para el cual se creé el programa.

Gestion de Proyecto:

Project Schedule Gestion de Proyecto — En la ventana de Programa de Proyecto, haga clic para
Production Control seleccionar la opcién de Gestién de Proyecto desde el menu desplegable del
Project Management Programa de Proyecto para abrir el trabajo de Gestion de Proyecto.

— g Utilice la funcién de gestion de proyectos como una forma rapida de abrir el
Reports Crl+R trabajo de gestion del proyecto para el cual se cred el programa.
Reports: ) -
Project Schedule Reportes — En la ventana de Programa de Proyecto, haga clic para seleccionar
: la opcién Reportes de la Lista de Proyectos del menu desplegable y abrir la
i Production Control
i ventana Programar Reporte.
Project Management
Export ’ En la ventana Reporte de Programa, haga clic en ‘Hacer Reporte’ en la parte
: inferior de la ventana o F4 en el teclado y abrir la ventana Avance De
1 Reports Ctrl+R ||

Reporte:

En la ventana de Seleccién de Reportes, haga clic para resaltar un articulo de la lista y luego en el botén "Hacer
Reporte" en la parte inferior de la ventana o pulse F4 en el teclado para ver.

Ejecutar Reporte de Comparacion —Marque la casilla Ejecutar Reporte de Comparacion, y luego haga clic en la
flecha a la derecha de los campos 'Plan de Linea de Base' y 'Snapshot' para seleccionar programas a ser

comparados.

Ayuda — Presione el botén ‘Ayuda’ para abrir la pagina web y obtener mas informacion.
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] y 3 Belvedere - Schedule Report El@@
Select a Baseline Plan
Baseline Plan: ‘Inmal Baseline lj
Snapshot: ‘ lj

Only Show Savepoints: )

¥ Compare to (optional)

Run Comparison Report: ]

(8 Make Report (F4)

Ventana Visor Del Reporte:

&

FabSuite Report Viewer

Page | 134

Schedule Tasks

it save ~ 1 - |E B#&BEEH-8

Email Excel

A2 FABSUITE.

STEEI

MANAGEMENT SOFT

WARE

Schedule Tasks

Page10f1

10/7/2014 6:11:46 AM Page 1 of 1
Job #: Belvedere
Baseline Plan: Initial Baseline Snapshot: 10/7/2014 06:10:22
Duration
D Task Start Date  End Date WorkDays) % Comp
Belvedere 10/712014  4/9/2015 133 95%
1 Project Kick Off Meeting 10/7/2014  10/7/2014 1 100%
2 Steel Detail Drawings 10/10/2014  12/11/2014 45 100%
3 Approval Submittal 12/12/2014  12/31/2014 14 100%
4 Materials Purchase 1/6/2015 1/8/2015 3 90%
5 Materials Received 11412015 1/16/2015 3 90%
6 Steel Fabrication Started 11912015 1/21/2015 3 85%
7 Steel Fabrcation Completed 112712015 3/30/2015 45 100%
8 Shipping to Jobsite 41312015 4/9/2015 5 0%

Email PDF

100%

El mouse sobre los iconos en la parte superior de la ventana del visor de reportes para ver y seleccionar
opciones como imprimir, enviar por correo electrénico, editar en disefiador de reportes, o cambiar el tamafio

de pagina y opciones de visualizacion.

Haga clic en ‘Cerrar’ en la parte superior derecha de la ventana para volver a la ventana Seleccién de reportes.

Haga clicen la *

" roja en la parte superior derecha de la ventana Seleccion De Reporte, en la de Programar

Reporte y la ventana de Programa de Proyecto para volver a la ventana de Gestion de Proyectos.
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EXpOI‘taI‘—En la ventana Control de Produccion, busque el menu desplegable de Control de Produccion
para seleccionar ‘Exportar’, y elija un articulo del menu extendido para exportar el trabajo de Control de

Produccion.

Production Centrol
Filter
Combine
Purchasing 3

Piece Tracking

A Project Management

| A Pro-

Use la opcion ‘Exportar’ para archivar el trabajo

ion Control: Belvedere - Building

de control de produccion.

‘Quantity:
TFS Ent : : P
Load::cm Souers Fost Los trabajos pueden ser exportados a cualquier
s X Sur Aron (Sar b lugar de la red actual, CD o USB, y se puede
MRS p |EEER S| T A volver a importar a FabSuite en el mismo
Modify Data R Selvedere - Building f t
Switch To Metric/Imperial Mode v h Seq |Trks |Ref# |Piece Tracking |Load Tracking Orma O
CMC Files Ctrl+N 1 Unas|al ND’ ND’
Drawing Log Ctrl+D 1T |Unas|az o o
Project Schedule Ctrl+P 1T [Unas No No
Export 3 Export to KISS
Reports Ctrl+R Export CI5/2 Model
BT WA B Export Production Status te XML - FabSuite
082 | w5 o L 2 Export Production Status to XML - SD5/2
Ventana ‘Guardar Como’:
y3 Save As
[l < Fabsuite » Epert v 0| seachEpen » Guardar Como — La ventana Guardar Como se abrira.
Orgaize = Newfolder - @ | Busque y haga clic para seleccionar una ubicacién para el
P A MName Date modified Type archivo que sevaa eXportar.
No items match your search. . , . .
— Haga clic en el botén "Guardar" en la parte inferior de la
e ventana para exportar. La ventana "Mensaje" se abrira.
% Downloads
U Music
£ Pictures 2 Message @
Videos
iy TI10664600) (C) Job exported to C:\Users\Public\Documents\FabSuite\Export
ol > \PDC_Belvedere_20141007_051444 kss
File name: .
Save as type: KISS Files (* kss, *.kiss) ke
=~ Hide Folders Save Cancel

Presione ‘OK’ para volver a la ventana de Control de
Produccion.
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RepOI‘teS—En la ventana Control de Produccidn, haga clic en el menud desplegable de Control de Produccién
y seleccione ‘Reportes’ para abrir ‘Reporte Filtro’.

Production Control

Use la opcién ‘Reportes’ para ver, imprimir, exportar y enviar los reportes por correo

Filter
Combine electrénico.
Purch [ s . . . 7 .
rec trating Cuando la opcién Reportes ha sido seleccionada, se abrird la ventana Filtro Reporte
TFS Entry
voad Tracking Filtro Reporte—Esta ventana se usa para crear filtros para ver datos especificos en
Review 3
History of Changes 3 reportes'
Modify Data 3
et | | Haga clic en ‘Editar’ a la derecha de cualquier campo disponible para abrir la ventana
CNC Files Ctrl+M Flt
Drawing Log Ctrl+D 1tro.
Project Schedule Ctri+p Resalte un articulo del lado ‘No Incluido’ de la ventana, y luego haga clic en la flecha
Bport . en el centro para moverlo a la parte de 'Incluido’.
Reports Ctrl+R
En este ejemplo, se han seleccionado secciones especificas de materiales para ver.
Filtro Reporte: Presione ‘OK’ para volver a la ventana ‘Reporte Filtro’.
— e R — =
[ _ Ed E et | I’” — Shape, Grade, & Size
Ca— s [ e e T T
L A e NU Af942H |34 W 932 615 =
“ :: Shape, Grade, & Size | L NU AfB2H [T W A992 8x21
’ == = = S
7“’“"‘ - 5“":“'“” r PL A6 18 % W A992 10 % 12
PL A36 14 % W A992 10 x 49
ot Pay Category = PL A36 318 x W A992 12x 14
= ‘ | A L] PL A36 12 x == ‘ W A992 12 x 22
- o L - | rna| | [PC A36 518 x W A992 12 x 26
=l S D e S S
Dll: Sh0eed (Masler Shiopng List 0Nl — -~ eat | Tfm £t 4« %
Losd 8 (iaster Shpping List Oniy : fred] T e W A992 18 x 35
aa a S:ll;n-ﬂe:e Tracking Reports Ondy). ﬂ '-I = W A992 18 %40
[~ on | E e | |“' o) fwa Fa36 34
TFS Date (TFS Reporss Ony) = e e Edt Hole Dismster Set = R FED LE
C— - o — o | | [T AS92 %9 E =
Report Filter 5
- T - El campo previamente vacio se ha rellenado con los articulos
- sene = seleccionados por los cuales filtrar.
i — Todas las opciones de filtro mostradas en la ventana pueden
| - D i ser utilizadas asi como mas de una seleccidn puede ser
- S - filtrada a la vez.
— = | Presione ‘Hacer Reporte’, o pulse F4 en el teclado para abrir
C— =i la ventana ‘Reporte de Avance’:
: - R w e = Un usuario podria querer ver un reporte para todo el dngulo
T, - gue esta utilizando en secuencia 1, lote 2 en planos del 100
e totenl _ = al 110.
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Seleccion de Reporte — En la ventana Seleccion de Reporte, elija un reporte de la lista.

Repol ection =N EoR|==
Report Types: a[Report Qty | Printer Name - (*) for Default _+ (Change Filters |
—r——
e Bill Of Material - Insert Order Sort ( Desin )
Bill Of Material - Reverse Sort
Default Bill Of Material - Page Break By Drawing #
Bill Of Material w/ Finish - Page Break By [
Bill Of Material - All Input
Bill Of Material - All Input (Wide Carriage)
Bill Of Material - Main Input
Bill Of Material - Main Input (Wide Carriage
Bill Of Material w/ Route & Pay Category
Bill Of Material - Drawing Weights
Bill Of Material - Drawing/Category Weights
Bill Of Material (Shipping List)
Assembly Weight Report @
Shop Assembly Weight Report
Surface Area By Assembly
Area By Material .
Show Company Logo: [¥]
T w0 Print (F2) D¢ Export (F3) )

Export Filename:
C:\00-fabsuite-data‘export\Bill Of Material.pdf -Browse
Microsoft Excel 97-2003 (xls) -
WMicrosoft Word 97-2003 (.doc)
Attach to Email: []
Open Exported Document: [¥]
Export {F4) )

Visor de Reporte:

Cantidad de Impresion ‘+’ y ‘-‘— Resalte un articulo
de la lista, y luego presione los botones ‘+' o ‘-*
para introducir la cantidad de reportes a ser
impresos.

Ver — Resalte un reporte de la lista, y luego haga
clic en ‘Ver’ o pulse F1 en el teclado para abrir la
ventana ‘Ver’.

Imprimir — Resalte un reporte de la lista, y luego
haga clic en ‘Imprimir’ o pulse F2 en el teclado
para imprimir.

Exportar - Resalte un reporte de la lista, y luego
haga clic en ‘Exportar’ para abrir la ventana
Opciones para Exportar.

Exporte reportes como hoja de calculo Excel,
documento de Word o PDF, también adjunte a
correo Outlook.

Presione ‘Exportar’ o F4 en el teclado.

Belvedere - Bil OF Material

En la ventana Visor de

&S <

Current Page No.: 1

3

[

1 3o @~

EmalBxeed | | EmailPDF | | Close.

25 FABSUITE.

| | Reporte FabSuite, los
reportes se pueden ver,
imprimir y exportar.

STEEL MANAGEMENT SOFTWARE
FabSuite, LLC Bill Of Material Pagelof3 H H
10/7/2014 6:28:23AM Job: Belvedere EnVIe ema IIS usa ndo
Job Description: Building Job Location: City .
o e Microsoft Outlook,
Sold To: Ship To: . . ‘ .
hacienda clic en ‘Email
Excel’ o ‘Email PDF'.
mt:?&zp:.Gﬂd:.&S\z: W ASDD 6 x 15 - WAS) 1434
Piscs Mark QvSh  Dimension Lensh  Grade  Reference #Remark Catsory UntWe  lem Wt
DEE'EE"EA,L‘;““ 1w 12x35 JERLITR T w75 520 5204 Haga CI|C en ’Cer‘ra r" 0O en
100B7-w38 1w 1228 1414034 A2 wis 387 3878 ~r .
— o —T la X" roja en la parte
Drawing # 101 H d I t
101BLwT3 W M3 199558 A2 wT3 662 6622 Superlor e la ventana,
101B2-w88 1w 14x30 22112 A092 wE8 664 664= | . d I
101B3-w02 1w 12x22 1981316 A992 wo. 434 434= Vo Vlen 0 a a Venta na
101B4-w36 1w sx2l 246916 A992 w36 515 5158 lseleccio’n De Repo rte,.
101B5-w03 1w 10x12 20218 A092 w93 242 422

Total Page No.: 3

Zoom Factor: 100%
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Ventana Seleccion de Reporte:
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y3 Report Selection

e Al volver a la ventana ‘Seleccion de Reporte,

Report Types: a[Report Qty [ Printer Name - (*) for Default '~ (Change Filters ) . , . .
et ) ML i s | | Presione el boton ‘Editar Tipos De Reporte’ para

Bill Of Material - Insert Order Sort

Bill Of Material - Reverse Sort

Default Bill Of Material - Page Break By Drawing #
Bill Of Material w/ Finish - Page Break By [
Bill Of Material - All Input

Bill Of Material - All Input (Wide Carriage)
Bill Of Material - Main Input

Bill Of Material - Main Input (Wide Carriage
Bill Of Material w/ Route & Pay Category
Bill Of Material - Drawing Weights

Bill Of Material - Drawing/Category Weights
Bill Of Material (Shipping List)

Assembly Weight Report

Shop Assembly Weight Report

Surface Area By Assembly

Area By Material

Show Company Logo: ]

abrir la ventana Tipos de Reporte.

Utilice las opciones en la ventana Tipos de Reportes
para crear configuraciones definidas por el usuario
para la seleccion de Reportes.

Cambie los nombres y titulos de los reportes, hasta

{ View (F1) ) ( Print (F2) I (

Ventana Tipos de Reporte:

& Repon Types

ca]aD) disefie reportes, mientras trabaja en ella.
Mo Printer |
([0t Prieor) El usuario puede guardar sus cambios, lo que
Select Printer | . . .
) permite a cada usuario guardar sus ajustes
preferidos.
-
.. Los reportes que aparecen en la parte

R.é ‘Iﬁ & » Descrigtion SRR Company Setup
Group. Raport &

New (F1 Ede (F4 Delete (F2

r— e derecha de la ventana estan disponibles en
' la ventana de Seleccién de Reportes.
Aquellos el lado izquierdo no lo estan.

Haga clic para resaltar un reporte vy
muévalo desde el lado incluido al lado no
incluido utilizando las flechas ubicadas al
centro de la ventana.

El lado derecho de la ventana Tipos de Reporte:

| A| Report \'ﬁtls ‘Qty ‘ Printer ;( Set Name )
Bill Of Material Bill Of Mat: | rr——
Bill Of Material - Insei Bill Of Mat [t
Bill Of Material - Reve Bill Of Mat
Bill Of Material -
Bill Of Material w| A Enter Value @
Bill Of Material - Enter the new report name:
1 Bill of Material -
Bill Of Material -
) oK |
~|  Bill Of Material - Q Move Up )
b Bill Of Material wreoomror W
P Bill Of Material - Draw Bill Of Mat: —
Bill Of Material - Draw Bill Of Mat:
) Bill Of Material (Shipy Bill Of Mat:
Assembly Weight Re Assembly |- -
Shop Assembly Weic Shop Asse )
Surface Area By Asst Surface Ar Mo Printer )
Area By Material Area By M | s——
Area By Material - Nc Area By M M'
Approval Status Approval & L" Select Printer )
) \ f Set as Default \ f User-Defined Reports \

Fijar Nombre — Cambie el nombre del reporte. Haga clic para resaltar
un reporte y, a continuacién, haga clic en el botén 'Fijar Nombre',
abriendo la ventana ‘Introducir valor '.

Haga clic en el campo 'Introduzca el nuevo nombre del reporte, la tecla
de retroceso para borrar, introduzca el nuevo nombre y haga clic en
"OK" para guardar.

Fijar Titulo —Cambie el titulo del reporte en el propio documento. Haga
clic para resaltar un reporte, y luego haga clic en el botén ‘Fijar Titulo',
abriendo la ventana ‘Introducir valor .

Haga clic en el campo 'Introduzca el nuevo nombre del reporte, la tecla
de retroceso para borrar, introduzca el nuevo nombre y haga clic en
"OK" para guardar.
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Lado derecho de la ventana de tipos de reporte:

!| Report |ﬁl\e |O.T.y |F’rmler = [ SetName \
Bill Of Material Bill Of Mat —
Bill Of Material - Insen Bill OF Mat: —Snls
Bill Of Material - Reve Bill Of Mat:
Bill Of Material - Page Bill Of Mat:
Bill Of Material w/ Fin Bill Of Mat:
2 Bill Of Material - All Ir Bill Of Mat:
- Bill Of Material - All Ir Bill Of Mat:
> Bill Of Material - Mair Bill Of Mat:
/| Bill Of Material - Mair Bill Of Mat: [ Movelp |
- EIII of Materal w/ Ro EII Of Mat: Printer: ( Move Down )
Bill Of Material - Draw Bill Of Mat:
j Bill Of Material (Shipy Bill Of Mat:
Assembly Weight Re Assembly ' P —
Shop Assembly Weic Shop Asse (L
Surface Area By Asst Surface Are W
Area By Material Area By M —
Area By Material - Nc Area By M ‘\\W.'
Approval Status Approval S - m
2) \ L Set as Default \ I User-Defined Reports \

Page | 139

Mover Arriba y Mover Abajo —Resalte un reporte vy, a
continuacién, haga clic en los botones 'Mover Arriba' o ‘Mover
Abajo’ para cambiar la ubicacion del mismo.

Configurar empresa — Utilice esta opcién cuando mas de una
empresa esté utilizando FabSuite. Haga clic en la flecha a la
derecha de 'Configuracién de la empresa’ y, a continuacion,
seleccione una para la cual se guardaran los ajustes.

Diseiiar - El botén 'Disefio’ se vuelve disponible para los reportes
de disefiadores FabSuite a los cuales se les puede modificar el
usuario. El botéon de disefio se vuelve gris cuando un tipo de
reporte Crystal aparece resaltado en la lista.

Reporte definido por Usuario — Presione este botdn para abrir la
ventana ‘Reportes definidos por Usuario’. Los reportes se
guardan en esta lista para ser modificados, dejando el original en
la lista predeterminada.

Ventana ‘Reportes Definidos por Usuario’

A User Defined Reperts

Presione ‘Nuevo’ para abrir Ia
=

+[Report [ Title

Production Control Statson Remaining Only Station Remaining Only

[ L R Sisiion Remaining Ony]
Tite: Station Remaining Only
Filename: [UDR_ProductionGontrol046 rpt

Wew (F1) Edt (Fa)

[ Filename.
UDR_ProductionContiolM6.rot

ventana ‘Seleccionar Reporte Base’
proporcionando una lista de
Reportes.

Resalte un reporte en la lista y, haga
clic en el botdn 'Seleccionar Reporte
Base' en la parte inferior de la
ventana, volviendo a la lista de
‘Reportes Definidos por Usuario’.

Introduzca un Nuevo Nombre de
Reporte, un nuevo titulo y, a

Delste (F2)

Ventana para Seleccionar Reporte Base:

& Select Base Report

continuacién, haga clic en el botén
"ARadir" en la parte inferior de la

== ventana para agregar un reporte a la

Group | Report [ Title

Filename

lista.

Production Control  ltems - To Excel Items - To Excel

Production Control  ltems w/ Tracking Info - To Excel Items w/ Tracking Info - To Excel

Production Control
Production Control ~ Assembly Weight Report
Shop Assembly Weight Report
Surface Area By Assembly

Approval Status

Assembly Weight Report
Shop Assembly Weight Report
Surface Area By Assembly
Approval Status

Production Control
Production Control
Production Control
Production Contral  Category Sub-Category Report
Sequence Report

Category Sub-Categary Report
Production Control Sequence Report
Production Control
Cut List

Cut List (Break By Width)

Cut List
Cut List (Break By Width)

Production Control
Production Control
Production Control

Production Control

Bill Of Material w/ Route & Pay Catego Bill Of Material w/ Route & Pay Catego ProductionControl008.rpt
ProductionControl009.rpt

ProductionContral010

Title: Assembly Weight Report
ProductionControl012 rpt
ProductionContral013 rpt
ProductionControl014.rpt EI

Sequence Report (Page Break By Sequ Sequence Report (Page Break By Seqi ProductionControl015.rpt

ProductionControl016.rpt

ProductionControl017 rpt

Cut List (Break By Width) w/ LFt, SqFt Cut List (Break By Width) w/ LFt, SqFt ProductionContral018 rpt

Cut List (Break By Width & Double Spe Cut List (Break By Width & Double Spz ProductionControl019.rpt -

e

Production Control  Bill Of Material Bill Of Material ProductionControl001 rpt . .

Production Control  Bill Of Material - Page Break By Drawir Bill Of Material - Page Break By Drawir ProductionContral002.rpt Preslo ne Ia IX' rOJ a en Ia pa rte
Production Control ~ Bill Of Material - All Input Bill Of Material - All Input ProductionControl004. rpt .

Production Contral  Bill Of Material - Al Input (Wide Carriag Bill Of Material - All Input (Wide Carriag ProductionCantrol005.rpt superior derecha de la venta na,
Production Control  Bill Of Material - Main Input Bill Of Material - Main Input ProductionControl006 rpt . .

Production Contral  Bill Of Material - Main Input (Wide Cari Bill Of Material - Main Input (Wide Carri ProductionControl007.rpt volviendo a Ti pos De Repo rte. El

nuevo reporte estara en el lado
izquierdo de la ventana, resaltelo y
muévalo hacia el lado incluido.
reporte se guardard
directorio de
personalizados.

en el
reportes
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Ventana Tipos de Reporte:

Page | 140

& repotType = = &
@- Descrpton ] Company Setup: [<User Detaut |
o Report Filename  ProductonControl001 rpt

Yy - Report Printer 2 (" SetName

Bil O w R
Bl Of Material - Dra
Bl 0 0

Proter

Move Down

"o Prnter
Detaut Prnter

Select Prnter

Set Tite

New (F1) “Edit (F4) Delete (F2)

" UserDefined Reparts

Ventana Diseio:

Pl
§
5
I
7
I
ke
H

e
0w
g

PegHnditendt

(Company nformation CompanyName)
Time} {Estimates Joblame} . Job#: Estmates Joblumber}
Pricing Date” varHstoricPrichgDste] {Estimates Locailon] Combining Run.

Pegmtadetr

Feasertand

Ventana Tipos de Reporte:

& Repon Types

“‘%’ﬁ 2 = Descrigton [S9] Company Setup <User Detaut
Report Filename

Al volver a la ventana Tipos de Reporte,
resalte el Nuevo reporte, y luego
presione ‘Disefio’, para abrir la ventana
Disefiador.

Utilice esta ventana de disefio para
instalar modificaciones en el reporte.

Este manual no ofrece instrucciones
sobre modificacion de documentos en
este momento.

parte

Cuando haya terminado con las modificaciones,
guarde el documento y haga clicen la ‘x’ roja en la

superior derecha de la ventana para cerrar,

volviendo a la ventana Tipos de Reportes.

o)
-

ProductionControi001 rpt

Group 4 Repot - ] Report Tile | Qty | Printer
Production Control Loads Nt Shpped B0l OfMatesial B Of Mat

Loads Not Shipped w/ Preces Bill Of Matesial - inses 51l Of Mat
Bl Of Material - R 0

Matenial Cos

Bl Of Mater
Bill Of Mate

New (F1 Ede (F4 Delete (F2|

= [ SetName

Set Tile

Move Down

Fijar por Defecto — Seleccione los
reportes que se utilizan a menudo
para que permanezcan en el lado
derecho de la ventana, y envie a
todos los demas a la parte
izquierda.

Cuando haya terminado las
selecciones, haga clic en el botdén
"Fijar por Defecto" en la parte
inferior de la ventana.

La lista de Reportes a la derecha
permanece disponible para uso
en la ventana ‘Seleccionar
Reportes’.

clic en el botén' Editar' o pulse F4 en el teclado.

el campo ‘Descripcidon’ en la parte superior de la ventana.
derecha de la ventana y, una vez terminado, haga clic en el botdn "Afadir" en la parte inferior de la ventana. Para
ejecutar cambios, vuelva a la ventana "Tipos de Reportes’, resalte el nombre de la lista, mueva los reportes y haga

Listas definidas por Usuario — Cree una lista de Reportes por Usuario. Presione ‘Nuevo’ e introduzca el nombre en

Seleccione los reportes que quedaran en la parte

Borrar — En la ventana Tipos de Reportes, resalte un articulo de la lista y luego presione ‘Borrar’.

Guardar- Haga clic en la ‘X’ roja de la esquina superior derecha para volver a la ventana Reportes de Avance. La
ventana ‘Confirmar’ se abrird. Presione ‘SI’ para guardar cambios.
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Ventana Seleccién de Reportes:

Page | 141

e R ——— | et =
Edit Repor Types —
(E6e Report Types b i — Bl Of Matenal - Insert Order Sort ]
| e
‘?'?_ Approval Status Kem 641 Of Material - Page Break By Drawing #
Al Stations Remaining Only B4 Of Matenal w/ Finish - Page Break By Dra
All Ststions Completed & Remaning Bl Of Material - AN Input
Manual Cut List B4l Of Matenal - All Input (Wide Carmiage)
o < o B4l Of Matesal - Main input
o ® B4 Of Material - Main Ingut (Wide Camage)
B4 Of Material w! Route & Pay Category
Bill Of Matenial - Drawing Weights
B4 Of Matenial - Drawing/Category Weights
841 Of Matesial (Shipping List)
[ o | — Assembly Weight Report )6
a2 Shop Assambly Weight Repot (ED|ED)
( NoPmmter ) Surface Area By Assembly No Printer )
(Detnn Proter) pebdeted « (Do Prieer)
Show Company Logo: _\u‘ Show Company Logo: ) Select Prnter )
( Viow (F3) ) ( Pt 72) )( Expon 73 ) C View (1) )( Prnt (F2) ) Expon F3) )

Haga clic en los nombres guardados en la lista de la izquierda para cambiar la lista de los reportes
disponibles en la ventana central.
Resalte un reporte en la lista y luego haga clic en el botén "Ver" para abrir el Visor de Reportes:

: =
e - M aterial Mot Priced
| H @ - (EmailEwcel | [ Email PDF Dl
FabSuits Material Not Priced Pagelof$
7/15/2013 12:08:03AM Job: xxxx

Qtv 51 Dimensions Lenzth G Weizht Unit Cost Ceost Pages [tams=
16 FB 343112 -2 A572-50 =5 12 4610
16 FB 3431112 -2 A3572-50 =3 3 13 4810
32 o= 3
4 HS 58x1-1172 A325N o=5 3 12 4540
4 HS 58x1-1172 A325N 053 3 13 4540
4 HS 34301 A315 b2 1 ¥ 12 13%0
4 HS 34x0-2 A325 P2 ¥ 12 480
6 HS 34101 A315 =5 ¥ 12 1520
4 HS 34z 0-2 A325 =5 ¥ 12 1580
6 HS 3431082 A315 =3 3 12 1640
4 HS 34z 0-2 A325 Fo2 13 3 12 1700
6 HS 34301 A325 =5 3 11 3580
4 HS 343 0-2 A32s =S 3 12 3690
6 HS 34302 A325 21 3 13 3580
4 HS 34x0-2 A325 P24 3 13 3690
4 HS 3430-114 A3l5 =5 ¥ 12 1030
6 HS 34z 02114 A325 E2 ] ¥ 12 130
4 HS 3430-114 A5 21 ¥ 12 1280
4 HE 34z 0-21/4 A325 P2 ¥ 12 3190
6 HS 3430214 A32s =5 ¥ 12 3400
4 HS 3410214 A325 %S 3 12 3450
4 HS 3430214 A325 =35 3 112 3600
4 HS 3430-21/4 A32s % =S 3 13 3190
6 HS 34z 0-214 A325 35 3 13 3400
4 HS 34x0-21/4 A325 =S 3 13 3450
4 HS 34:0-114 A5 b2 1 ¥ 13 3500

Pase el mouse sobre las opciones del Visor de Reportes en la parte superior izquierda de la ventana para ver y
seleccionar. Haga clic en los botones de ‘Email Excel " o "Email PDF” para abrir un correo electrénico de
Outlook con el reporte adjunto.

Presione ‘Cerrar’ en la parte superior derecha de la ventana "Visor de Reportes" para volver a la ventana

Seleccidén de Reportes. Haga clic en la ‘X’ roja en la parte superior derecha de la ventana ‘Seleccién de
Reportes’, volviendo a la ventana Control de Produccion.

Esto pone fin a las instrucciones para la Mdédulo de Control de Produccién v15.0
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